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For oss betyder utveckling finslipning av processer.

Ett samarbete med ProfilGruppen ska vara okomplicerat och med
personligt engagemang. Det forutsatter en kompetent organisation
med standig strévan efter effektivitet.

Det steget tar vi, varje dag.
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SKANDINAVISKA ALUMINIUM PROFILER AB, det vill sidga Sapa grundades 1963
av Nils Bouveng och Lars Bergenhem. For detta fick de bagge entreprendrerna Svenskt
Aluminiums “Stora Aluminiumpris” 2005. Genom tekniskt nytdnkande och modernt
affarstdnkande skapades grunden till en erként framgéngsrik svensk aluminiummiljo.

NYLIGEN KOPTE NORSK HYDRO ut Orklas dgarandel pa 50 % vilket nu gor Sapa leveranstider

till en del av Hydro. Fér manga Vetlandabor blir det nog ovant att siga Hydro i stéllet 19 Grénges investerar for att utoka
for Sapa, men utvecklingen gar inte att stoppa. Det kan du bl.a ldsa om pa sid 26 och kapaciteten i USA

27. Ikeas designer har utmanat konventionella material och metoder for att hitta nya 20 Pressgjuteri satsar och ny-

héllbara l6sningar. Till sin hjilp tog man 75 designstudenter och stjdirndesignern Tom
Dixon for att skapa ndgot som &r flexibelt, héllbart och som kan modifieras under en hel
livstid — valet blev aluminium.
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KMK INSTRUMENT UTOKAR SIN ACKREDITERING
som kalibreringslaboratorium for hardhet

Styrelsen for ackreditering och teknisk
kontroll (Swedac) har beslutat att ackreditera
KmK Instrument dven som kalibreringslabo-
ratorium for hardhet.

KmK Instrument AB &r ackrediterad sedan
ar 2014 enligt den internationella standar-
den ISO/IEC 17025:2005. Ackrediteringen
innebér att laboratoriet har bedémts inneha
erforderlig teknisk kompetens inom de
omraden man &r auktoriserad och tillampar
ett kvalitetsledningssystem som uppfyller
stéllda krav.

Det nya beslutet avser kalibrering av hard-
hetprovare enligt specifika standarder for
Brinell, Vickers och Rockwell och &r en utdk-
ning av den tidigare ackrediteringen géllande
kalibrering av tryck- och dragprovningsma-
skiner for storheterna kraft och langd.

— Laboratoriets ackreditering &r en kvali-
tetsstampel for vara kunder att kalibrering
utfors enligt specifika krav och standarder
samt att vart kvalitetssystem, metoder

och kompetenser provas kontinuerligt av
Swedac, sager Kjell Jansson, Laboratorie-
chef pd KmK Instrument.

- Kalibrering av hardhet omfattar dven
verifiering av storheterna kraft, 1&ngd och
tid. Vi investerar stort i att vara ett ackre-
diterat laboratorium och vi ar sékra p4 att
hojd kvalitet och utbkad service kommer att
gynna vara kunder och innebéra en storre
marknadsnérvaro fér KmK Instrument, fort-
satter Per-Hakan Kalbhenn, Vice VD pa KmK
Instrument

Kalibrering sker ambulerande hos kund,
serviceavdelningen med fem tekniker blir va-
liderade att utféra den ackrediterade kalibre-
ringen i félt. Protokoll och bevis for redovis-
ning av provningsresultat féljer standarderna
mycket noggrant och omfattar erforderliga
parametrar och kalkyler betraffande matosa-
kerhet med mera. Utférlig metodbeskrivning,
inklusive matomraden och basta matférma-
ga, kan fas via bolaget pa begaran.

Arconic och Airbus forsta 3D-tryckning

Den forsta installationen av en 3D-tryckt
titankomponent till ett serieproducerat kom-
mersiellt Airbusplan, A350 XWB.

Airbus har installerat sin forsta 3D-tryckta
titandel pa ett serietillverkat kommersiellt
flygplan, en del som tillverkats av Arconic

Arconic (NYSE: ARNC), en global tekno-
logi-, ingenjérs- och avancerad industritill-
verkare, har meddelat att Airbus och Arconic
som forsta foretag har utfért 3D-tryckningar i
form av en tryckt titankonsol pa ett serietill-
verkat kommersiellt Airbus-flygplan, A350
XWB. Arconic 3D-trycker dessa delar till
Airbus nyaste flygplan med bred flygkropp
pa Arconics anlaggning i Austin, Texas.

”Arconic ar stolt 6ver att samarbeta med
Airbus inom avancerad tillverkning,” sager
Jeremy Halford, vd for Arconic Titanium and
Engineered Products. "Var omfattande kun-
skap, fran materialvetenskap till kvalificerad
expertis, hjélper till att uppna detta. Vi ser
fram mot att fortsatta beframja kunnandet for
denna teknik inom flyg och rymd.”

Den forsta installationen av en 3D-tryckt
titandel pa en serietillverkad kommersiell
Airbus markerar en milstolpe for friformfram-

stéllning inom flygtekniken. Medan flygplans-
tillverkarna har anvant 3D-tryckta delar under
en tid, till stor del for komponenter inne i
kabinen, &r metalldelar for flygplansskrov
tillverkade med friformsframstalining ny.
Dessutom ar denna 3D-tryckta titankonsol
nu i kommersiell serieproduktion, i motsats
till ett provflygplan, vilket markerar ett tydligt
steg framat i kvalificeringen av mer komplexa
3D-tryckta delar for flygplan. Metalltryckta
delar sdsom kabinkonsoler och avtapp-
ningsror flyger redan pé testplan av Airbus
A320neo och A350 XWB.

Denna 3D-tryckta titankonsol &r en del i ett
péagéende partnerskap mellan Airbus och Ar-
conic. Forra aret ingick Arconic tre avtal med
Airbus om tillverkning av 3D-tryckta delar av
titan och nickel fér kommersiella flygplan,
inklusive A320-plattform och A350 XWB.
Dessa avtal stédde sig pa Arconics ledande
3D-tryckteknologikunnande, inklusive laser-
pulverbadd och elektronstraleprocesser.
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Interal vaxer i Kina

Den Habobaserade tillverkaren Interal, som &r leverantér av bearbe-
tade aluminiumkomponenter, har flyttat till en ny fabrikslokal pa 1000
m?for sitt kinesiska dotterbolag i Foshan city. Foretaget utokar ocksa
personalstyrkan och maskinparken med fler CNC-maskiner. Moder-
bolaget har sin hemvist i Habo, en tatort i J6nk&pings I&n.

Interal grundades 1976 i Bankeryd. Fran borjan var planen att
tillverka vaxthus, men de idéerna stannade pa tankestadiet. | stallet
borjade man bedriva legotillverkning med fokus p& skarande bearbet-
ning. Det var for tre &r sedan som man kopte det kinesiska foretaget
Foshan Interal Metal Products.



The Joining, Forming & Manufacturing
Technologies Summit

29-30 november 2017 - Birmingham, GB
P& motet traffar du spannande foredragshal-
lare fran OEM som presenterar det senaste
inom fogning och formning av stal, kompo-
siter och aluminium. Info: https://www.lbcg.
com

Evenemanget &r i forsta hand avsett for
dem som inom fordonsindustrin utvecklar
latta fordon. Bade nya och befintliga fog-
nings- och formningsmetoder presenteras
genom exklusiva praktikfall fran europeiska
OEM:s.

Denna exklusiva tvddagarshandelsen
kommer att méjliggéra for tillverkningsexper-
ter att ge svar pa vilka tillverkningstekniker
som &r mest lampade fér fogning av olika
material, och rikta viktiga utmaningar sdsom:

-T _l_!_-;‘__ t‘h =

® Hur uppgraderar man dagens fognings-
teknik for att forbattra flermaterialfogning
utan storskalig dversyn av tillverkningen?

o Vilka férbattringar krévs av befintliga
fogningsteknik

e Hur utnyttjar man kostnadseffektiva
flermaterialanvandningar med férbéattrade
tillverkningsprocesser

e Hur utvarderar man befintliga fognings-
tekniker fér att garantera optimerad
kvalitet och prestanda

¢ Vilka tillgéngliga nya kostnadseffektiva
metoder passar for flermaterialfogning

¢ Forstd modellering och simulering av
svetsning och limning for att férbattra och
férutspa samt reducera antalet prototyp-
provningar.

En mycket latt lattmetall — Mg-skum

Denna magnesiumsvamp ar en kombina-
tion av en av de lattaste metallerna med en
struktur uppbyggd av celler. Dessa kan vara
6ppna eller slutna, av oregelbunden eller
variabel form. P& grund av sin struktur kallas
magnesiumsvamp dven pordst magnesium
eller magnesiumskum. Kombinationen av
materialet och strukturen resulterar i ett
mycket gott forhallande av produktvikt till
hallfasthet. Egenskaperna hos magnesium-
svampen beror pa tillverkningsmetoderna,
relativ densitet, porositet, porstorlek och por-
bindningar. Férhoppningen forknippad med
magnesiumskum ar for det mesta knuten till
dess anvandning i implantat, pa grund av sin
goda biokompatibilitet och styrka liknande
strukturer i den manskliga kroppen. Genom
sin vibrationsddmpande férmaga ar det
mojligt att anvdnda magnesiumskum som
energiabsorbent, i t.ex crash-boxar for bilar.
Det férvantas ocksa att magnesiumsvamp
kan ersétta aluminium i nagra icke medicin-
ska anvandningsomraden.

Nastan alla av det porésa magnesiumets
tillverkningsmetoder har anvénts for att fram-
stélla aluminiumskum tidigare. Emellertid har
metoderna modifierats for att kunna arbeta
med hdgreaktivt och bréannbart magnesium
vid de héga temperaturer som kravs i till-
verkningsprocessen. Olika kombinationer av
skyddsgaser, skummedel och distanshallan-

de medier har anvéants for att skapa ett stort
porositetsomrade och 6nskad skumstruktur.

Under ett flertal &r har det funnits ett
flertal publikationer om pordst magnesium.
En samarbetsgrupp av forskare fran flera
universitet har i en dversikt i Advanced Engi-
neering Materials summerat det nuvarande
tillstdndet med beskrivningar av de olika till-
verkningsmetoderna och egenskaperna hos
magnesiumsvamp. Dessutom beskriver de
korrosionsmotstandet hos magnesiumskum
och sammanfattar kort skillnaderna mellan
aluminium- och magnesiumskum tillverkade
pa likvardigt satt.

Nuvarande forskningsldge med beskriv-
ning av de olika tillverkningsmetoderna och
egenskaperna hos magnesiumskum har
tagits fram.

. Pressgjuterierna digi-

taliserar for okad Ion-
samheten

| ett nytt projekt ska Swerea SWECAST till-
sammans med nagra pressgjuterier férsoka
Oka tillgéngligheten i tillverkningsprocessen.
Med hjalp av ny teknik ska man samla in och
analysera ”Big Data”.

Darmed far man snabbt information om
vad som orsakat ett maskinstopp. Projektet
bidrar till 6kad leveransprecision och forbatt-
rad I6nsamhet hos gjuteriféretagen.

Foretagens maskiner och processer kom-
mer att utrustas med olika sensorer och mét-
utrustningar for att kunna hitta de grundlag-
gande orsakerna till att maskinerna stannar.
| férlangningen kan analysen och tolkningen
av insamlade data leda till att man kan satta
in forebyggande underhall utanfér planerad
produktionstid i stallet for att tgarda akuta
problem under pagaende produktion.

Bakgrunden till projektet &r ett uttalat
behov fran branschen att 6ka tillgangligheten
och dérmed ocksa lIénsamheten. Pressgju-
teriet Comptech i Skillingaryd hoppas pa
att projektet ska leda till en nystart fér deras
arbete med de har fragorna.

Tillsammans kan vi skapa ett gemensamt
arbetssatt s att vi alla kan bli battre, séager
Elin Nordquist fran Comptech.

Svenska underleverantdrer maste standigt
utveckla och stérka sin konkurrenskraft
och en 6kad digitalisering bidrar till denna
utveckling, séager Markus Bérrisson, projekt-
ledare vid Swerea SWECAST.

Foéretag som deltar i projektet:
e Comptech

* Nystrdms pressgjuteri

* Ankarsrum Die Casting

e RISE SICS

Projektledare: Markus Borrisson
markus.borrisson@swecast.se
070-286 62 70

EFTERFRAGAN PA ALUMINIUM
sjunker i Kina

En nyligen publicerad rapport fran
kinesiska "Beige Book" antyder att
|6ftena om att minska kapaciteten i
Kina inte har genomforts men efterfra-
gan pa aluminium (och andra handels-

varor) i landet har @nda fallit kraftigt.
Innebérden av detta fall ar svart att
vardera pa detta stadium, men skulle
kunna signalera en pataglig uppmjuk-
ning av den kinesiska ekonomin.
Rapporter sager att den kinesiska
ekonomin kan sta infér utmanande
tider 2018.
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Foga olika metaller

Sapa kommer med nagra rad vid fog-
ning av olika metaller mot varandra.

Att tdnka i multi-material &r att sétta
ratt material pa ratt plats. Fogning av
aluminium mot stél ar i dag av stort
intresse och massor av fragor om multi-
materialkoncept finns inom bilindustrin,
ja inom hela transportsegmentet, dér
viktbesparingar direkt kan éverséttas till
besparingar i bransleatgang och miljo.

Hur kan man da bast foga stal mot
aluminium?

Metoder

Fogning stal mot aluminium &r viktigt,
men ibland ocks& svart. Metoderna ar
manga, dér det vanligaste &r fogning
med fastelement. Limning &r ett bra
alternativ, men nitar eller andra fast-
element kombinerade med lim &r &nnu
battre.

Man kan anvanda punktsvetsning
kombinerat med lim och kallmetalléd-
ning, vilket nu gjort entré for material-
kombinationer, t.ex stal/aluminium.

Svetsning med hjélp av explosions-
svetsade bimetalliska 6vergangsstycken
fungerar inom transport- och marinseg-
mentet, men det blir dyrt, svarhanterligt
och konstruktionsutmanande.

Att tinka pa vid fogning av olika

material

Vad behdver man ténka pa vid fogning

av olika material?

e Galvanisk korrosion. Detta &r en ge-
nerell synpunkt for all slags fogning.

e Smaltpunkter. Metaller har olika
smaltpunkter, vilka kan forsvara
svetsningen.

e Kontrollera bildandet av spréda
intermetalliska faser vid foérhojda
temperaturer

Friction stir welding (FSW) klarar av
smaéltpunktsrelaterade problem sdsom
porositet och sprickbildning. FSW &r en
svetsprocess i fast tillstand, som inte
bara eliminerar smaltafrdgor utan sénker
aven tydligt temperaturen i svetszonen.
Detta i sin tur begrénsar bildandet av
intermetalliska faser.

Andra fordelar med FSW

e Ger hogre hallfasthet &n smaltsvets-
ning

e Ger lag deformation

o Ar repeterbar, vilket ger jamn hall-
fasthet

e Lamplig for svetsning av olika
material

Trots att den annu inte har blivit till fullo
kommersialiserad visar sig FSW vara en
attraktiv metod for att svetsa aluminium
mot stal.
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: ETT SMALTVERKS MARDROM

Sohar Aluminium
atervander sakta
till produktion efter
stromavbrott

Sohar Aluminium i Oman har meddelat att
man har aterupptagit produktionen efter en
olyckshandelse som ledde till ett sex tim-
mars langt stromavbrott i augusti.

Said Al Masoudi, Sohars vd, séger att fler
framsteg méaste goras innan produktionen
vid verket kan &terga till samma nivaer som
fére stromavbrottet.

”Sohar Aluminium har bekréftat att man nu
har strémsatt ugnslinjen och att man fredag
den 15 september 2017 gradvis bérjade
aterstarta ugnarna och produktionen av
aluminium. Foéretaget arbetar fortfarande in-
timt med ett team av industriexperter for att
stegvis atervanda till fulla produktionsnivéer
sa snabbt som mgjligt.”

Enligt en anonym kalla méste verket vara
igadng minst ett halvt ar for att uppné full
kapacitet. 7130000 till 150000 ton metall har
sannolikt forlorats,” enligt den kallan.

Inga ytterligare detaljer géllande den &n s&
lange ospecificerade incidenten som ledde
till strdmavbrottet har slédppts av Sohar. Ej
heller Rio Tinto Alcan har kommenterat fallet.

Sohar Aluminium grundades hésten 2004
och ags av Oman Oil Company (40%),

Abu Dhabi National Energy Company

PJSC - TAQA (40%), och Rio Tinto Alcan
(20%). Samriskbolaget pa 2,5 miljarder USD
producerade 375000 ton aluminium forra

aret, vilket var ca 10% av varldsproduktionen H

(Kina undantaget).

Nya kolfiber-
och aluminiumhjul

i Som en fortsattning pa den tid d& man hade
i de basta grejerna, har nu Ibis lanserat en

splitterny serie av cykelhjul, n&gra i kolfiber
och négra i aluminium till ett mer 6verkomligt
pris. Nu finns totalt 6 nya hjulset; 4 i kolstal

i och 2 i aluminium.

Men vad har da aluminiumhjulen for
egenskaper? Jo, for det forsta ar de nagot
billigare, de kostar bara ca 6000 kr, med en
inre bredd pa 35 mm, och liksom kolfiberva-

¢ rianten med 5 mm asymmetrisk borrning och

samma ekerspanning. Naven har ett 36t 4
spérr-/frinav.

Zhongwang koper tyska ALUnna

Vérldens nést storsta féretag for strang-
pressning av aluminiumprofiler, China Zhong-
wang Holdings Ltd, meddelade i mitten av
september att man nu innehar aktiemajoritet
i det tyska profilféretaget Aluminiumwerk
Unna AG (ALUnna).

Trots att inget pris for kdpet har med-
delats ger dverenskommelsen det helagda
tyska dotterbolaget, Zhongwang Aluminium
Deutschland GmbH, ett aktieinnehav pa
99,72% i ALUnna.

Enligt experter 6kar kdépet Zhongwangs
position p& den globala flygmarknaden
liksom att den ger foretaget ett starkare
fotfaste pa den europeiska kontinenten.

"Transaktionen kommer kraftigt att 6ka
China Zhongwangs produktionsférmaga
av sOmlosa pressade aluminiumrdr for
ytterligare optimering av var produktmix,”
séger Zhongwangs ordférande och vd Lu
Changgqing.

”Med Alunnas produktkvalitet och erfaren-
heter av kundutveckling kommer férvarvet
att paskynda koncernens affarsexpansion in i
bl.a flyg- och bilindustrin.”

ALUnna ar baserat i staden Unna i Nord
Rhein-Westfalien, vilken ligger i de 6stra
delarna av Ruhromrédet, 15 km Gster om
Dortmund. Féretaget producerar exklusiva
aluminiumprofilprodukter, fér det mesta
bestdende av séml6sa aluminiumrér. Bland
kunderna finns Airbus, Boeing, Bombardier,
Mercedes-Benz och BMW.



GLOBAL
EFTERFRAGAN PA AL-FOLIE

okar 1 Mton nasta
5-arsperiod

Den globala efterfragan pa aluminiumfolie
kommer kontinuerligt att 6ka med mer &n
4% CAGR till 2019, enligt data nyligen slapp-
ta av CRU International. Den 6kande globala
efterfrdgan blir 1 Mton vid slutet av denna
period. En stor trend som ses pa marknaden
ar den ekonomiska tillvaxten i Kina, vilken
kommer att bli den ledande marknaden fér
produktion och efterfragan.

Ser man pa de sunda utsikterna for
industrin har nyligen Global Aluminium Foil
Roller Initiative (GLAFRI) védlkomnat de nya
folievalsmedlemarna: Gujarat Foils och
Raviraj Foils med verksamhet i Indien samt
UACJ Foil baserad i Japan och Malaysia.
Ugnstillverkaren Otto Junker har ocks3 blivit
stédjande medlem.

| kommentarer om marknaden och
medlemstillvaxten sdger GLAFRI:s ordf6-
rande Manfred Mertens, "Vi &r glada for
denna prognos med potentiell tillvéxt fér den
globala marknaden. GLAFRI etablerades fér
att stétta denna expansion och sarskilt for
att 6ka och utveckla konsumtionen av folie i
olika regioner”.

"For att stodja dessa mal lanserade nyli-
gen GLAFRI, representerad av vice ordf6-
randen Simon Chan och vd Stefan Glimm,
en social mediakampanj i Kina for att 6ka
konsumtionen av styva foliebehallare”. Vi
var glada att vdlkomna tjugo representanter
frdn media och handelssammanslutningar,
sdsom restaurang- och cateringorganisatio-
ner i Shanghaiomradet.”

"l Indien har GLAFRI genomfort sin férsta
workshop for indiska folievalsare, for att dela
med sig av expertis och gynna folieanvand-
ningen. Tavlingen Alufoil Trophy — vilken har
varit framgéngsrik i Europa under manga ar
for att framhalla nyheter i folieanvandningen
— var speciellt intressant for de indiska
medlemmarna. De s&g det som en mgjlighet
att pusha pa foliekonsumtionen genom att
ta fram en liknande tavling i Indien. Detta &r
precis vad vi vill uppna med GLAFRI,” avslu-
tade Mr Mertens.

TWI har hjélpt till med att underséka maoj-
ligheterna att anvdnda SSFSW-tekniken péa
titanlegeringar fér uppskjutning av bransle-
tankar for rymdfarten.

FSW for billig bransletank i titan

TWI har arbetat med rymdentreprendren
Airbus Defence and Space for att uppfylla en
forfragan fran European Space Agency (ESA)
att undersdka kostnadseffektiva tillverknings-
metoder for brénsletankar i titan.

Projektet understkte mdjligheterna att
anvanda Stationary Shoulder Friction Stir
Welding (SSFSW) en teknik for cylindrisk
svetsning av titanlegeringar lampliga for
fordonsbransletankar. Undersdkningen avsag
att minska ledtiden och kostnaderna genom
att utveckla och validera ett system som
kravs for att svetsa titanlegeringar och ocksé
hoja Technology Readiness Level (TRL) (tek-
nologisk mognadsgrad och risk) av SSFSW
for titanlegeringar for prototypdemonstra-
torer (TRL6).

Befintliga tillverkningsmetoder for brénsle-
tankar i titan lider av extremt hdga kostnader
och langa ledtider i tillverkningen. Materialspill
fran komplicerad smidning, bearbetning och
formning kopplade med elektronstralesvets-
ning (EB) gor bransletankarna till en av de dy-

raste hardvarorna for ett satellituppskjutnings-
program. Medan FSW klarar av att svetsa
hoghallfasta hogtemperaturmaterial sdsom
stal och nickellegeringar, genom att anvénda
den modifierade versionen av SSFSW, kan
ocksa titan svetsas med framgang.

TWI-teamet utférde en omfattande Over-
sikt dver material och tillverkningsprocesser,
med smitt och gjutet titan bada uppfyllande
kraven pa mekaniska egenskaper som kravs.
| augusti 2016 utférde TWI framgéngsfullt
vérldens forsta helt periferiska SSFSW pa tva
420 mm gjutna titancylindrar. Provstyckena
undersoktes sedan med full NDT-test och
mekaniska utvarderingar for att bekrafta
fogkvalitet och egenskaper.

Under vintern 2016 tillverkade och levere-
rade TWI den forsta av fyra gjutna SSFSW
titanprototyper (TRL6) bransletankar till ESA,
med ett fortjust svar fran dem.

Framgangarna med ESA-TWI-Airbus team
erkandes i mars 2017, d& man erholl Raiser
2017 Award fér FSW-nyskapande.

Granges bildar

samriskbolag med japansk jatte

Granges och japanska Mitsubishi Aluminum
har undertecknat en avsiktsférklaring om att
bilda ett joint venture-féretag i Nordamerika.
Det nya foretaget ska tillverka avancerade
aluminiumprodukter fér I6dda varmevéxlare.
Avsiktsforklaringen ar det forsta steget mot
bildandet av ett samriskféretag.

Det nya foretaget kommer, nar det har bil-
dats, att kombinera Granges och Mitsubishi
Aluminums expertis inom valsat aluminium
for att etablera en ny produktionsanlaggning
i Nordamerika.

- Overenskommelsen med Mitsubishi
Aluminum markerar starten pa ett langsik-
tigt partnerskap i Nordamerika. Vi kommer

¢ att kombinera vara styrkor och tillsammans

tillvarata mojligheterna pa marknaden for
avancerade aluminiumprodukter till fordons-
industrin, framst for I6dda varmevaxlare men
aven for andra produkter, séger Granges VD
Johan Menckel.

- Vi fokuserar pa att 6ka var narvaro inom
varmevaxlarmaterial till fordon i Nordamer-
ika. Vi ser manga synergier med Granges,
viktigast ar emellertid ett starkt fokus pa
forskning och innovation for att méta en
Okad efterfragan fran kunder i fordonsindu-
strin. Vi ar glada och ser fram emot ett lang-
siktigt partnerskap med Granges, sager Akio
Hamaiji, VD och koncernchef fér Mitsubishi
Aluminum Co., Ltd.

Foretaget vantas starta under 2018.

ALUMINIUM SCANDINAVIA 6/2017 | 7



i
Ny receptbok skriker
efter viltkott

European Aluminium Foil Association (EAFA)
ar glad att fa presentera en ny natupplaga
av receptboken for utegrillning speciellt

av viltkétt, med tillagningsmajligheter med
aluminiumfolie.

Boken menar att viltkott, sdsom vildsvin
och réadjur, har blivit populart igen. S& boken
visar inte bara upp nagra héarliga maltider att
tillreda utan ger dven anvéndbara tips om
halsoaspekter pa dessa kottstycken och hur
man bast férvarar dem i frysen. Den visar
ocksa varfér aluminiumfolie &r en idealisk
partner for perfekt tillredning och férvaring
av kottet.

EAFA slog sig ihop med Ed van de
Schootbrugge, 2012 ars European BBQ-
mastare, for att satta ihop ett antal smakfulla
grillrecept, vilka anvander hushallsfolie eller
foliecontainer av aluminium vid férberedel-
serna och under grillningen. Det finns tre
recept vardera for varje kottyp, sdsom en
skivad vildsvinsstek och en radjursryggfilé
med tryffel och sparris.

Férutom hérliga recept, boken kan laddas
ner fran EAFA:s "Cuisine” webbsida bbg.
alufoil.org, finns ocksa forklaringar till kottets
ursprung och hur de far sina mycket unika
smaker. Till exempel far radjurskott sin myck-
et delikata smak da djuret enbart ater spada
skott, 16v och farska orter.

Vardefull mat, sdsom viltkott, fértjanar
lAmpligt material for att férsékra sig om det
basta skyddet, ge minst spill och hygieniska
férhallanden, liksom det basta tillagningsre-
ceptet. Aluminiumfolie ar ett mycket 1ampligt
material for grillning efterson det kombinerar
varmeresistens med perfekt skydd och beva-
ring av maten.

Boken visar hur bade aluminiumfolie
och -behallare utgor ett perfekt material for
tillredning och inslagning av viltkottet. Sa
gor dig i ordning for att bli vild och njuta av
dessa nya smakupplevelser!

G4 till bbg.alufoil.org och ladda ner "Wild
BBQ Recipes” och andra smakfylida grillre-
cept.

European Aluminium Foil Association dr den inter-
nationella organisationen som representerar foretag
inblandade i valsning och omspolning av aluminium-
folie och i tillverkningen av aluminiumforslutningar,
halvstela aluminiumbehallare och alla slags flexibla
forpackningar. Dess mer &n 100 medlemmar omfattar
foretag i Vast-, Central- och Osteuropa.
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Gjutmarknaden for
aluminium vaxer 43%
till 2022

MarketsandMarkets har publicerat en
rapport som fastslar att marknaden for alu-
miniumgjutgods antas vaxa fran 55 miljarder
USD &r 2017 till 79 miljarder USD &r 2022,
vid ett CAGR pa 7,33%.

Rapporten vittnar om en tydlig tillvéaxt fér
de kommande &ren med en Okad efterfra-
gan pa latta fordon och nya konstruktioner
over hela varlden. Detta beror pa en snabb
urbanisering och industrialisering. Storska-
liga investeringar i industriella tillverknings-
enheter, kopplade med stigande efterfragan
pa latta, bransleeffektiva fordon i tillvaxteko-
nomier ar nagra av faktorerna som driver pa
tillvaxten av aluminiumgjutmarknaden.

Pressgjutningssegmentet berdknas
dominera marknaden fér aluminiumgjutgods
till 2022 eftersom gjutgodsen hjalper till att
reducera vikten pa fordon och industrima-
skiner. P& grund av den betydande tillvaxten
inom bilindustrin globalt, forvantas efter-
fragan pa latta fordon 6ka, vilket ytterligare
driver pa pressgjutningsmarknaden.

Transportsektorn dominerade marknaden
2016 och anses vara den snabbast vaxande
slutanvéndarsektorn éver de kommande
fem aren. Sektorn uppvisar den hogsta
efterfragetillvaxten fér aluminiumgjutgods,
da aluminium anses vara ett av de mest
livskraftiga materialen for tillverkning av bil-
delar sdsom cylinderhuvuden, chassin och
drivlinor pa grund av en méngd fordelar hos
materialet sdsom hogt forhallande hallfast-
het/vikt, barkraftighet, ateranvandbarhet
och allsidighet.

Asien-Stillahavsregionen utgér den
storsta marknaden for aluminiumgjutgods,
dér Kina ar det stdrsta enskilda landet.
Aterhémtningen av den kinesiska lokala
marknaden &r 2010 efter lagkonjunkturen
2007-2009 och den 6kande efterfragan pa
latta fordon med 1&gt underhall ar nagra
av faktorerna som driver gjutaluminium-
marknaden i Asien-Stillahavsregionen.
Marknaden i denna region véxer snabbt pa
grund av nérvaron av flera ledande aktorer.
De utmarkta, hart hallna industrierna sdsom
bygg, bil, masstransport samt flyg har spe-
lat en avgdrande roll i marknadstillvéxten for
aluminiumgjutgods i regionen.

Levererar flygalu-
minium till Pilatus

Aluminiumprofiltillverkaren Constellium
N.V. i Amsterdam har meddelat att de
undertecknat ett Iangtidskontrakt med
den schweiziska flygplanstillverkaren
Pilatus Aircraft Ltd. Enligt kontrak-

tet kommer Constellium att leverera
flygplansplat till Pilatus for att stétta den
senares nya chefsjetprogram.

Aven om nagra finansiella detaljer
inte slapptes i meddelandet bekrafttade
foretaget att de skulle leverera Pilatus
speciella aluminiumplat fran verket i
Issoire i centrala Frankrike. Alumini-
umplaten ska anvandas for att bygga
Pilatus modell PC-24 Super Versatile
Jets. Pilatus planerar bygga 80 plan i ett
forsok att etablera sig inom chefsjetseg-
mentet.

Ingrid Joerg, ordférande for Constel-
liums flyg- och transportverksamhet
prisade det férlangda avtalet som ett
exempel pa bolagets férmaga att upp-
fylla de speciella aluminiumbehoven pa
en allt bredare flygmarknad.

“Kontraktet starker ytterligare vara
relationer med Pilatus. Det visar ocksa
Constelliums expertis pa ledande |6s-
ningar for flygmarknaden, tack vare ett
konstant fokus p& FoU, har néra kontakt
med vara kunder kunnat héllas.”

Med huvudkontor i schweiziska
Stans, tillverkar Pilatus flygplan for olika
nischmarknader, inklusive short takeoff
and landing (STOL) plan och militara
o6vningsplan. Bolaget grundades 1939
for att utféra underhall och reparationer
for det schweiziska flygvapnet. Ar 2016
hade foretaget 1905 anstéllda vid tre
anldggningar, omfattande produktion i
Stans, Adelaide i Australien och Colo-
rado i USA.

Constellium

Constellium, baserat i Amsterdam
grundades 1855 som Henri Merle et
Compagnie och darefter omdopt till
Pechiney 1950. Pechiney koptes av
Alcan 20083, vilket képtes av Rio Tinto
2007. Ar 2011 salde Rio Tinto Alcan
Engineered Products till Apollo Mana-
gement (51%) och FSI (10%). Foreta-
get tillverkar valsade och extruderade
aluminiumprodukter av olika legeringar.
Féretaget tog in 4,7 miljarder Euro i
intakter 2016.



Formaner for ditt foretag — bli medlem nu!

Att vara medlem i Svenskt Aluminium ar bra for ditt foretag. Det ar dessutom bra for hela
aluminiumbranschen. Som medlem hos oss far du en rad formaner. Dessutom ar du med

och far fler att valja aluminium i sina produkter.

Nagra av vara medlemsféormaner

Bransc@
Nét\D Dialog@
Grup@
Samarb@
Alumin@ .
L

FoU
Temanummer

Designt@ Kompetensutveckling Dagens Industri
Studentkontakt Hem@

Internationella
kontakter

Svenskt Aluminium vaxer!
Svenskt Aluminium ar ett starkt natverk som i dagslaget bestar av narmare 100 medlemmar.

Foretagen representerar hela vardekedjan nar det galler aluminium. Fran primarproduktion,
via plat, profiler och gjutgods, till grossister, slutproduktstillverkare och atervinningsféretag.
Kontakta oss, sa berattar vi garna mer. Eller besok var hemsida.

Valkommen!

Svenskt
Aluminium

Svenskt Aluminium, Box 7115, 103 87 Stockholm
Telefon 070-588 32 07 E-post: info@svensktaluminium.se
Web: www.svensktaluminium.se



Ny metod for 3D-tryckning av hoghallfast aluminium

Det nanopartikel-funktionaliserade pulvret
matas in i en 3D-printer, vilken skiktar pulv-
ret och lasersméilter varje skikt for att skapa
ett 3D-objekt.

Foto: B. Ferguson - HRL Laboratories

Ett FoU-lab i Kalifornien har presenterat en
ny metod for 3D-tryckning av héghallfasta
aluminiumlegeringar till komponenter som
kréver hdga toleranser f6r anvéandning inom
flyg- och bilindustrin.

HRL Laboratories, LLC har forklarat att
deras nya metod for friformframstélining kan
anvandas for hoghallfasta aluminiumlege-
ringar sdsom AA7075 och AA6061. Dessa

legeringar, vanligen anvanda inom flyg- och
bilsektorn, har inte kunnat anvandas fér 3D-
tryckning férrén detta genomslag kom.

"Vi anvander en 70 &r gammal kérnbild-
ningsteori for att 16sa ett 100-arigt problem
med 2000-talets utrustningar,” forklarar
projektledaren Hunter Martin.

Enligt forskarna besvaras hoghalifast
aluminium av sprickbildning da det utsétts
for friformsframstéllining da varmningen vid

3D-tryckning gor legeringen sprod och fiallig.

Forskarna I6ste detta problem genom att
tillsétta zirkoniumbaserade nanopartiklar till
pulverlegeringen. Da blandningen smélts
i skikt p& varandra med en laser fungerar
nanopartiklarna som karnbildningsstéllen
pa vilka legeringen stelnar. Detta tillater
legeringen att harda och bli starkare utan att
erhalla sprickningen som annars férsvagar
hela strukturen.

"Vart forsta mal var att rakna ut hur man
eliminerar varmsprickningen helt och hallet.
Vi férsdkte kontrollera mikrostrukturen och
I6sningen blev det som hénder naturligt vid
materialets egen stelning,” séger Martin.

For att hitta lampliga nanopartiklar an-
vénde forskarna datasokning for att férenkla
jakten pa ett &amne som har de nédvandiga
egenskaperna.

"Datasokningen var viktig,” séager Brennan
Yahata. "Sattet som metallurgin normalt
anvénder &r att ga igenom det periodiska
systemet efter legeringsdmnen och prova sig
fram. Vitsen med att anvénda databehand-
ling var att gora ett selektivt ndrmande till
karnbildningsteorin vi visste skulle leda fram
till material med de egenskaper vi behdvde.
Sa fort som vi matade in vad vi 6nskade sa
narmade sig den stora dataanalysen omra-
det for tillgangliga material frdn hundratusen-
tals till nagra fa. Vi gick fran en hostack till en
handfull méjliga nalar.”

Férutom aluminium sa forskarna att pro-
cessen ocksa kan ta fram andra svetsbara
metaller som inte kan fogas under vanliga
svetsprocesser vid forsta paseendet.

Baserat i Malibu &r HRL Laboratories ett
samriskbolag mellan Boeing Company och
General Motors.

Fantastisk installation
i 6 mm aluminium

Bestalld till World Expo 2017, denna gang i
Kazakstan, utesluter denna fyndiga instal-
lation behovet av barande kolonner eller
balkar. Designad av Marc Fornes/TheVery-
Many (se denna tidning 2.2017 s 28-29), en
ateljé kand for sin utveckling av "ultratunna,
sjalvbarande strukturer”, ar denna skulptur
"Minima|Maxima” en fortsattning pa detta.

Strukturens ytskikt ar otroligt tunt, bara
sex millimeter aluminium. Men installationen
ser stor ut med sin héjd p& 13,1 m, nastan
som fyra vaningar. "Om ett 4gg forstorades
till samma hojd som statyn, skulle &ggskalet
vara mycket tjockare,” menar designern.

Strukturen stéttar sig sjalv genom tre skikt
av plana band, alla byggda i tandem. Skikten
forstérker varandra dé de antar kurvform och
bygger upp hojden. "Systemet kan jamforas
med fiberteknologi - likt kol eller glas,” sager
konstruktéren, ”Fortfarande unikt till skillnad
mot fibrer, varje individuell komponent behd-
ver inte vara i spanning.”

Projektet, vilket belyses pa natten, kom-
mer att forbli en permanent installation fér
besotkare att engagera sig i och utforska.
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Under en knapp manads tid har undertecknad farit tva ganger vasterut till USA. Den
férsta resan gick till Atlanta och en av NADCA (North American Die casting association)
anordnad pressgjutningsmassa. Den andra resan hade Altairs amerikanska anvandar-

konferens i Detroit som mal.

TEXT: HAKAN FRANSSON

Nyfiken som man 4r har givetvis &mnet
Donald Trump behandlats och under-
tecknad har mott bade de som é&r for ho-
nom och de som dr emot honom. Néagot
mellanting &r det inte tal om dé karln
ar en riktig vattendelare i dagens USA.
Men denna artikel skall primért inte
handla om honom utan snarare om kon-
junkturen som saddan och den nya teknik
som presenterades pa de bada eventen.
Men forst kan det vél inte undvikas
att &nda ndmna litet om den dir “man-
nen”. Det kommer ju upp sé fort man
pratar med nagon. De flesta underteck-
nad tréffade anser att karln ar skogsto-
kig och en del skdms for att de har en
sadan president, men jag har dven mott
nagra som gillar och tror mycket pa
Donald Trump som USA:s president.
En av dem sa dock uppriktigt att han
tyckte han kunde léra sig ”halla kéften”
ibland. Det dr nog en tendens att det &r
hill billies” i mindre stidder som stottar
honom och det finns nog ett litet inslag
av utbildningsniva ocksa, men sa enkelt
ar det nog inte heller. Trots allt stottar
runt 50% honom och till hans lycka sa
géar USA allt battre, men det dr nog inte
sa mycket Donald Trumps fortjanst.
Négon nimnde att bestédllningarna dkat
for dem de senaste 4 dren men dé &r det
klart under en mycket langre trend vi ta-
lar om. Det ar klart att lagger man hogre
importtull sé skall det ju mycket till om
inte den inhemska produktionen dkar séa
det borde ju fortsétta. Det som annars
utmérker amerikanerna generellt 4r att
de &r litet mer positiva och inte lika for-
synta som speciellt vi svenskar dr, men
det var vél inget nytt. Darfor &r de mer
intresserade av att prata och forsta vad
man héller pd med. I en annan vagskal
sa &r de ju litet konservativa och gillar
rejéla grejor. Men som Overallt &r latt-
metaller pa vig in i allt 6kande grad.
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Och édven nér det géller amerikanens
riktiga favoritfordon har ju viktjakten
farit fram @ven dir med till exempel
Ford F150 som har ett aluminiumchassi.

Nadca méssan i Atlanta
Tyvérr var det relativt fa deltagare pa
denna méssa. En anledning till detta
kan vara att man korde den i en annan
region som inte traditionellt har varit
stark vad avser pressgjuterier. Nésta ar
sa kommer den att ga av stapeln i In-
dianapolis och det ligger nog nidrmre de
traditionella gjuteriregionerna. Anled-
ningen att ldgga den i Atlanta var att det
poppat upp mer pressgjuterier dir pa
senare ar. Enligt de uppgifter underteck-
nad fatt sé ar det nog inte konjunktu-
ren som dr dalig heller eller réttare sagt
det kan vara sa att den &r for bra. I ett
sadant ldge om man &r mer &n fullbe-
lagd sa finns det ju inte tid for att delta
pa konferenser. Méssan som var en sk
”Table top show”, innebér att alla i stort
sett har samma storlek pa sin monter
och de flesta av de utstéllare man kunde
forvinta sig fanns pa plats. Teknikmés-
sigt s var det vél inga nyheter som pre-
senterades utan mer det som branschen
jobbat med under en ldngre tid. Sokte
litet efter 3D-printade verktyg och sag
att det var ndgra som hade text om detta
i sina montrar, men inga nyheter direkt,
ej heller nagra visingsexemplar av dy-
lika verktyg.

Som vanligt visades en hel del gjut-
gods upp och man kan aldrig sluta
imponeras av att man i ett enda stycke
numera kan gjuta en hel dérram till
en personbil. Mer optimerad vikt och
hallfasthet.

Altair-konferensen i Detroit
Bilindustrin hdmtar sig, men &r inte till-
baka pa samma niva innan Detroit stads

konkurs 2009. Men staden har jobbat
mycket med att renovera innerstan och
satsat mycket pengar dir. Aven flyg-
platsen &r en av de modernaste i USA,
men det finns fortfarande 6vergivna hus
langs vigkanten.

Detroit dr en grénsstad mot Kanada
och grdnsen gar mitt i vattnet. Konfe-
rensen var pa en anldggning som heter
Cobo center. Svulstigt amerikanskt
forstas, men sé ar det ockséa diar som
man arrangerar Detroit Auto Show i
januari 2018. Och det ar forstds nérhe-
ten till bilindustrin som gor ldaget for
konferensen, som undertecknad var
pa, intressant. Och de flesta av delta-
garna pa konferensen hade anknytning
till denna industri. Temat for konferen-
sen var i stort sett det som alla bendm-
ner ”Simulation driven design”. Nedan
forklaras vad detta ar. Sjélvklart stod
dven topologioptimering i kombination
med 3D-printning i fokus som en del av
simulation driven design. Men Topolo-
gioptimeringen 4r ibland litet for extrem
sa att tillverkning enbart kan ske med
3D-printning och det 4r ju inte den mest
produktiva metoden &nnu. Vad som be-
héver komma fram och utvecklas &r att
man ocksa ska kunna gjuta detaljerna.

Vad ar da simulation driven
design?

”Simulation driven design” innebar att
man genom att anvinda simulering av
olika slag, snabbt vet hur en designfor-
andring paverkar héllfasthet, funktion
och @ven produktion av komponenten.
Hitintills har dock inte gjutsimulering
ingatt i designlooparna, men nu borjar
detta s& smatt komma in. Det ar ju det
som Vinnova-projektet Re-Optic syftar
till att infora. Undertecknad och under-
tecknads foretag deltar i detta projekt.



Hdir ser ni en pressgjuten dérram i magnesium. Hdr kan man
spara mycket vikt dd magnesiums densitet dr 1,8 g/em?’ att jamfora
med stals 7,8 g/em®. Givetvis kan det krdvas litet tjockare gods pd
magnesiumdelen, men inte sd mycket att man dter upp en stor del av
viktminskningen.

Denna prototyp till en elektrisk MC dr inte som det kanske ser
ut att vara, gjuten, utan stora delar dr 3D-printade. Komplexiteten
gor det svdrt att gjuta delarna. Topologioptimering dr bra, men man
svdvar rdtt ofta utanfor gjutbarhetens grinser.

Hdr dr det inte en bilkomponent som man forbdttrat utan istdllet
som synes en komponent till en snoskoter av mdrket Polaris. Denna
detalj dr fullt mdjlig att gjuta och faktum dr att den egentligen bestdr
av tre detaljer som dr monterade ihop.
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Ny kunskap
kan ge battre atervunnet aluminium

Att ateranvanda gjutet aluminium sparar stora mangder energi. Men tillforlitlighet och
hallfasthet kan bli battre. | en ny doktorsavhandling fran Tekniska hégskolan vid Jonko-
ping University har Anton Bjurenstedt hittat nagra pusselbitar.

Fordonsindustrin, som &r storanvén- med hjélp av rontgenutrustning sett i re-
dare av gjutna komponenter, har krav pad  altid hur de jérnrika faserna bildades nér
sig att 95 procent av vikten av en bil ska  aluminiumet stelnade. Han har ocksa

kunna atervinnas. Produktion av éter- genomfort dragprov i svepelektronmi-
vunnet aluminium kan dessutom spara kroskop och undersdkt brottytor och
mycket energi; sé lite som 5 procent av brottprofiler.
den energi som behovs for att produ- Bland annat upptickte han att om
cera nytt aluminium gar &t vid atervin- man tillsatte till exempel mangan eller
ning. Men idag anvénds vanligtvis inte krom férdndrades formen pa de jarnrika
atervunnet aluminium i komponenter faserna, de bildades lattare och forde-
dér det behovs hog sékerhet, eftersom lade sig sdmre i materialet.
héllfastheten och tillforlitlighet inte ar Aluminiumoxid 4r ett annat problem
tillrackligt hog. som tas upp i avhandlingen. Det bildas
— Nér man blandar och smalter ner latt pa ytan av smélt aluminium, unge-
olika sorters skrép finns det en risk for far som ett tunt tyg som ligger ovanpa

att det innehaller mer och mer jarn. Det  en deg. Nar “degen” blandas dras ty-
ar som att blanda ut salt i vatten; det gdr ~ get” ner i blandningen och bildar veck.

bara att 16sa upp en viss mingd innan Mellan “tyget” och “degen” ar det bra
Al det bildas klumpar. I hdg temperatur ar fastkraft, men dar vecken bildas faster
Anton Bjurenstedt jarnet upplost i aluminiumet, men nér materialet inte ihop.
det stelnar bildas det som vi kallar for — Problemet med oxider &r att de inte
jéarnrika faser, mikroskopiskt sméa sam- gér att mita, sdger Anton Bjurenstedt.
I sitt arbete pa ett materiallabb fick lingar innehallandes jérn i materialet, De flesta dr overens om att de gor hall-
Anton Bjurenstedt ofta i uppdrag att forklarar Anton Bjurenstedst. fastheten sdmre, men ingen har kunnat
ta reda pa varfor en gjuten komponent Genom att forstd hur de jarnrika hitta sambandet.
hade gatt sonder. Men ingen stéllde frd-  faserna bildas, véxer och paverkar Anton Bjurenstedt forsvarade fram-
gan hur man kunde undvika att samma mekaniska egenskaper, kan man gora gangsrikt sin avhandling On the influ-
sak upprepades. Han sokte sig darfor atervunnet gjutet aluminium mer an- ence of imperfections on microstructure
till Tekniska Hogskolan vid Jonkdping véndbart. Och pé lite langre sikt kanske ~ and properties of recycled Al-Si casting
University for att fordjupa sig i vad som  de till och med kan bidra till en hogre alloys den 15 september.
forsémrade hallfastheten hos gjutet alu-  hallfasthet. Anton Bjurenstedt har bland Anton Bjurenstedt nés pa
minium. annat genomfort experiment dir han 070-603 01 22.

7 i
7 i,

Oxider behdller sin bindning till det smdlta alumi- Mikroskopisk jarnrik fas som Bild fran svepelektronmikroskop av brottytan

niumet, men mellan de tvd torra ytorna finns ingen bildats i smdlt aluminium. frdn ett dragprov.

bindning och den oxiden kommer att forma en spricka

i smdltan.
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Aluminiumgrossisten Alutrade i Vaxjo har fatt en av sina storre enskilda order nagonsin.
| den offentliga upphandlingen har fem olika féretag, dven utlandska aktorer, varit med

och offererat.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

Sjogull (Nymphoides peltata) &r en flyt-
bladsvaxt i familjen vattenklévervéxter.
Blommorna har gula kronblad, bladen
ar gréna och mindre &n nackrosornas,
som sjogull i viss man liknar. Arten ar
avsiktligt introducerad i Sverige, och har
natt massutveckling pa vissa stallen.

Arten introducerades i Sverige forsta
gangen pa 1800-talet. Dess naturliga ut-
bredningsomrade &r delar av Sydeuropa
och Mindre Asien men den finns aven i
bl.a. Nordamerika och (séllsynt) i Japan.

Omkring 1920 introducerades sjogull i
vissa sjOar i Bergslagen for att forbattra
fisket i tron att de tata bestanden skulle
utgodra ett skydd for fiskyngel. | sjon
Varingen i Arbogadns vattensystem
planterades sjogull 1933. Dar har den
fatt en séddan utbredning att mekanisk
bekdmpning har satts in. Arten beteck-
nas som invasiv. Bestand finns aven vid
Kungsor och i Galten (den vastligaste
delen av Malaren), vidare vid Finspang, i
sjon Glan och i sjén Asnen i Sméland.

| de sjbar och vattendrag dar sjégull
etablerat kraftiga bestand paverkas det
akvatiska livet bl.a genom féréndringar
i ljusklimatet. Artens stérsta problem ar
att den utgor ett hinder vid bad, fiske
och batfart vilket leder till kostsamma
rensningar.

Sjogull har stor férmaga att sprida
sig, dels med fron (sjalv- och korspol-
linering), dels med vegetativa delar. Da
arten dessutom séljs som prydnadsvéaxt
ar risken att nya vatten ska invaderas att
betrakta som stor.
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Sjogull dr en véixt som ser vacker ut att titta
pd med sina gula blad, men som dr mycket
besvdrlig.

everanstid och pris var tva vik-

tiga aspekter och likasa virde-

ringar och kriterier géllande ISO-
certifiering, Code of Conduct, samt hur
foretaget lever upp till de riktlinjer och
krav som finns inom dessa omraden.

”Vi ér vildigt glada och stolta over att
valet foll pa Alutrade som leverantor!
Det kénns extra roligt att fa mojligheten
att leverera den hér nagot annorlunda
slutprodukten, som dessutom har den
viktiga uppgiften att hjélpa nérmiljon
och naturen. Givetvis dr det ocksa roligt
att var grannkommun Tingsryd véljer
oss som leverantor!”, sdger Alutrades
vd och deldgare Mattias Soderqvist.
Produkten i fraga dr aluminiumramar,
sammanlagt fyra artiklar, vilka utgor en
ramkonstruktion for att bara upp en fi-
berduk som anvénds i bekdmpningen av
véxten sjogull.

Sjogull dr en véxt som ser vacker ut
att titta pa med sina gula blad, men som
ar mycket mer besvirlig 4n vad man
kan tro ndr man ser den. Viéxten har i
dag en spridning fran Mailaren ner till
Skane och den invaderar snabbt nya
vattenomraden. Problemet &r att den
paverkar ekosystemet i sjoarna valdigt
negativt och den téta véxtligheten gor

-~
"
L

Aluminiumramar med fiberduk ldggs dver de
drabbade partierna.

att ljuset inte nar ner i vattnet. Darmed
paverkas de djur och de véxter som
forekommer naturligt i sjdarna. Mojlig-
heten for redan utsatta arter att reprodu-
cera sig minskar och &ven vattenkemin
paverkas och fordndras negativt. De téta
sjogullsmattorna hindrar dven batliv,
bad och fiske.

For att komma tillrdtta med problemet
och bekédmpa sjogull ticker man dver
vattenytan och sjogullsomradena med
aluminiumramar som héller en fiberduk.
Pa det hér séttet avskdrmar man vixten
fran solljus och som resultat av det for-
svinner véxten pa en eller tva vaxtsa-
songer. Detta har visat sig vara den mest
effektiva metoden och dessutom &r den
helt miljovanlig!

”Alutrade &r inne i en tillvaxtfas och
har under flera ar 6kat organiskt. Vi
levererar aluminiumprofiler till kunder
inom ett flertal olika branscher. Det gor
att vi hela tiden utdkar var kompetens
och erfarenhet inom allt fran inredning
till bygg, fran solskydd till medicintek-
nik och sa vidare. Genom aren har vi
fatt mojligheten att vara delaktiga i en
méngd olika spannande projekt, med
en rejdl variation vad géller slutproduk-
ten”, avslutar Mattias Soderqvist.



Sélvesborg
www.bpg-ab.com

Besok oss pa Elmia-massan
Monter BO7:70

FRAN GJUTNING
~ TILL
FORADLAD PRODUKT

DEN PERFEKTA KOMBINATIONEN AV FLEXIBLITET,
elumatec

HASTIGHET OCH INTELLIGENT TEKNIK FOR PROFIL INDUSTRIN

e Helt nytt 5-axligt profilbearbetningscenter for fonster, dorr och fasadproducenter,

samt vanlig industri j S ‘
e For bearbetning av aluminium, PVC och tunnvéggiga stal profiler upp till 3.800 mm

e Den femte axeln mojliggor Andbearbetning av profilen fran hoger och vénster,
och som tilldgg kan andbearbetning goras med en 180 mm ségklinga

PROFIL BEARBETNINGS CENTER

www.elumatec.com
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Makela Alu Oy har koncentrerat sig pa att tillverka extruderade aluminiumprofiler sedan
1991 och har i ar investerat betydligt i sin produktionskapacitet. | bérjan av aret
gjordes uppstart av ny utrustning och detta har gatt enligt férvantan. Foretaget ar

redo att erbjuda sina kunder flexibla och korta leveranstider.

Uppstarten av den nya P4-presslinjen
som installerades under véren har skett
enligt plan. Den nya presslinjen ger en
betydande okning i tillverkningskapaci-
teten av aluminiumprofiler.

— Den nya presslinjen har varit en be-
tydande investering for oss. Vi dr glada
over att uppstarten har fortskridit enligt
planerna. Investeringen stoder vara
strategiska planer: mindre leveransvo-
lymer med korta leveranstider. Mékeld
Alu svarar upp pa utmaningen dir vara
kunders processer stéller hogre krav i
allt snabbare takt. Detta stods dessutom
av vart servicekoncept med erbjudan-
de av profiler i lager, sdger Ari Kytdla,
verkstéllande direktor for sédljkontoret i
Sverige.

Extra kapacitet
aven for ytbehandling
Vad betriffar ytbehandling har &ret varit
intressant hos Mikeld Alu. I borjan av
aret gjordes investeringar i utrustning
dven for pulverlackering.

— Aven investeringarna for lackering
har gjorts med beaktande av vara kun-
ders 6nskemal. Vi ser hela tiden 6kade
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behov av olika kuldrer och vi maste
kunna svara upp pa dessa krav. Med

de nya investeringarna i lackeringslin-
jen &r vi overtygade att klara framtida
utmaningar vad betriffar 6kningen av
nya specialkuldrer. Mikeld Alus kan-
netecken har alltid varit en mycket hog
servicegrad for sina kunder. Vi vill och
maste fortsitta utveckla var verksamhet
och service hela tiden, fortsétter Kytola.

Under sommaren kompletterades
dven ytbehandlingstjénsten AluCoa-
ting® med ett nytt ytbehandlingserbju-
dande: Decoral.

— Med Decoral kan vi gora en yt-
beldggning som liknar tréd, sten eller
néstan vilket monster som helst. Egen-
skaperna for en profil med Decoral-yt-
behandling &r desamma som for profiler
med pulverlackering: ytan haller vil
for UV-stralning, nétning, stdtar och
korrosion.

Effektiva processer

till gagn foér kunden

Hos Mékeld Alu forsoker vi effektivise-
ra produktionen, inte bara med investe-
ringar i maskinparken, utan dven genom

att rationalisera arbetet och véra interna
processer.

— Var verksamhet stdder sig pa Lean-
filosofin, dér allt identifierbart svinn
avldgsnas fran processerna. Nér véara
egna processer fungerar kan vi dven ge
vara kunder mervérde. Pa denna bas
och utifran vara kunders behov har vi
dven skapat vara serviceerbjudanden
for design, ytbehandling, lagerhantering
och logistik. Vi utvecklar och foljer upp
processerna hela tiden, detta &r ett kon-
tinuerligt utvecklingsarbete som aldrig
upphor, sager Kytola.

Makela Alu Oy

e sysselsatter nastan 300 personer

e produktionen ager rum i Finland, i
byn Luoma-aho i Sédra Osterbotten,
cirka 120 km &ster om Vasa

e forséljningskontor i Sverige och
Tyskland

e grundat &r 1937 sa i ar har de firat
80-ariga Makela Alu

e ytterligare information hittar du pa
www.alu.se



Grédnges VD Johan Menckel

Om Granges

Grénges ar en ledande global
leverant6r av valsade aluminiumpro-
dukter for varmevaxlarapplikationer
och andra nischmarknader. Inom
material fér I6dda varmevéaxlare ar
Granges marknadsledande globalt
med en marknadsandel om ca 20%.
Foretaget utvecklar, producerar och
marknadsfor avancerade material
som forbattrar dels effektiviteten i
kundens tillverkningsprocess, dels
prestanda hos slutprodukten, den
I6dda varmevéxlaren. Bolagets
geografiska regioner ar Europa, Asien
och Nord- och Sydamerika. Produk-
tionsanlaggningarna i Sverige, Kina
och USA har en total arlig kapacitet
pa 420000 ton. Granges har ca 1600
medarbetare och omsétter mer dn 10
miljarder SEK. Aktien ar noterad pa
Nasdaqg Stockholm.

Mer information finns pa
granges.com.

GRANGES INVESTERAR

110 MUSD for att utdoka
kapaciteten i USA

Granges ska investera 110 MUSD for att utéka kapaci-
teten inom valsat aluminium i Huntingdon, Tennessee.
Utbyggnaden gérs for att mota en dkad efterfragan pa
tunna aluminiumprodukter, varmevaxlarmaterial fér for-
don och applikationer for stationara varmevéaxlare (HVAC).
Utbyggnaden kommer att skapa 85 fasta heltidstjanster,
vilket befaster Granges atagande gentemot de nordame-
rikanska kunderna och deras marknader.

”Expansionen i Huntingdon markerar
nésta steg i var strategiska tillvaxtplan
for den nordamerikanska marknaden.
Grénges har skapat sig ett gott rykte
inom industrin for valsat aluminium,
och med denna expansion kommer vi
att kunna stotta vara kunders tillvaxt
ytterligare”, sdger Grianges VD Johan
Menckel.

Expansionen omfattar investeringar i
byggnader, gjuteri, kallvalsverk, glodg-
ningsugnar och skarverk. Detta starker
ytterligare Huntingdons position som
ett av de mest moderna och effektiva
valsverken i Nordamerika. Kapaciteten
i Huntingdon ska 6ka fran 160 kton till
nirmare 200 kton per &r nir utbyggna-
den ér klar.

”Investeringen innebdr ett langsik-
tigt atagande gentemot vara kunder,
anstéllda och aktiedgare da vi utdokar
inom vara strategiska marknader”, sé-
ger Patrick Lawlor, President Granges
Americas.

Expansionen stddjs av Tennessees
guverndr Bill Haslam, TN Deparment

of Economic and Community Develop-
ment, Tennessee Valley Authority samt
lokala myndigheter i Huntingdon.

”I Tennessee &r vi stolta Gver att vara
hart arbetande invanare fortfarande
tillverkar saker. Gringes anldggning i
Huntingdon &r en vital del av Carroll
County och jag vill tacka Gringes for
atagandet att skapa nya arbetstillféllen
i Huntingdon, vilket innebér att vi tar
ytterligare ett steg mot att gora Ten-
nesse till det frimsta omradet i sydos-
tra USA nér det géller hdgkvalitativa
arbeten”, sidger Bill Haslam, guverndr i
Tennessee.

Projektet berdknas ta ungefar tva ar
att fardigstdlla och kommer att ha en
positiv inverkan pa rorelseresultatet
for ar 2019. Detta blir den andra storre
investeringen 1 Huntingdon sedan 2000
och stirker Gringes fokus pé valsat
aluminium och vérmevixlarprodukter i
fordon. Finansieringen sker med existe-
rande kassa, internt genererade kassa-
floden och externa 1an.
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Pressgjuteri satsar
och nyinvesterar

2017 har varit ett handelserikt ar for Blekinge Pressgjuteri AB, vilket inneburit flera nya

kunder och en 6kad efterfragan pa pressgjutgods. Detta i sin tur medforde att foretaget
nyligen investerade i en ny 650 tons pressgjutningsmaskin. Dartill hade man 2016 instal-
lerat ett flertal nya bearbetningsmaskiner.

lekinge Pressgjuteri har ett 70-
B tal kunder inom olika verk-

samhetsomraden sdsom pro-
cessindustri, energisektor, storkok,
forsvarsindustri och medicinteknik

m.m. Foretaget grundades 1994 av Bo
Persson och Bengt-Ake Olofsson.

Aven internationell
verksamhet

De flesta kunderna finns i Sverige, men
bolaget producerar dven detaljer till Ita-
lien, Schweiz, Tyskland, Danmark och
Norge.

Den svenska anldggningen i S6lves-
borg levererar avancerade produkter
t.ex kompletta system, vilket innebér
att det forutom pressgjutning dven ingér
skdrande maskinbearbetning, ytbehand-
ling och montering.

— Vi har stor kunskap i huset sedan
lang tid tillbaka, vér personal &r fantas-
tisk och det dr inte manga saker vi inte
kan hantera i bolaget, sdger foretagets
vd Michael Malmport.

Bengt-Ake Olofsson, grundare och Michael Malmport, vd vid Ble-

kinge Pressgjuteri AB
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Polskt dotterbolag

Blekinge Pressgjuteri har dven, sedan

manga ar tillbaka, ett heldgt dotterbolag i

Polen. Samarbetet med polackerna fung-
erar helt perfekt, en kombination som
ger ytterligare konkurrensfordelar. Pro-
duktkvalitet och leveransprecision ligger
helt i linje med kundernas dnskemal.

Nyinvesteringar

Foretaget dr nu redo att ta nista steg.
Ytterligare en pressgjutmaskin ska
inforskaffas, denna gang en betydligt
storre maskin. Anledningen ar sjdlvklar;
foretagets vision och affarsidé &r att
vara en forstahandsleverantor av sys-
temlosningar, dir gjutgods med vikter
upp mot 20 kg ingér.

Utover detta ska de investera i en
kromateringsanldggning och forbattra
sin befintliga lackeringsanldaggning.
Att ha dessa processer helt i egen regi
kommer att vara en avgoérande fordel,
bade avseende tillverkningstider och
kostnadseffektivitet.

Den nyligen inkopta pressgjutningsmaskinen OMS 650.

Var personal ar
fantastisk och det
ar inte manga saker
vi inte kan hantera i
bolaget.

VD Michael Malmport

Blekinge Pressgjuteri AB

e 35 anstéllda i Sélvesborg

® 6 pressgjutmaskiner med 320-1100
tons I&skraft

e 6 CNC-maskiner

e 4 CNC-svarvar

e Trumling, bléastring, pulverlackering
och kulpolering
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i EtH gjutet val!

Specialister pa gjutning av aluminium sedan 1955.

PRESSGJUTNING e SANDGJUTNING e KOKILLGJUTNING
GIPSGJUTNING e BEARBETNING e TEL. 0499 - 495 00

richardssons.com

R Richardssons ex-s:s5ess 2t e svar ) . .
& Richardssons Verktygsservice AB . info@richardssons.com Besok oss pa Elmia Subcontractor i monter D04:26

Iridite NCP

Surface Conditioning System

Kromfri passivering for Aluminium

Iridite NCP &r en miljévanlig, kromfri passivering,

speciellt utformad foér Aluminium och dess legeringar. Den ger
skikt med mycket hégt korrosionsskydd och lampar sig utmarkt
aven som underlag fére malning.

Iridite NCP ar en helt ny typ av process som erbjuder extremt bra
korrosionsskydd och som klarar mer @n 1000 timmar i Neutral Salt
Spray Test och mer an 600 timmar i SWAAT (Sea Water Acetic Acid Test).

Iridite NCP har ocksa formagan att klara mycket hoga temperaturer,

vilket gér den mycket lampad for t.ex. komponenter till bilmotorer och
elektronikindustrin. Denna unika férmaga maojliggdr ocksa en temperatur-
héjning i torkugnar fére malning, vilket i sin tur 6kar produktionskapaciteten.
Till skillnad fran traditionella kromateringsprocesser som kraver upp till 24
timmars hardning, ger Iridite NCP direkt harda, amorfta, kristalliska skikt.

MacDermid Enthone

INDUSTRIAL SOLUTIONS

.
MacDermid Scandinavia AB - Box 83- SE-601 02 Norrkdping
Tel: 011-36 74 70 - macdscandinavia@macdermidenthone.com - www.macdermidenthone.com/industrial
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NY MG-LEGERING LIKA FORMBAR SOM AL-PLAT
— men 1,5x starkare

Ett forskarlag vid NIMS och Nagaoka University of Technology har utvecklat hoghallfast
magnesiumplat som har utomordentlig formbarhet, fullt jamférbar med aluminiumplat
och som nyligen anvandes i karosspaneler pa nagra bilar. Legeringen forvéntas bli en
lagkostnads lattmetallplat for bilapplikationer.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

agnesiumlegeringar dr ca 75% léttare 4n stal och formbarhet erhdlls genom att tillféra mycket sma méngder
M33% lattare &n aluminiumlegeringar och deras an- zink (Zn) och mangan (Mn), vilket ledde till bildandet av fin-

véndning som bédrande material i bilkarosser for- kornstruktur och den hoga héllfastheten erhdlls genom tillsat-
véntas bli effektivare for viktminskning och ge lagre bréins- ser av aluminium och kalcium (Ca), vilka paverkade hallfast-
leférbrukning. Emellertid anvinds i dag sa gott som ingen hetsdkningen genom bildandet av atomkluster.

magnesiumplat i bilkarosser eftersom deras hoga tillverk-
ningskostnad dven kopplas till délig formbarhet och 1ag hall- Enkel sammansattning

fasthet hos magnesiumplaten. Den nya legeringen dr sammansatt av enbart vanligt forekom-
mande metaller, sd materialkostnaderna ar inte sd hoga. Den

Ny hardbar kan ocksa valsas till plat med enkla processer och med vér-
Mg-karosslegering mebehandlingar vanligen anvinda for aluminiumlegeringar.
Forskarlaget har nyligen utvecklat en ny hardbar magnesium-  Den nya legeringen dvertriffar de gamla egenskaperna hos
platlegering: magnesiumlegeringar — ndmligen lag hallfasthet och dalig

Legeringen har utomordentlig formbarhet i rumstempera- formbarhet i rumstemperatur. Da processkostnaderna for det
tur jaimfort med den medelhallfasta aluminiumplaten som an- nya materialet forvéntas bli laga finns det en stor potential for
vénts i nagra bilkarosser. Dessutom dr den nya Mg-legeringen  praktisk anvdndning i bilkarosser eller holjen till barbara da-
1,5-2,0 ganger starkare &dn Al-legeringen. Denna utmaérkta torer och mobiltelefoner.

300

"f"u"' Newly developed Conventional
[ 200 magnesium alloy magnesium alloy
= -
2 P -
E o0k A Jimforelse av en nyutvecklad och en kon-
Ug;' ventionell magnesiumpldt efter att de utsatts
for en Erichsen-test. Foto: National Institute
for Materials Science
0
0.0

 Ar 1958 utklassade Stirling Moss motstindarna pd Silverstone
1958 med sin Lister-Jaguar “Knobbly”. Lister har nu beslutat nytill-
verka modellen ddr karossen dr helt i magnesium. Men det kommer
att kosta en del.

Renault EOLAB viger ca 400 kg mindre dn ett vanligt B-segmentfor-
don. Overflodsvikt har noggrant trimmats bort éver hela fordonet:
kaross, drivlina, utrustning mm. Multimaterialkarossen kombinerar
stdl, aluminium och ett magnesiumtak som bara viger 4,5 kg. W
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PRESSGJUT%I%G
ALUMIP&IUM

URILEH

* Komplett anodiseringsprogram
* Komplett krom- och fosfatfritt program
* Komplett miljdprogram med E-CLPS i fokus

Candor Sweden AB -

Box 946 « S-601 19 Norrkdping LP PRESSGJUTERI AB “u K\
www.candorsweden.com : >
info @ candorsweden.com 0382-500 90« WWW. I.PPRESSGJUTEHI SE

m.-"--" i.,:.l' .|.

SKAPA
OKAD
FRAMGANG

ATT HJALPA VARA KUNDER AR VART UPPDRAG!

Stena Aluminium hjalper dig att na kad framgang
genom att skapa en langsiktig relation baserad pa
flexibilitet, ratt kvalitet, leveransprecision och en hig
tillganglighet pa kundanpassade aluminiumlegeringar
och teknisk support.

Vill du veta mer, ring oss pa 010-445 9500
eller bestk www.stenaaluminium.com
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MEDLEM SVENSKT ALUMINIUM

Samarbete
over granserna

Svenskt Aluminium har sedan nagot ar tillbaka haft samtal om samarbete med norsk
aluminiumindustri som sjalva inte har ndgon branschorganisation.

TEXT: LARS-INGE ARWIDSON

P l orsk Hydro gor, tillsammans
med norska staten, en storsats-
ning pa ett nytt forsknings-

center pA NTNU (Norges Tekniska

och Naturvetenskapliga Universitet) i

Trondheim. I en femariga satsning med

bl.a en professur och 4-5 doktorander

i en nyinréttad institution — NAPIC

(NTNU Aluminium Product Innovation

Center).

Att Norge kan sitt aluminium ar vél
ként. Norge producerar drygt 1,2 mil-
joner ton aluminium per ar och deras
forskning pa sjidlva metallen dr omfat-
tande genom institutioner som bl.a.
SINTEF och SFI utdver Hydros egen
forskning.

Det som &r nytt i och med satsningen
pa NAPIC, é&r att denna forskning sker
”downstream” vilket innebér att forsk-
ningen skall fokusera mer pa applika-
tioner och produkter 4n sjdlva metallen
och aluminiumframstéllningen.

Det som &r den stora skillnaden mel-
lan norsk och svensk aluminiumindustri
ar att Norge dr mycket stora pa alumi-
niumframstéllningen och Sverige har
sin storsta andel av aluminiumindustrin
inom vidareforddlingen (plat/band, pro-
filer, gjutning och bearbetning) till far-
dig eller semiprodukt.

Fran Svenskt Aluminium ser vi darfor
stora fordelar med ett samarbete med
NAPIC. Vid sidan av Hydro finns négra
svenska foretag redan med som intres-
senter, men ett mer utvecklat samar-
bete ser vi som ett “win-win” for bada
landerna.

Medlemsresa

Svenskt Aluminium arrangerade dérfor
ett studiebesok pa NAPIC i Trondheim
och vi fick en bra uppslutning. 25-talet
deltagare fran vara medlemsforetag och
akademier besokte NTNU och NAPIC
26-27 september och fick nagra mycket
intressanta dagar tillsammans med vara
norska vénner.

Virdar for besoket, Professor Geir
Ringen, NAPIC och Harald Vestol fran
Hydro gav en inledning som beréttade
om bakgrunden och syftet med inréttan-
det av NAPIC satsning

Direfter var det dags att visa NAPIC
vilka omraden svensk aluminiumindu-
stri ser som strategiska for aluminium
i framtiden. VI identifierar tre omraden
som var for sig presenterades.

Tomas Nilsson fran Sapa (numera
Hydro) visade pa utmaningarna vi ser
inom Automotive. Tuffa kundkrav till-
sammans med fokus pé lattare material.

Sven-Erik Stenfors fran Scania visade
pa utmaningarna inom tunga fordon och
Dag Holmgren, Svenskt Aluminium,
som genom sitt samarbete med IKEA
visade pa den enorma potential som
finns inom omradet mobler och inred-
ningar m.a.p design.

TotAlgruppen — ett kluster av foretag
med fokus pa aluminium i Raufoss pre-
senterade sin grupp och det diskutera-
des hur vi kunde hitta samarbetsformer
ocksa pa detta omrade.

Efter gemensam middag och
”branschmingel” under kvillen fort-
satte vi pa onsdagen till det vackra uni-
versitetet i Trondheim dir Hans Frisk
presenterade pagaende projekt inom
Svensk Aluminium.

Resten av tiden dgnades at workshops
tillsammans med NAPIC, SINTEF och
SFI. Foretaget AquaFence beréttade om
hur de arbetat med NTNU i framtagan-
de av deras intressanta produkt.

Ett mycket lyckat arrangemang med
stort engagemang fran deltagande
medlemmar.

Mycket att ta in, mycket att ta med.
Vi vet nu ATT vi kommer att samarbeta
med vara vénner i Norge, nu fortsatter
arbetet med HUR.
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Designsamarbete
som gav nytt mobeltank

TEXT: TORBJORN LARSSON

Sedan sommaren 2016, nir Ikea avsldjade sitt samarbete med
den brittiske industridesignern Tom Dixon, har man inom mo-
bel- och designvérlden véntat pa att fa se resultat fran arbetet.
Tom Dixon é&r creative director for varumérket ”Tom Dixon”
som specialiserar sig pa belysning, mobler och accessoarer.
Tom har tidigare dven varit designchef pa Habitat. Samarbetet
involverade ocksa 75 designstudenter fran Royal College of
Art, Parsons School of Design och Musashino University.

Ikeas designer antar gérna utmaningar och i det hér fal-
let har man utmanat det konventionella sittet att tillverka en
“—  mobel med triram. Genom att utnyttja aluminiums manga
= fordelar som t.ex formbarhet, hallbarhet och ytfinish har
LI : man anvént aluminiumprofiler som ett ramverk — unge-
Liitaes it far som fordonsindustrin anvdnder samma plattform
et S till olika bilmodeller.
= i : Den nya plattformen gar under namnet ”Delak-
tig”. Designen é&r klassisk nordisk — ren, enkel
och dér funktionalitet talar sitt tydliga sprak.

Delaktig ska inspirera andra att utveckla

= innovativa I6sningar som kan appliceras pa

_ mdbeln som t.ex lampor och bord.

;:__:fﬁ??e Hydro Extruded Solution, f.d. Sapa

= Profiler AB, i Vetlanda, har bidragit med kon-
. struktionsldsningar for att f4 en stomme som

ar effektiv, héller for de tuffa kravstdllningarna

och dér aluminiumprofilens olika funktionalitet

utnyttjas till max.

— Just nu producerar vi de forsta ramarna som

pressas och ytbehandlas i Vetlanda, beréttar Henrik

Stark. Key Account Manager, Hydro Extruded Solu-

| tions, som har varit med under utvecklingsprocessen.

- L2 | L7 Med allt fler som bor i allt mindre bostider efterfragas

' allt mer smarta mdbler for liten yta. Mobler som passar for

olika situationer och aktiviteter.

Tom Dixon har velat skapa ndgot som &r flexibelt, hallbart
och som kan modifieras under en hel livstid — valet blev en
stomme av aluminium! Delaktig kommer att borja séljas i
februari 2018, men redan under Elmia Subcontractor, 14-17

Henrik Stark, Key

Account Manager,
Hydro Extruded november, kan du se Delaktigs smarta profillosningar i
Solutions. Hydros monter, B05:39.
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Ikeas nya mobelplattform Delaktig dr
klassisk nordisk design ddr funktionalitet
talar sitt tydliga sprdk. W

Foto: IKEA

(i

 Tkeas designchef Marcus Engman (tv)
diskuterar designlosningar med stjdrn-
designern Tom Dixon.

Foto: IKEA

A Genom att utnyttja aluminiums manga fordelar utmanar plattformen Delaktig det konventionella sdttet att tillverka en sdng, soffa eller
bdde och. Foto: Hydro Extruded Solutions.
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NORRA EUROPAS LEDANDE UNDERLEVERANTORSMASSA

INFOR ELMIA SUBCONTRACTOR 14-17 NOVEMBER 2017
Alla aluminiumutstallare

luminium Scandinavia har hela listan med aluminium-
utstdllare pa Elmia Subcontractor 2017. Ga igenom
listan noga. Hér kan du hitta flera féretag som du ald-

rig har haft mojlighet att besoka tidigare. Sékerligen finns det
fler foretag pa méssan med aluminiuminriktning, som helt

Vi pa tidningen hoppas att du kommer att fa ett Il6nsamt be-
sok pa Elmia Subcontractor. Om du soker ndgon speciell alu-
miniumtjénst eller produkt och inte hittar den pd méassan ar du
véilkommen att hora av dig till Aluminium Scandinavia. Vi kan-
ske kan hjdlpa dig. Som du sdkert redan har forstatt sé tycker vi

enkelt missat att nimna ordet “aluminium” i mésskatalogen.

att aluminium &r det bésta och vackraste material som finns!

DO1:42 AB Allt i Plat, ASEDA, SVERIGE B10:18 FELINO - Fundicao e Contrugdes Mecan,
D04:52  AB Heinz Nilssons Platbearbetning, OSBY, ERMESINDE, PORTUGAL
SVERIGE B08:94 Fixi Srl, TURIN, ITALIEN
B05:18  AB Metal A/S, THISTED, DANMARK B02:37 Foga System AB, JONKOPING, SVERIGE
B09:28  AB Svenska Maskinskyltfabriken, LINKOPING, B04:16  Formkon A/S, SKIVE, DANMARK
SVERIGE B02:17 Fredriksons Verkstads AB, VADSTENA, SVERIGE
B03:51 AGE-Metall AB, ESKILSTUNA, SVERIGE A01:36 Gotlunda CNC Teknik AB, TIDAN, SVERIGE
B08:81  Aliplast Extrusion Sp. z.0.0., LUBLIN, POLEN D02:32  Hassto Metallindustri AB, FLOBY, SVERIGE
B08:48  Aluminium Gieterij Oldenzaal B.V., OLDENZAAL, D05:07  Herman Anderssons Plat AB, HORBY, SVERIGE
NEDERLANDERNA A01:31 Holmberg Cases Sweden AB, HAPARANDA,
D01:12  Aluminium Group, a. s., SLOUP, TJECKISKA SVERIGE
REPUBLIKEN B07:62 Holsby Metall AB, HOLSBYBRUNN, SVERIGE
B02:70  Alutech Kft., KALLO, UNGERN B07:36 HP Etch AB, JARFALLA, SVERIGE
A02:34  AnVa KSG AB, TROLLHATTAN, SVERIGE A04:22 Hydab Scandinavia AB, HALMSTAD, SVERIGE
B02:70 BE Aluschmiede GmbH, GEISINGEN, TYSKLAND B05:39 Hydro Extruded Solutions, VETLANDA, SVERIGE
B02:70 BE China Forging, SHANGHAI, B08:97 Idé-Pro Skive A/S, SKIVE, DANMARK
FOLKREPUBLIKEN KINA B02:53 Interal AB, HABO, SVERIGE
A06:26  BE Group Sverige AB, MALMO, SVERIGE B02:39  Jelmtech Produktutveckling AB, ORKELLJUNGA,
B07:70 Blekinge Pressgjuteri AB, SOLVESBORG, SVERIGE
SVERIGE D02:47  Jitech AB, TINGSRYD, SVERIGE
D03:10 Bomans Lackeringsverkstad AB, HUDDINGE, C03:36 Karlskoga CNC Quality AB, KARLSKOGA,
SVERIGE SVERIGE
D02:47  CamTeknik JH AB, MONSTERAS, SVERIGE B05:18  Kvisgaards Maskinfabrik A/S, ROD@VRE,
B08:100 Changfa Aluminium, Alingsas, SVERIGE DANMARK
C02:22  CS Produktion AB, SAFFLE, SVERIGE DO01:15 Lagermetall AB, OREBRO, SVERIGE
B07:84 CS Techcom ApS, Hedensted, DANMARK C01:41 Lilienberg AB, VELLINGE, SVERIGE
B08:70 El-Yta Kem AB, OLOFSTROM, SVERIGE C03:25C LTECH AB, BREDARYD, SVERIGE
B05:13 Eurimex AB, SOLNA, SVERIGE B10:12 Mattsson Metal AB, MORA, SVERIGE
D02:39 EVM Mekanik AB, LONNEBERGA, SVERIGE D01:50 Mekan & Modell AB, ALVESTA, SVERIGE
DO01:12 Explat, s.r.o., BLESNO, TIECKISKA REPUBLIKEN A06:38 Melins Metall AB, ANDERSTORP, SVERIGE
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B05:78

C03:25D
B10:12
B10:12
D04:26
B09:16

A04:10
B08:48

A03:18
B07:18

A05:40
B03:31
A01:18
DO03:11
D04:19
A06:14
A01:41
B10:12
C03:22
B02:47
D02:60
A06:38

B09:15
B04:36
A07:18

MESIT machining s.r.o., MARATICE, TJECKISKA
REPUBLIKEN

Metallfabriken EVO AB, GNOSJO, SVERIGE
Mixtrum AB, ALVDALEN, SVERIGE

MVUSAB, SMEDJEBACKEN, SVERIGE
Monsteras Metall AB, MONSTERAS, SVERIGE

Nanoker Research, OVIEDO - ASTURIAS,
SPANIEN

Nominit AB, VARNAMO, SVERIGE

Non Ferro Gieterij West-Friesland B., ENKHUIZEN,
NEDERLANDERNA

Nordic Flanges Oy, KRUUNUPYY, FINLAND

Norlander Produktionsutveckling AB, FALUN,
SVERIGE

Nystréms Pressgjuteri AB, GNOSJO, SVERIGE
PM SpA, MARANO SUL PANARO (MO), ITALIEN
Pollux Ytbehandling, AB, GOTEBORG, SVERIGE
Poly Lanema, Lda, OVAR, PORTUGAL

Purso Oy, SIURO, FINLAND

Robotec AB, SMALANDSSTENAR, SVERIGE
Rollco AB, HELSINGBORG, SVERIGE

Sandberg & Soéner AB, FAGERSTA, SVERIGE
Sandella Fabrikken As, SYKKYLVEN, NORGE
Silver & Stal i Vingaker AB, VINGAKER, SVERIGE
Skoglunds Mek. Verkstad AB, HJO, SVERIGE
Skogslunds Metallgjuteri AB, ANDERSTORP,
SVERIGE

Smélands Stalgjuteri AB, EKSJO, SVERIGE
Specialvalimo J. Pap Oy, ESPOO, FINLAND
Stans & Press, BLOMSTERMALA, SVERIGE

A09:30
B02:84
MG01:05
B03:30

D04:55
B05:78

B08:16
B05:77
A08:11
B03:51
B06:35

A06:38
DO01:51

B05:20

Svarvmekano i Malmé AB, MALMO, SVERIGE
SWEBOLT AB, JARFALLA, SVERIGE
Svenskt Aluminium

Trafilerie Alluminio Alexia Spa, BERGAMO,
ITALIEN

Une-Gravyr AB, JONKOPING, SVERIGE

UNITHERM s.r.0., JABLONEC NAD NISOU,
TJECKISKA REPUBLIKEN

Unnaryd Modell AB, UNNARYD, SVERIGE
Weldac Rérsystem AB, STORA HOGA, SVERIGE
Welser Profiler AB, HAGERSTEN, SVERIGE

Westermalms Metallgjuteri AB, NORSBORG,
SVERIGE

VOVU Metaalbewerking b.v., AX UDEN,
NEDERLANDERNA

VA Pressgjuteri AB, BREDARYD, SVERIGE

Varnamo Automatsvarvning AB, VARNAMO,
SVERIGE

Are Produktion AB, UNDERSAKER, SVERIGE

Listan &r tagen fran Elmia Subcontractors utstéllarkatalog 171021 och
urvalet ér gjort pa de féretag som har angivit att de arbetar med alumi-

nium.
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Tid att konferera

TEXT: ANDERS OHLSSON ao.ohlsson@telia.com

Nir detta skrivs sé befinner vi oss i
limboland, mitten av oktober och mitt
emellan aluminiumkonferensen som
denna géng var i Dubai och tva veckor
kvar till den arliga LME veckan. Dess-
utom har det precis varit en veckas
kinesisk helg och om tva dagar ar det
kinesisk partikongress.

Fran Dubai kom det mest ut posi-
tiva toner och man ser efterfragan nésta
ar 6ka med ca. 4 -5 procent, samtidigt
som produktionen bara 6kar med 2,2
procent. Baserat pa detta riknar Metal
Bulletins analytiker med att cashpriset
nista &r kommer att hojas med 150 dol-
lar/ton till genomsnittliga 2195 USD/
mt. Det hér bygger dock pa att de sagda
kinesiska produktionsneddragningarna
Over vintern ocksa blir av, om dessa
inte levereras vinder balansen fran ett
underskott pa ca 700 kton till ett ndstan
lika stort overskott. Till detta kan tillag-
gas att lagren av primdraluminium utan-
for Kina nu uppskattas till 6,5 Mton.

En komplikation som tillstott nu pa
senare tid dr den mycket mer aggres-
siva hallning som Nordkorea lagt sig till
med. Nu kanske ni undrar vad det har
med metaller att gora, for dom har vél
inte rad att kdpa nagot. Men det &r inte
det som dr grejen, utan det som oroar
ar vad som kommer att hinda med den
metall som finns i lager i Korea, dvs.
den sodra delen. LME har dir 220 kton
och sedan finns dér sikert nagra hund-
ratusenton till i dold lagring som nu
ar i riskzonen. Det &r helt enkelt sé att
bankerna nu &r sa ridda for ett krigs-
angrepp att man inte vagar befatta sig
med ndgra nya lagerfinansieringstrans-
aktioner 1 omradet. Risken &r for stor
i forhéllande till mgjlig intjaning, och
vad kan da komma att hinda med den
metall som finns dér? Slépps den fri el-
ler skepas den ndgon annanstans.

Det blir spannande att f6lja utveck-
lingen de ndrmaste veckorna och se om
de positiva tongangarna fran konferen-

sen kan halla i sig ver LME veckan.
Vildigt ofta historiskt sett sa har den
ton som varit p& aluminiumkonferen-
sen varit precis den motsatta mot den
som sedan varit pA LME veckan. Den
hér gangen tror jag inte det, utan det
kommer nog att vara ritt positiv rap-
portering dven fran London. Ja det vill
sdga s lange inte herrar Trump och
Kim Jong-Un lyckats stilla till det
déremellan.

Fast det &r klart vi har ju en sak till
som kan sétta képpar i hjulen. Onsdag
den 18 oktober startar den kinesiska
partikongressen, vilket innebér att ni
vet utkomsten av denna nér ni ldser det
hér. For mig ar detta stort da Kina just
nu brottas med bade tillvaxtrelaterade
problem och miljorelaterade problem.
Pa kongressen ska antas en ny fem-
arsplan, den trettonde i ordningen,
och inriktningen pa denna kan vara
direkt avgorande for utvecklingen for
prisbilden pa aluminium bade i nértid

Bli en | branschen = prenumereral

Som prenumerant far du mer @n Nordens enda aluminiumtidning. Du far ocksa tillgang
till ett unikt natverk, inbjudningar till seminarier och méssor m.m. Aluminium Scandinavia
bevakar hela aluminiumbranschen - se till att du ocksa blir en del av den. Prenumereral

O Jag prenumererar gérna pa Aluminium Scandinavia. For 650:- + moms
far jag sex nummer. Skicka tidning och faktura enligt adress nedan.

Namn:

Foretag:

Adress:

Postnr & Ort:

Telefon:

E-mail:
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och sett i langre perspektiv. Man bru-
kar ofta hora att politikerna inte kan
bromsa utvecklingen for att man da
riskerar att tappa i tillvaxttakt. M.a.o.
man maste frimja bade produktion
och konsumtion av aluminium etc. an-
nars far man ingen ekonomisk tillvéxt.
Det dér &r naturligtvis sant till en viss
del, men inte om det sker pa for stor
bekostnad av miljon. Nar man som nu
i vinter planerar att dra ner produktio-
nen sa &r det en desperat atgérd for att
kortsiktigt lappa nagot som ér trasigt.
Men om man nu ska dra upp en ny
femarsplan, ar ju det ett gyllene tillfdl-
le att ocksa styra om till andra model-
ler. Det dr svart att ha en asikt om vad
som kommer att bli utkomsten denna
gang, men faktum ar att Kina har nagra
av de mest avancerade miljoprojekten
samtidigt som man pa vissa stéllen har
kanske vérdens sdmsta miljo. S& om
dom vill s& har de kinesiska ledarna nu
helt ratt lage.

Storkapitalet haller nu metallmark-
naderna i sitt grepp och det kan bli dyrt
att ga emot trenden, samtidigt sa ar ka-
pitalet flyktigt och minsta lilla &ndring

LME Alornivias § months ellie

Y

i tonldge kan fa stort genomslag. Viss
forsiktighet och lyhordhet ér dérfor att
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Massor & Konferenser

14-17 november

Elmia Subcontracor

Norra Europas ledande underleverantors-
massa.

Plats: Elmia, Jonkoping
Kontakt: karla.eklund@elmia.se
Mer info: www.elmia.se/subcontractor

29-30 november

Joining, Forming & Manu-
facturing Technology For
Lightweight Vehicles

Pa motet tréffar du spannande foredrags-
hallare fran OEM som presenterar det
senaste inom fogning och formning av stl,
kompositer och aluminium.

Plats: Birmingham, UK

Mer info:
www.lightweight-vehicle-manufacturing-
europe.com

7-8 februari 2018
International Aluminium
Recycling Congress

Plats: Manchester

Kontakt och info

Mrs Rebecca Hilltout van Lerberghe
E-mail: hilltout@european-aluminium.eu
Tel: 0032 2 775 6342
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Overtagandet av Sapa genomfért

Norsk Hydros kop av Orklas dgarandel pa 50% i Sapa slutfordes den 2 oktober, ndgot
som nu ger Hydro det fulla &gandet av den globala aktéren av strdngpressade alumini-
umldsningar, och gér Hydro till en ledande aktér inom den globala aluminiumindustrin.

taget inom aluminiumindustrin som &r helintegrerat bade

vad giller virdekedjan och marknaden. Detta ger Hydro
en unik styrka inom teknologi, FoU, innovation och produkt-
utveckling, férutom ett enastdende utbud av produkter och
tjanster till fordel for de mer d4n 30000 kunderna dver hela
vérlden. Det ger ocksa Hydro férmaga och frihet att utvidga
sin verksamhet inom de mest attraktiva omradena av alumi-
niumindustrin, och for att fortsitta att utveckla barkraftiga
16sningar for framtidens 1ldgkoloxidsambhélle.

- Slutférandet markerar starten pa ett spannande kapitel som
en av de ledande aktdrerna inom den globala aluminiumindu-
strin, med full integration fran bauxit till slutforbrukarproduk-
ter, och med en optimal utgangspunkt for vidaretillvéxt och
valmoligheter, innovation och produktutveckling, samt barkraft
och ansvar, sdger koncernchef Svein Richard Brandtzag.

Sapa blir ett nytt affarsomrade i Hydro med namnet Extru-
ded Solutions, och kommer att ledas av Egil Hogna. Hydro
ska integrera Sapas rikenskaper i sitt koncernrakenskap med
start 2 oktober 2017. Samtidigt ska Hydro avsluta rapporte-
ringen av Sapa enligt egenkapitalmetoden (norsk metod).

Sapa etablerades i 2013 som ett 50/50 samriskforetag mel-
lan Orkla och Hydro, och ar en mycket framgangsrik leveran-
tor av aluminiumldsningar och vérldens storsta stringpress-
ningsforetag. Sapa opererar inom affirsomradena Extrusion

Inférlivandet av Sapa gor Hydro till det enda globala fore-

Europe, Extrusion North America, Precision Tubing och Buil-
ding Systems. Man har 22400 anstillda och &r verksam i ca
40 lander.

Avtalat foretagsvarde for 100% av Sapa &r 27 miljarder
NOK. Den preliminédra kdpesumman for aktierna, justerad for
nettoskuld och normaliserat arbetande kapital, &r 11,86 miljar-
der NOK och betalades kontant till Orkla den 2 oktober. Det
kommer att genomforas en sedvanlig justering av kdpesum-
man efter genomforandet av transaktionen, baserad pa balan-
sen vid tidpunkten for genomforandet.

Transaktionen &r inledningsvis finansierad genom kontant-
positioner (kassaflode) och dragning pa Hydros kreditfacilitet
(kreditform utan fast antal betalningar). Delar av finansiering-
en kommer senare att erséttas av utfdirdande av obligationer.

Efter att transaktionen &r genomford, kommer Hydro att
vara ett globalt, integrerat aluminiumforetag med produktion,
marknadsforing och afférsaktiviteter i hela virdekedjan fran
bauxit, aluminiumoxid och energi for tillverkning av primér-
metall, valsade produkter och stréngpressade produkter, samt
omsmaltning. Med bas i Norge, har Hydro ca 35000 anstéllda
inblandade i aktiviteter i mer &n 40 ldnder pa alla kontinenter.
Med utgangspunkt fran mer &n 100 ars produktion av fornyel-
sebar energi, teknologiutveckling och nyskapande samarbete,
tar Hydro sikte pa att ge storre livskraft 4t kunderna som de
betjénar, och till samhéllet som de &r en del av.
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Teknologipilot pa Karmgy invigd

Tusentals karmgybor moétte upp i Kopervik den 24 augusti i &r for att se statsminister
Erna Solberg inviga Hydros nya teknologipilot pa Karmgy, vilken ar grén, smart och

nyskapande.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

Norsk Hydro ASA invigde sin nya
sméltverksamhet for aluminium pa
Karmey 24 augusti i ar. Foretaget vél-
komnar den nya anldggningen som var-
ande den mest klimatvénliga alumini-
umverksamheten pa jorden.

Den stjarnspackade hindelsen kunde
beskéda Norges statsminister Erna
Solberg och hora en konsert av Alan
Walker.

— Teknologin som Hydro har utveck-
lat innebér ett genombrott for klimat-
vénlig och gron aluminiumframstall-
ning, sdger Hydros vd och konsernchef
Svein Richard Brandtzag. Ingen har
lyckats producera aluminium med sa 14g
energidtgang och s& hog produktivitet
som vi i denna fullskaliga produktion.

— Jag tycker det ar fantastiskt att vi nu
far varlden gronaste aluminiumproduk-
tion hér pa Karmey, sdger Astrid Mar-
grete Lie, en av manga som var pa plats
vid invigningen av teknologipiloten pa
Karmay.

Piloten &r en forsoksanldggning i
industriell skala, och Hydros mél med
den é&r att verifiera virldens mest kli-
mat- och energieffektiva teknologi for
aluminiumelektrolys. Ambitionen &r att
reducera energiforbrukningen med runt
15% per kilo framstillt aluminium métt
i forhallande till varldsgenomsnittet,
och med de ldgsta CO,-utsldppen i virl-
den. Produktionen beréknas starta under
fjarde kvartalet 2017.

Srlig produksicn

75.000
tonn

aluminium

En pilot fér framtiden
Totalt &r 4,3 miljarder NOK investerade
i projektet, varav 1,6 miljarder NOK é&r
stod frén det statliga organet ENOVA.
— Det vi bygger nu dr en hogtekno-
logisk pilot for framtiden, med vérldens
mest energi- och klimateffektiva alu-
miniumproduktion. Piloten kommer att
visa védgen vidare inte bara for Karmey,
utan for alla Hydros verk i varlden.
Sa detta &r en pilot for hela Hydro, for
framtidsinriktad industritillvéxt i Norge
och for det globala klimatet — och jag &r
stolt ver alla flinka medarbetare som
skapat detta och gjort det mojligt, séger
Brandtzaeg.

Gron, smart och nyskapande
Statsminister Erna Solberg stod for den
officiella invigningen och fran scenen i
Kopervik sinde hon en drénare till Hydro
pa Karmey for att leverera den sax som
skulle anvéndas vid bandklippningen.

— Norge ar mitt uppe i en omstillning
dér vi ska skapa nya, 16nsamma arbets-
platser som kan béra vélfarden in i
framtiden. Ska vi lyckas maste vi skapa
ett Norge som &r mer gront, smart-
are och nyskapande. Teknologipiloten
hér pa Karmey ar verkligen det — gron,
smart och nyskapande. Gron — darfor
att aluminium fran pilotanldggningen
ska vara virldens mest energieffektiva
anldggning, med de lagsta CO,-
fotsparen i vérlden. Smart — darfor att

159 mer verdens
" - minste

fotavirykk

smarta forskare vid Hydros teknologi-
center i Ardal, Porsgrunn och Neuss

i Tyskland har utvecklat ny teknologi
som gor detta mdjligt. Nyskapande —
darfor att detta lagger grunden till nya,
grona industriarbetsplatser i Norge, sa
Solberg.

— For det forsta ér jag oerhort stolt
over vart folk — jag &r glad, tacksam
men ocksa litet rord dver att vi star
dar vi star i dag. For védgen dit har va-
rit 1dng, och under de svara aren efter
finanskrisen handlade det mesta om
kostnadsforbéttringar och ingen tal-
ade om varken investeringar eller ny
produktion.

Men tillsammans har vi vint motgéng
till medgéng, och nu dppnar vi alltsa
denna teknologipilot som ska skapa
grunden for de kommande 50 &ren —
ganska sd symboliskt eftersom det nés-
tan sammanfaller med 50-arsdagen for
starten av Hydro pa Karmey 1967.

75000 arston Al

till bil och bygg
Pilotanldggningen &r byggd vid Hydros
befintliga aluminiumelektrolysverk pa
Karmgy. Den érliga aluminiumpro-
duktionen blir 75000 ton, i tilldgg till
dagens kapacitet pa ca 200000 arston.
Hydro Karmgy producerar aluminium
som anvénds till plat och profiler inom
bygg- och anldggning, bil samt till Al-
trad for bl.a hogspéanningslinor.
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LYXHEM

Foto: Brandon Arant

inslaget i vagformat aluminium

Placerat i Venice, Los Angeles, maste Mario Romanos Wave House klassas som ett av
de mest unika husen man nagonsin skadat. Den sldende lyxiga anlaggningen ar in-
packad i en fasad som bestar av 300 individuellt skurna stycken av vitt pulverlackerat
aluminium, konstruerat med hjélp av datormjukvara och byggt pa plats.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

aksidan pa huset har ett flertal
B fonster, vilka kan 6ppnas helt

mot garden. Golvytan i huset ar
pé 530 m? fordelat pa tva plan.

Man kommer in i huset genom en
framre roterande dorr som inspirerats av
ett skateboard. Pa insidan har huset la-
byrintiskt monstrade viggar designade
av Romano och flera passande exklu-
siva mobler. Det finns totalt fem sovrum
och fyra badrum, samt en utomhussa-
long som rymmer en liten hembiograf.
Skjutbara glasdorrar 6ppnar koket och
matsalen till tradgarden.

Den intressantaste delen av projek-
tet dr sjalvklart den vagiga aluminium-
fasaden. Romano liknar uppbyggna-
den av den med hur en skriddare syr
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en herrkostym. Fasaden har skapats
med datorhjélp — samma slags verktyg
som anvinds av bil- och béttillverkare
—och med en CNC-maskin installe-
rad 1 garaget skér man ut aluminium-
platarna i dess vagiga former innan de
noggrant sitts ihop till en metallisk
vaggkonstruktion.

”’Vad mitt designteam och jag har ut-
vecklat &r ett digitalt verktyg som moj-
liggdr att ta fram ritningar, vackra bil-
der, men samtidigt konstruktiva,” siger
Romano. ’Sa nér vi ser nagot vackert i
datorn, kan vi enkelt sla pa skrivaren.”

Man undrar om inte allt detta alumi-
nium kommer att virmas upp i solen
likt en motorhuv en varm dag och i ond-
dan ge virme inomhus eller rent av sla

sig. P4 denna fraga svarar Romano att
aluminium agerar som en skdrm och att
det finns en spalt mellan metallytan och
kanten, vilket tillater kalluft att floda
mellan de tva.

En aluminiumfasad ar knappast det
mest praktiska stéllet eller det kostnads-
effektivaste sittet att beklada ett hus,
men medan det tjanar som ett funktio-
nellt hem paminner Wave House oss
ockséd om ett konstverk. Romano har
designat atskilliga andra hem med lik-
nande teknik.

Wave House férdigstélldes i mitten
av 2016 och dr nu ute pd marknaden.
Som man kan gissa sa &r huset inte di-
rekt billigt utan ligger pa ca 5,5 MUSD
(=28 MSEK).



Ryska forskare utvecklar porost
aluminium som kan flyta

Fran Ryssland meddelas att forskare har utvecklat en osénkbar porés matris av en alu-
miniumlegering.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

I Sankt Petersburg finns vid ”Peter den
stores Polytekniska Universitet” (SPb-
PU) ett laboratorium for latta material
och strukturer. Dar har man utvecklat
ett innovativt material genom att fora
in en gas i omsmaltningsprocessen for
aluminium nér legeringen befinner sig i
flytande tillstand. Férutom att materialet
kan flyta sdger forskarna att processen
ocksé har forbattrat materialets styvhet,
dess akustiska egenskaper och varme-
isoleringen.

”En hog porniva kan anvéndas for att
minska densiteten hos barande kon-
struktionselement, t.ex platar. Densite-
ten kan sinkas till en &nnu lagre niva
an vattnets densitet. Konstruktioner av
det nya materialet dr osénkbara. Dess

anvindning inom skeppsbyggnad ga-
ranterar osidnkbarhet dven vid lackage i
skrovet,” forklarade chefen for SPbPU
Oleg Panchenko.

Den nya legeringen kan ocksé 6ver-
vinna vissa problem som uppstar med
tunnare material, 1 mm eller mindre.
Sadana material har ofta tillrdcklig héll-
fasthet for sin uppgiften, men bockning
eller fogning av dem deformerar och/
eller forsvagar materialet. Med pordst
aluminium kan tjockleken dkas for att
tala sddana manipulationer utan hall-
fasthetsforlust eller viktokning.

Det nya genombrottet representerar
nésta steg inom omradet pordsa ma-
terial, och man tar nu &ver stafettpin-
nen frén japanska forskare som tidigare

har utvecklat material som &r helt och
héllet pordsa, men utan att begrénsa
porfordelningen till antingen homogen
eller heterogen uppséttning. Forskarna
vid SPbPU &vervann denna begrins-
ning genom att anvinda solitt material,
vilket tillater dubbla materialskikt vilka
begrinsar porositeten till en sida, och
mdjliggodr extra hallfasthet vid svetsning
eller annan fogning.

Grundat 1899 som Saint Petersburg
Polytechnic Institute, SPbPU, anses
institutet befinna sig bland toppen av
forskningsenheterna i Ryssland och
CIS. Det ar vida kédnt som en ledare
inom utbildning och forskning inom
industriell ingenjorsvetenskap och
kemiteknik.
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Hans Bohman, teknisk chef pa Bodycote Ytbehandling, berattar om sitt foretags syn péa
framtiden och de egna processerna.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

ar industrin och marknaden ro-

par efter mer prestanda, mindre

underhall, farre driftsstorning-
ar, energisnalare produktion med mera,
och allt till en ldgre kostnad — da ar de
sa kallade funktionella ytbehandlingar-
na losningarna pa flera av dessa behov,
och didrmed framtidens metoder.

Manga av Bodycote Ytbehandlings
afférer har startat med tillverkning i stél
som bytts mot samma produkt tillverkad
i aluminium, som da bade é&r billigare
att bearbeta och har lagre produktvikt,
vilket medf6ér mindre energikostnad i
drift. Aluminium i sin tur 6ppnar moj-
ligheter for funktionella ytbehandlingar,
sasom anodisering, CompCote®, hard-
anodisering och Tufram®. Dessa meto-
der skapar ett bra korrosionsskydd for
aluminiumet, men framfor allt ger det
en hog hardhet som gor att ytbehandlat
aluminium far ett bra slitagemotstand.

Anodisering

Med anodisering och CompCote® far
man ocksa mdjligheter till alla de kuld-
rer som finns for infargning i samband
med anodisering, vilket d& gor att man
ocksé far en véldigt dekorativ produkt.

CompCote®

CompCote® &r en unik metod for ytbe-
handling av aluminium. Den &r en ano-
diseringsprocess dar oxidskiktet byggs
upp pa ett annat sétt &n vid konventionell
anodisering och hardanodisering. Samtidigt
tillférs skiktet en polymer som 6kar dess
korrosions- och nétningsbesténdighet.

e har utmarkt talighet mot ultraviolett
strélning och behaller darfor sin farg
betydligt battre an vanlig doppinfarg-
ning

e Ar slitstarkare 4n konventionella anod-
iseringsskikt, men klarar inte fullt s&
tuffa krav som Tufram®
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Design ar mer och mer viktig, inte
bara for konsumentprodukter utan dven
for industriprodukter.

Hardanodisering

Genom att vilja hardanodisering far
man dnnu bittre egenskaper 4n Comp-
Cote® och anodisering. Och med Tu-
fram® bygger man pa med &nnu fler
egenskaper som bra non-stick, elektrisk
isolation, slitagebestdndighet, starkt
korrosionsskydd och framfor allt lag
friktion. Detta ger mdjlighet att anvénda
denna typ av funktionella ytbehand-
lingar i mycket besvirliga miljder, till
exempel marina applikationer, tunga
fordon, kemisk industri och processin-
dustri 1 dvrigt.

Manga av dessa metoder &r ocksa
fullt godkénda att anvénda i direktkon-
takt med livsmedel enligt géllande EU-
regler, och vissa metodvarianter dr dven
godkénda i USA, FDA-approved.

Mer information

For mer information, kontakta:

Daniel Franck, daniel.franck@body-
cote.com

Ulf Sarman, ulf.sarman@bodycote.com

Tufram®
Tufram® finns i sex varianter och ar en
familj av ytbehandlingsmetoder for alu-
minium och aluminiumlegeringar. Vilken
variant som &r bast beror pa tillampningens
kravprofil.

Processen bygger pa en kombination
av hardanodisering och fluorplastbelagg-

e har lagre friktionskoefficient &n kon-
ventionella anodiseringsskikt

e ger utméarkt vidhaftning mot lacker
och farger, ar perfekt som underlag
for tryck och som underlag foér limning
och vulkanisering av gummi.

Inférgning

CompCote® kan infargas i samband med

ytbehandlingen. Med infargning kan man
erbjuda farger sdsom natur, guld, gra,
svart, bla och réd. Vanlig infargning ligger
narmast ytan pa oxidskiktet.

Inférgning av CompCote® ger en be-
standigare farg som klarar bade notning
och solljus utan att férandras.

Langder pa upp till 2 m kan behandlas.

ning som ger skikten en rad intressanta
egenskaper. Hog hardhet, Iag friktion,
korrosions- och nétningsbestandighet,
goda non-stickegenskaper, laga skarnings-
tendenser, sndva toleranser, god elektrisk
isolation, jAmn skiktuppbyggnad och

inga behov av efterbearbetning ar nagra
exempel.
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3M Svenska AB

191 89 Sollentuna

Tel: 08-92 21 50

Fax: 08-92 22 88
Kontakt: Elisabet Englund
www.3M.com/se/lim

Ahlins i Habo AB
Lilla Fiskeback 5

566 91 Habo

Tel: 036-460 60
Kontakt: Marie Ahimen
Tel: 036-485 67
www.ahlins.com

Ahlsell Maskin AB
Sédra Vagen 10

702 27 Orebro

Tel: 019-19 79 90
Fax: 019-18 52 45
www.ahlsellmaskin.se

AluminiumFérlaget
Bruksvagen 16, 730 61 Virsbo
Tel: 0223-360 60

Mob: 0708-45 09 39

Kontakt: Staffan Mattson
staffan@alumin.se

Alu-S AB
Exportgatan 67B

422 46 Hisings Backa
Tel: 031-91 46 85
www.alu-s.se

Aluscan ApS
Mgllevangen 37

4220 Korser

Tel: +45 58 37 36 10
Mail: info@aluscan.dk
www.aluscan.dk

Alutrade AB
Algvégen 10

352 45 Vaxjo

Tel: 0470-745400
www.aluminium.se

Beijer Industri AB
Jégershillgatan 16
213 75 Malmé
040-35 83 00
info@beijerind.se

Bodycote Ytbehandling AB
Mossvagen 4, Katrineholm

Tel: 0150-778 00
sales.sverige@bodycote.com
www.bodycote.se

Brink Foérnicklingsfabriken AB
Box 3017

600 03 Norrkdping

Tel: 011-21 96 90

Fax: 011-18 86 63

Kontakt: Bjérn Brink
www.brinkfornickling.se
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Buhler AB

Krusegatan 19

212 25 Malmo

Tel: 040-24 59 00

Fax: 040-24 59 95
www.buhlergroup.com/die-casting

Candor Sweden AB
Kontakt: Jérgen Pettersson
Tel: 011-21 75 00
info@candorsweden.com
www.candorsweden.com

Chemetall AB
Backa Strandgata 18
422 46 Hisings Backa
Tel: 0171-46 86 00
Fax: 031-254 497
www.chemetall.com

COREMA SVETSEKONOMI AB
Box 237

433 24 Partille

Tel: 031-336 36 82

Fax: 031-336 36 81
info@corema.se

www.corema.se

COVENTYA AB
Odegardsgatan 3
504 64 Boras

Tel: 033-20 28 40
www.coventya.com

Dormer Pramet AB
Box 618

301 16 Halmstad

Tel: 035-16 52 00

Fax: 035-16 52 90
www.dormerpramet.com
Kontakt: Erling Gunnesson

E2 systems

Strémlundsgatan 3, 507 62 Boras
Tel: 033-20 88 40
e2@e2systems.se
www.e2systems.se

Emmegi Scandinavia AB, Profilma
Box 123, 575 21 Eksjo

Tel: 0381-143 80

Fax: 0381-61 12 76

Kontakt: Richard Miinch
www.emmegi.se

Exova AB

Box 1340, 581 13 Linkdping
Tel: 013-16 90 00

Fax: 013-16 90 20
www.exova.se

Granges Sweden AB
612 81 Finspang

Tel: 0122-838 00

Fax: 0122-197 32
Kontakt: Ari Leidelf

Hydro Aluminium

Plat och Band
Strandbergstagan 61, 3tr
112 51 Stockholm

Tel: 08-667 91 05

Fax: 08-667 99 05
Kontakt: Henrik Stranning

Hydal Aluminium Profiler AB
Box 236, 574 23 Vetlanda

Tel: 0383-76 39 40

Fax: 0383 - 76 39 43
hapab@hydal.com
www.hap.hydal.com

IndustriLogik AB

Kvarnbergsv. 13, 333 74 Bredaryd
Tel: 0370-34 48 00
www.industrilogik.se

Interal AB

Box 119, 566 22 Habo
Tel: 036-486 80
Kontakt: Niclas Fotsjé
www.interal.se

JUKOVA CORPORATION OY
FIN-21430 Yliskulma

Tel: +358 10 47 44 44

Fax: +358 10 47 44 290

Kontakt: Stefan Sundblom
jukova@jukova.fi

KMC Ytbehandling AB
Fakturavagen 6

175 62 Jarfalla

Tel: 08-445 84 40

Fax: 08-445 84 49
info@kmc.se

www.kmc.se

MacDermid Scandinavia AB
Box 83

601 02 Norrképing

Tel: 011-36 74 70

Fax: 011-36 74 90
macdscandinavia@macdermid.com
www.macdermid.com/industrial

Micor AB

Industrigatan 10, 312 34 Laholm
Tel: 0430-492 24
stig.nicklasson@micor.se
www.micor.se

MM Tech Cast AB
Skjulstagatan 3

632 29 Eskilstuna
Tel: 016-12 08 06
Fax: 016-12 14 35
www.mmtechcast.se
info@mmtechcast.se



Makela Alu AB
Jarnvagsgatan 1

364 30 Aseda

Tel: 0703-242 444

Kontakt: Anders Bengtsson
anders.bengtsson@alu.se
www.alu.se

Ménsteras Metall AB
Box 43

383 21 Monsteras

Tel: 0499-495 00
www.monsterasmetall.se

Nordisk Alu Profil
Industrivagen 17, 302 41 Halmstad
Tel: 035-22 75 30
info@nordiskaluprofil.se
www.nordiskaluprofil.se

Nya elektrogjuteriet i

Ankarsrum AB

Norrhult 11, 590 90 Ankarsrum
Tel: 0490-501 70
www.nyaega.se

P.G. Benson AB

Ryttarv. 22, 132 45 Saltsj6-Boo
Tel: 0706-71 89 96
peter.benson@pgbenson.com
www.pgbenson.com

Pollux Ytbehandling AB
Ostgarde Industrivag 406
417 29 Goteborg

Tel: 031-55 05 04

Fax: 031-55 19 55

Kontakt: Tony Lembing
Susanne Olson
www.polluxytbehandling.se

ProfilGruppen

Box 36

360 70 Aseda

Tel: 0474-550 00

Fax: 0474-711 28
info@profilgruppen.se
www.profilgruppen.se

Pyrotek Scandinavia AB
Hokedalen

668 92 Ed

Tel: 0534-620 00

Fax: 0534-620 01
Kontakt: Lennart Skoogh
lensko@pyrotek-inc.com
Kontakt: John Hansen
johhan@pyrotek-inc.com
Kontakt: Kent Smit
kensmi@pyrotek-inc.com
www.pyrotekeurope.com

Sapa Profiler AB
Metallvagen

574 81 Vetlanda

Tel: 0383-941 00

Fax: 0383-154 35
www.sapa.se
info.profiler.se@sapagroup.com

Sarlin Furnaces AB
Regattagatan 13

723 48 Vasteras

Tel: 021-10 98 00

Kontakt: Magnus Bergman
Tel: 070-644 80 82

Sika Sverige AB
Box 8061

163 08 Spanga
Tel: 08-621 89 00
Fax: 08-621 89 89
info@se.sika.com
www.sika.se

Sjolund A/S, Profilvalsteknik

Tel: +45 7699 1777

Fax: +45 7557 4917
Kontakt: Sgren Ravn Jensen
sr@sjoelund.dk
www.sjoelund.dk

Skultuna Ytbehandling AB
Box 72, 726 20 Skultuna

Tel: 021-782 40

Fax: 021-782 46
www.skultunaytbehandling.se

BRANSCHREGISTER

Stena Aluminium AB

Box 44, 343 21 Almhult

Tel: 010-445 95 00

Fax: 010-445 95 01

Kontakt: Elisabeth Gustafsson
www.stenaaluminium.com

Tesa AB

Box 10275, 434 23 Kungsbacka
Tel: 0300-553 00

Fax: 0300-194 94
customerservice.se@tesa.com
www.tesa.se

VA Pressgjuteri AB
As, 330 10 Bredaryd
Tel: 0371-708 80

Fax: 0371-708 90
Kontakt: Anders Jendrot
WWW.vapress.se

Ytcenter i Upplands Vasby AB
Turbingatan 3

195 60 Arlandastad

Tel: 08-590 750 50

Fax: 08-590 750 22

Kontakt: Hans Brammer
info@ytcenter.se

www.ytcenter.se
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Bearbetning

LEGOARBETEN
Bockning

Hydal Aluminium Profiler
ProfilGruppen

Sapa

Rullbockning
Sapa
Sjelund A/S, Profilvalsteknik

Hydroformning
Sapa

Kapning

Ahlins i Habo AB

Hydal Aluminium Profiler
Interal AB

ProfilGruppen

Sapa

Sjelund A/S, Profilvalsteknik

Montering

Ahlins i Habo AB

Hydal Aluminium Profiler AB
Interal AB

ProfilGruppen

Sapa

Profilbearbetning

Hydal Aluminium Profiler

Hydro Aluminium Plat och Band
Interal AB

ProfilGruppen

Sapa

Skérande bearbetning
Alutrade AB

Hydal Aluminium Profiler
Interal AB

ProfilGruppen

Sapa

Sjelund A/S, Profilvalsteknik

MASKINER FOR
SKARANDE BEARBETNING
CNC-maskiner for
aluminiumbearbetning
Ahlsell Maskin AB

CNC-maskiner for
profilbeabetning

Ahlsell Maskin AB
Emmegi Scandinavia AB,
Profilma

Maskinpartner AB

Borr-, géng- och frisenheter
E2 Systems

Frésning
Emmegi Scandinavia AB,
Profilma

Kapning
Emmegi Scandinavia AB,
Profilma

Stansning
Emmegi Scandinavia AB,
Profilma

BRANSCHREGISTER

VERKTYG FOR

SKARANDE BEARBETNING
Dormer Pramet AB
PMV-Produkter AB

Kapning
Micor AB

Fogning

LEGOARBETEN
Friction Stir Welding
Sapa

MIG/TIG Svets
Sapa

Svetsning
Alu-S AB

MASKINER
Svetsmaskiner
COREMA SVETSEKONOMI AB

Tillsatsmaterial
COREMA SVETSEKONOMI AB

MATERIAL
Génginsatser
LIVAB

Lim
3M Svenska AB-3M Industrilim
Sika Sverige AB

Lod, fluss
COREMA SVETSEKONOMI AB

Tejp
3M Svenska AB-3M Industritejp
Tesa AB

RADGIVNING/UTBILNING
Svetsning
AluminiumForlaget
Exova AB

Gjuterifornddenheter

Allt for gjuteriet
G & L Beijer Industri AB

Avgasningsenheter
Pyrotek Scandinavia AB

Blacker
Pyrotek Scandinavia AB

Eldfasta produkter
Pyrotek Scandinavia AB

Flussmedel
Pyrotek Scandinavia AB

Isolationsprodukter
Pyrotek Scandinavia AB

Keramiska filter
Pyrotek Scandinavia AB

Pressgjutmaskiner
Buhler AB

G & L Beijer Industri AB
IndustriLogik AB
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Prototyptillverk-
ning for gjutgods
Mifa Aluminium bv

Service och underhall
IndustriLogik AB
Sarlin Furnaces AB

Smélt- och vdarme-
behandlingsanldggningar
Sarlin Furnaces AB

Gjutgods

Bearbetning av gjutgods
Ménsterés Metall AB
Swedmec AB

Kokillgjutning

JUKOVA CORPORATION OY
MM Tech Cast AB
Méonsterds Metall AB

Metallgjuteri
Beckmans Gjuteri

Precisionsgjutning
Mifa Aluminium bv
MM Tech Cast AB

Pressgjutning

Interal AB

JUKOVA CORPORATION OY
Monsterés Metall AB

VA Pressgijuteri AB

Sandgjutning
Méonsterds Metall AB
Nya Elektrogjuteriet AB
Swedmec AB

Information

Litteratur, laromedel
AluminiumForlaget
Sapa

Kallflytpressning

Chemetall AB

Kemikalier

Silikon
Alcan Nordic AB

Silikongummi
Alcan Nordic AB

Tillsatsmedel, farg, lack,

papp o plast
Alcan Nordic AB

Konsultbolag

P.G. Benson AB

Laboratorier

Analystjénster
Exova AB
Materialeprovning

Materialprovning
Materialepravning

Skadeutredningrar
Exova AB
Materialeprevning

Metallfdrséljning

Band, lackerade

Hydro Aluminium Pl&t och Band
Granges Sweden AB,
Industriprodukter

Band, olackerade

Hydro Aluminium Pl&t och Band
Granges Sweden AB,
Industriprodukter

Gjutaluminium
Stena Aluminium AB

PI4t, lackerad
Hydro Aluminium Pl&t och Band

Plat, olackerad
Hydro Aluminium Pl&t och Band

PIat, slit
Hydro Aluminium Plat och Band
Hydal Aluminium Profiler

Profiler, ror

Hydal Aluminium Profiler
Makeld Alu AB
ProfilGruppen

Sapa

Profiler, special

Alu-S AB

Alutrade AB

Hydal Aluminium Profiler
Makeld Alu AB

Nordisk Alu Profil
ProfilGruppen

Sapa

Sandwich paneler
Alu-S AB

Tvittsystem

KMC Ytbehandling AB



Utbildning

Konstruktoérskurser
AluminiumFérlaget

Svetskurser
AluminiumFdrlaget
Exova AB

Ytbehandlingskurser
Chemetall AB
Exova AB

Ytbehandling

LEGOARBETEN
Alutin
ProfilGruppen

Anodisering

Ahlins i Habo AB

AluScan A/S

Bodycote Ytbehandling AB
Hydal Aluminium Profiler
Makela Alu AB

Pollux Ytbehandling AB
ProfilGruppen

Sapa

Skultuna Ytbehandling AB
Ytcenter i UpplandsVasby AB

Bléastring
AluScan A/S

CompCote
Bodycote Ytbehandling AB
Decoral

Dekorativ slipning
Bodycote Ytbehandling AB

Elektroforetisk infirgning
Sapa (HMvit)

Elektrolytisk
metallbeldggning
Brink Férnicklingsfabriken AB

E-Clips
Ytcenter i UpplandsVasby AB

Elpolering
AluScan A/S
Pollux Ytbehandling AB

Forsilvring
AluScan A/S

Glasparleblastring
AluScan A/S
Bodycote Ytbehandling AB

Gulkromatering
AluScan A/S
Ytcenter i UpplandsVasby AB

Gronkromatering
AluScan A/S

Hardanodisering

AluScan A/S

Bodycote Ytbehandling AB
Ytcenter i UpplandsVasby AB

Hardanodisering

och beldggning

Ahlins i Habo AB

AluScan A/S

Bodycote Ytbehandling AB

Infargning

Ahlins i Habo AB

AluScan A/S

Bodycote Ytbehandling AB
Hydal Aluminium Profiler
Pollux Ytbehandling AB
ProfilGruppen

Sapa

Kemisk férnickling
Bodycote Ytbehandling AB
Brink Fornicklingsfabriken AB
(+PTFE)

Kemisk polering

AluScan A/S

Bodycote Ytbehandling AB
Skultuna Ytbehandling AB

Keronitebehandling
Brink Fornicklingsfabriken AB

Kromatering

AluScan A/S

Chemetall AB

Ytcenter i UpplandsVasby AB

Lackering
Sapa

Mekanisk polering
AluScan A/S
Brink Fornicklingsfabriken AB

Nedox
Bodycote Ytbehandling AB
Mifa Aluminium bv

Nickel/tenn
Mifa Aluminium bv
ProfilGruppen

Passivering
(Cr6+ fri ytbehandling)

Pulverlackering
Makela Alu AB

Silketryckning
AluScan A/S

Slipning
AluScan A/S

Tampongtryckning
AluScan A/S

Teflonbeldggning
AluScan A/S
Bodycote Ytbehandling AB

Trumling

Ahlins i Habo AB

AluScan A/S

Hydal Aluminium Profiler AB
Pollux Ytbehandling AB
ProfilGruppen

Sapa

Tufram
Bodycote Ytbehandling AB
Mifa Aluminium bv

BRANSCHREGISTER

KEMIKALIER OCH
PROCESSER FOR:
Anodisering
Chemetall AB
Coventya AB

Avfettning
Chemetall AB
Coventya AB

Skarviétskor
Chemetall AB

Kromfri ytbehandling
Candor Sweden AB
Chemetall AB

MASKINER FOR ANODISERING:

Likriktare
KraftPowercon Sweden AB

MASKINER OCH
KEMIKALIER FOR:
Anodisering
Candor Sweden AB

Avfettning
MacDermid Scandinavia AB

Bldstermaskiner
Burco Blastermaskiner AB
KMC Ytbehandling AB

Eftertédtning
Coventya AB
MacDermid Scandinavia AB

Elektrolytisk
metallbeldggning
Coventya AB

MacDermid Scandinavia AB

Fosfatering
MacDermid Scandinavia AB
Ytteknik AB

Inférgning
Coventya AB
MacDermid Scandinavia AB

Kemisk metallbeldggning
Coventya AB
MacDermid Scandinavia AB

Kromfri passivering
Coventya AB
MacDermid Scandinavia AB

Smoérjmedel
Chemetall AB

Trumlingsmaskiner
G & L Beijer Industri AB
KMC Ytbehandling AB

RADGIVNING

Ytbehandling, allméant
Bodycote Ytbehandling AB
Brink Férnicklingsfabriken AB
Chemetall AB

Exova AB
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BRANSCHREGISTER

Anmal dig till Branschregistret

Bearbetning

LEGOARBETEN

O Bockning

0O CNC-Stansning
O Kapning

O Kromatering

O Lackering

O Montering

O Perforering

O Profilbearbetning
O Ské&rande bearbetning
O Smidning

MASKINER FOR SKARANDE

BEARBETNING

O CNC-maskiner for
profilbearbetning

O Bockning

O Frasning

O Kapning

O Kundanpassade maskiner
for profilbearbetning

0O Stansning

VERKTYG FOR
SKARANDE BEARBETNING
O Diamantverktyg

Fogning

LEGOARBETEN
O Explosionssvetsning
O Friction Stir Welding

MASKINER

O Mekaniserad svetsning

O TIG- & MIG-
svetsutrustningar

O Motstandssvets

O Plasmasvets

O Svetsmaskiner

O Tillsatsmaterial

MATERIAL

O Fastelement

O Blindnitar

O Sjalvstansande nitar
O Stuknitning

0O Ganginsatser

O Specialskruv

Gjutgods

Ytbehandling

O Bearbetning av gjutgods
O Kallflytpressning

O Kokillgjutning

O Lagtrycksgjutning

O Metallgjutning

O Modelltilliverkning

O Precisionsgjutning

O Pressgjutning

O Sandgjutning

O Smide

Information

O Litteratur, laromedel

O Lim .

0 Lod, fluss Konstruktion

O Tillsatsmaterial svetsning O Konstruktionsfirma
O Tejp

O Fastelement titan Laboratorier
RADGIVNING O Analystjanster

O Svetsning O Skadeutredningrar
Gjuterifornédenheter Metallférséljning

O Allt fér gjuteriet

O Avgasningsenheter
O Blacker

O Eldfasta produkter
O Flussmedel

O Isolationsprodukter
O Keramiska filter

O Kokiller och verktyg

0O Band, lackerade
0O Band, olackerade
0O Borsaffarer

O Gjutaluminium

O Plat, lackerad

O Plat, olackerad

O Plat, slat

O Profiler, ror

RADGIVNING
O Ytbehandling, allméant

LEGOARBETEN

O Anodisering

O Belaggning av skydds-
plast

O Blastring

O Dekorativ slipning

O Elektrolytisk metall-
beldggning

O Elfértenning

O Elpolering

O Glaspérleblastring

O Gulkromatering

0 Hardanodisering

O Hardanodisering och
beldggning

O Inférgning

O Kemisk férnickling

O Kemisk metallbelaggning

O Kemisk polering

O Kromatering

O Lackering

O Mekanisk polering

O Metalonbelédggning

O Nickel/tenn

O Pulverlackering

O Screentryck

O Silketryckning

O Slipning

O Tampongtryckning

0O Lédning O Pressgjutmaskiner O Profiler, special O Teflonbelédggning
g |\N/|I|J[G.-SVG’[S”|”9 O Prototyptillverkning fér O Révaror 0 Trumling
itning gjutgods -
O Reparationssvetsning O Smalt- och varme- Utbildning MASKINER FOR ANODISERING
O TIG-svetsning behandlingsanlaggningar T ———— O Likriktare
O Smaltpreparat 0 Svetskurser MASKINER OCH KEMIKALIER FOR

.. . O Avfettning
FORSLAG PA Markera med kryss de rubriker du vill finnas under — du kan O Blastermaskiner
EGNA RUBRIKER O Blastring

ocksé ge forslag pa egna rubriker. Fyll i namn, adress etc och

: o T O Eftertéatning
posta/faxa talongen till Aluminium Scandinavia enligt adress/

O Elektrolytisk metall-

nummer nedan. belaggning
. G . : - s O Fosfatering
Pris per rad och ar &r SEK 400:- exklusive moms. Minimum 1 ars O Inférgning

inforande. Om du inte &r prenumerant p& Aluminium Scandinavia
kan du bli detta genom att kryssa i rutan pé talongen nedan,
faktura kommer per post.

O Kemisk metallbelaggning
O Kromatering

O Slungrensmaskiner

O Trumlingsmaskiner

Foretag: Telefon:

Adress & postadress: Telefax:

Kontaktperson + underskrift:

Hemsida: E-post:

Inséndes till:

Aluminium Scandinavia, Romfartuna, Nortuna

SE-725 94 Vasteras

Telefax: +46 21 270 45, E-post: aluminium@nortuna.se

Org.nr:

Jag/vi vill aven prenumerera pa Aluminium Scandinavia.
Sand fakturan till adressen ovan. 6 nr (1 ar) for SEK 650:- exklusive moms
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ALU STEEL

Emmegi Scandinavia AB

Mattlaggargatan, 3 # Postbox 123 - 57521 Eksj6, SWEDEN
Tel. +46 381 143 80 - Fax +46 381 61 1276
www.emmegi.se - info.se@emmegi.com

precision RS

DUBBELSAG MED 5 CNC AXLAR

600 MM KLINGA
KAPVINKLAR FRAN 45° TILL 157.5°
UTOKAT KAPOMRADE

RADIELL MATNINGSRORELSE
SERVODRIVEN KLING MATNING
CNC STYRT KLING VARVTAL

+ + + + + +

Ab|emmegi ;



Postfidning B Sverige, Porfo betalt
Avs: Aluminium Scandinavia, Romfartuna Nortuna, SE725 94 Vasterds

Nu tar framtidens
aluminiuml6sningar form.

En aluminiumprofil frin Hydro ir ofta ett resultat av ett nira samarbete och idéutbyte mellan vara
tekniker och kundens konstruktorer. Var ambition 4r att maximera aluminiumets funktionella
mojligheter och flexibilitet i varje 16sning.

Innovationsprocessen stirker konkurrenskraften, bade f6r kunden och for oss.

Besok oss i monter B05:39 pd Elmia Subcontractor 14-17 november 2017!

Hydro
574 81 Vetlanda 0383 941 00 www.hydro.com

o o @shapesbyhydro H Y D R 0



