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Framsteg

For oss betyder utveckling finslipning av processer.

Ett samarbete med ProfilGruppen ska vara okomplicerat och med
personligt engagemang. Det forutsatter en kompetent organisation
med standig strévan efter effektivitet.

Det steget tar vi, varje dag.

effectreklam.se

F in eosree

Ggggglen.

Innovativa lésningar i aluminium



Hur levererar vi
added value?

FOR SNART ETT AR SEDAN arrangerade Svenskt Aluminium ”Stora Aluminium-
dagen” i Visterds tillsammans med Automation Region. Foredragen var hogintressanta
och handlade om den digitala utvecklingen och om hur vi som foretag kan skapa oss
fordelar i en allt mer digitaliserad varld.

ETT HYPAT OMRADE AR 3D-printning. Amazon planerar att skriva ut objekt i bud-
bilarna som &r pé vég till kund. Pa Youtube kan vi se ett hus som 3D-printas under en
dag. Utvecklingen gér med rasande fart och sanningen ér att vi inte vet var vi kommer
att landa. Hur kommer aluminiumkomponenter att tillverkas i framtiden och hur leve-
rerar vi added value nér den digitala utvecklingen skapar nya vagar? Det enda vi vet &r
att det som inte utvecklas — avvecklas.

DET VAR MANGA som limnade Visterds med en aha-upplevelse och dér man sag
flera intressanta mdjligheter till utveckling inom sin egen verksamhet. Men som s&
ménga ginger forr s stannar arbetet ofta bara med just det — aha-upplevelsen. Som tid-
ning eller for den delen branschforening kan vi upplysa, informera, instruera men aldrig
genomfora. Men det dr var uppgift att halla dig som beslutfattare upplyst.

DEN 20 APRIL arrangerar Svenskt Aluminium arets iy

wife.

"’#F'_

upplaga av Stora Aluminiumdagen. Tema &r ”Sam-
arbete dver gridnserna” och som vanligt kan jag lova
att deltagarna kommer att f4 med sig ménga aha-
upplevelser. Manga av branschens ledare kommer da
att vara pé plats — kommer du att vara pa plats?

|--...

Trevlig lasning!
|
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Fér insant ej bestéllt material ansvaras e;.
Aluminium Scandinavia férbehaller sig
ratten att lagra och publicera tidningens
innehall digitalt.
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2017 broschyr fardig!

CRU:s World Aluminium Conference 2017
ager rum 3-5 maj 2017, pa London Marriot
Hotel Grosvenor Square, London.

Nu i sitt 22:e ar kommer konferensen, som
regelbundet drar till sig dver 200 delegater
fran hela varlden, att diskutera de viktigaste
fragorna som industrin stér infér. Arets
konferens vander sig mot hallbarhet inom
aluminiumsektorn och fokuserar pa hur
milj6- och ekonomiska strategier samspelar
och affarsmojligheter skapas. Dessutom far
du en uppdatering av experterna kring utsikt-
erna fér marknader, priser och vinster.

Férutom de tva och en halv dagarna av
aktuellt konferensprogram kommer 2017
ars konferens att se introduktionen av tva
praktiska seminarier for att ge dig &nnu mer
behallning.

Talare vid World Aluminium 2017 &r:

e Michael A. Bless, President, Chief
Executive Officer och Director, Century
Aluminum

e Erika Ahlqvist, Executive Vice President,
Communication & CSR, SAPA

e Goksal Gungor, General Manager, Assan
Aliminyum

e Christopher Robert Smith, President,
Ma’aden Rolling Company

e Andrew Wood, Group Executive Strategy
& Development, Alumina Limited

e Torbjorn Sternsjo, Senior Vice President
Technology & Business Development,
Granges AB

e Senior Executive, Norsk Hydro ASA

e Christopher Beauman, Senior Adviser,
European Bank fér Reconstruction och
Development

e Max Layton, Managing Director, Com-
modities Research, Global Investment
Research, Goldman Sachs

e David Wilson, Director, Metals Research
och Strategy, Citi Research

¢ Vivienne Lloyd, Base Metals Analyst,
Macquarie

e Tolga Egrilmezer, Vice President, Sales
och Marketing, Rio Tinto

¢ Andrew Kenningham, Global Chief Eco-
nomist, Capital Economics

Viktiga teman:

e (Can large markets in low carbon and
high recycled material content be created
beyond castings and cans?

e Would a premium for green aluminium
be achievable or does the benefit lie in
market creation?

¢ Is China on a path to rolled products
dominance?

¢ Barriers to Chinese exports: Will the WTO
case re-shape global aluminium trade?

e How will ‘Industry 4.0’ and the ‘Internet
of things’ drive efficiency and create new
opportunities for aluminium?

e (Can the US cope with being the largest
importer of aluminium in the world —
where next for the Mid-West premium?

Info: www.worldaluminiumconference.com
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Nytt krigsfartyg med aluminiumskrov

Austal USA, den amerikanska grenen av
Australian shipbuilding company och for-
svarsleverantéren Austal, meddelade i borjan
av februari att man har dopt sitt nya fartyg

till USS Tulsa (LCS 16), den 16:e aluminium-
trimaranen, littoral combat ship (LCS) (ung.
kustjagare) i Independence-klassen.

Det 128 m langa fartyget, som kostat 3,5
miljarder USD, ar ett krigsfartyg byggt med
ett aluminiumtrimaranskrov. Aluminiumkon-
struktionen gor skeppet patagligt lattare och
mer rorligt an ett stalfartyg. Enligt tillverkaren
visar konstruktionen upp avancerad sjévard-
ighet, uthallighet och hastighet kombinerad
med en stérre volym och nyttolastskapacitet,
vilka kravs fér 2000-talets uppdrag.

Tulsa &r en Independence-variant av Littoral

Combat Ship (LCS). Det &r 127 m ldangt och

har en bredd pa 31,6 m och kan operera i

farter ver 40 knop. P

Fartyget skryter med en fart pa upp till 40
knop, en 2600 m? operationsyta och tillrack-
ligt med utrymme pa flygdacket for att kunna
ta emot tva Sikorsky MH-60R/S Seahawk
helikoptrar.

Tulsa kommer att sjoséattas i mars och
levereras till U.S. Navy ndgon gang nasta ar.

Independence-klassen for LCS-fartyg
planeras best& av tretton fartyg. Fem andra
skepp av den klassen &r under byggnad.
Fartygen har en langd pa 127 m, en bredd
pé 32,6 m och ett djupgaende pé 4,3 m.
Fartyget kan ta 40 beséttningsman plus har
kapacitet att hysa ytterligare 35 personer i
besattningen fér speciella uppdrag.

6:e Global Automotive Lightweight Materials

Europe Summit 2017

Tillsammans med Daimler, PSA Group,
Volkswagen, Aston Martin, Jaguar Land
Rover genomfér GALM Europe den 6:e Glob-
al Automotive Lightweight Materials Europe
Summit 2017 25-27 april 2017 i Birming-
ham, Storbritannien

GALM - ar den storsta konferensen kring
latta bilar i varlden som nu aterkommer till Eu-
ropa - och tar med sig helt farska nyheter om
de senaste genombrotten for lattviktsmaterial
for konventionella och elektriska fordon.

Den 6:e upplagan av toppmétet Global
Automotive Lightweight Materials Europe
fokuserar speciellt p& de senaste landvinn-
ingarna inom materialtekniken, sdsom
metaller, kompositer och termoplaster, tillfér-
litiga fogningsmetoder samt nya I&sningar
for lattvikt hos barande delar och komponen-
ter, liksom lattviktsldsningar som &r specifika
for alla biltyper.

Det férbattrade programmet 2017 kon-
centrerar sig pa materialvalssituationen med
optimerad multimaterialarkitektur och med
introduktion av nya konstruktionslésningar
for 6kad kvalitet och kostnadseffektivisering.
Besokarna kommer ocksa att f& mojlighet att
utvardera de senaste lattviktsteknologierna
anvanda pa en Aston Martin BIW DB11 i
utstéllningshallen!

Initierade expertutl&tanden kommer att
presenteras genom fler &n 30 féredrag av
ledande biltillverkare sdsom Volkswagen,
Daimler, Tata Motors, Jaguar Land Rover,
Aston Martin, Bentley och fler. Se hela
talarlistan p& www.global-automotive-light-

¢ weight-materials-europe.com/4/speakers/

Har en tjuvtitt pA OEM-presentationerna
vid GALM Europe 2017:
Materialforskning hos Volkswagen
Presentation: Materialforskningen moter
féréndringar i billandskapet — Utmaningar
och méjligheter

Dr. Oliver Schauerte, Group Research,
Head of Materials and Manufacturing Pro-
cesses, Volkswagen

Minskning av antalet komponenter
Forstd hur man minskar antalet delar via
relativ geometrioptimering for att uppna BIW
tillférlitlighet. Komponentupprepning och
eliminering av variationer i bilkarosser.

Kedar P. Godse, Divisional Manager —
Body Engineering (Cars), Tata Motors Limited

Materialvalsstrategier
Lé&r dig om deltavardet mellan olika material
for att forbattra valstrategier i multimaterial-
konstruktion

Michael Lough, Group Leader - BIW
Materials and Corrosion, Materials Engine-
ering, Engineering Technical Services (ETS),
Jaguar/Land Rover

Nya viktminskningslésningar féor DB11
Oversikt av nya lésningar och teknologier fér
karosstrukturer anvanda hos Aston Martin for
att maximera lattvikt och optimera prestanda
Yan Pugh-Jones, Senior Manager - Body
Closures, Aston Martin Lagonda Ltd

Mer info p&: www.global-automotive-light-
weight-materials-europe.com/



Kylartillverkningen i Mjallby blir indisk
— ger okad tillvaxt inom fordonskylsystem

Tata AutoComp Systems, ett av Indiens
stdrsta konglomerat inom fordonskompo-
nenter, har slutfért forvérvet av TitanX Engine
Cooling, en global leverantdr av motor- och
drivlinekylning med huvudkontor i Géteborg.
Det framgar av ett pressmeddelande.

TitanX har drygt 300 anstéallda i Mjéllby
och ar kommunens stérsta arbetsgivare.

— | Mjéllby utanfér Sélvesborg gor vi
motorkylare for kommersiella fordon, mest
radiatorer och laddluftkylare och mest i
aluminium, sager Tatiana Temm, kommunika-
tionschef pa TitanX.

Overenskommelsen om férvarvet un-
dertecknades i augusti 2016 och har nu
godkénts av alla berérda myndigheter i
Europa och Indien. Agarskiftet skedde den
29 december 2016.

— Vi &r angeldgna om att bdrja arbeta med
vara nya &gare, forvissade om att deras
langsiktiga affarsperspektiv gor det mojligt
for oss att ta nasta steg i var tillvaxtstrategi,
séger Stefan Nordstrém, vd for TitanX.

Under de senaste atta aren har TitanX
vuxit fran tre av Valeo utkopta fabriker till ett
globalt féretag med sex fabriker som i dag
levererar till de flesta tillverkare av kommersi-
ella fordon i vastvérlden, bland andra Volvo,
Scania, Daimler och Iveco.

TitanX har arliga intékter pa 6ver 1,6
miljarder SEK och har omkring 800 anstallda.
Tillverkningsenheter finns i Sverige, USA,
Brasilien, Kina och Mexiko.

Fordonskylartillverkning i Mjéllby. »

Ny 3D skrivare fran Markforged

Utvecklingsingenjdrerna pa det ameri-
kanska foretaget Markforged lanserar nu
en nyhet pa marknaden fér 3D-tryckning
- Metal X. Skrivaren fyller behovet av

en hogteknologisk, prisvard 3D-skrivare
som skriver ut i olika metallmaterial.
SolidEngineer lanserade Markforged

pa den svenska marknaden i boérjan av
2015 och énda sedan dess har Markfor-
ged visat upp en hdg innovationstakt.
Vi tror att vara svenska samarbetspart-
ner kommer att ha stor gladje av Metal X
framover”, sager Bjorn Lindwall, VD pa
SolidEngineer.

Pa CES massan i Las Vegas annonse-
rade Markforged att den nya skrivaren
Metal X snart skulle ut pa marknaden.
Skrivaren ar som det later — en 3D-skriva-
re som hanterar metalliska material. Me-
tal X &r den forsta skrivaren som skriver
ut med ADAM-teknologin, dvs. Atomic
Diffusion Additive Manufacturing.

"Tills i dag har 3D-metallskrivare varit
synonymt med enorma investeringar,
med maskiner som tog upp ett helt
rum”, sager Markforgeds CEO Greg
Mark. "Men i och med introduktionen
av Metal X har metallprodukter blivit
mer tillgangliga an nagonsin. Tillverkare
har lange sokt efter ett alternativ och
komplement till CNC-frasar, och nu finns
det pa marknaden.”

”"Den har revolutionen handlar inte
bara om att trycka metalldelar - det ger

ocksa mdjlighet att fa fram verktyg till
plasttillverkning pa betydligt kortare
tid”, fortsatter Greg Mark.

Metal X ger mojlighet att trycka
robusta delar otroligt kostnadseffektivt,
men det finns mer som skiljer ut den,
t.ex har den aven kapacitet att trycka
former och geometrier som inte kan pro-
duceras med dagens 3D-skrivare. Detta
oppnar fér annu lattare konstruktioner
med avancerad inbyggd teknik.

ADAM - ett nytt satt att tillverka
populara metallprodukter
ADAM-teknologin ger méjlighet att pro-
ducera exakta, robusta delar inom ett
brett spektrum av konstruktionsmetaller.
Detaljerna trycks skikt for skikt med ett
unikt metallpulver med ett bindemedel
av plast. Nar detaljen ar klar tas plasten
bort och detaljen sintras till metall.
Genom att sintra hela detaljen direkt gor
ADAM-teknologin att metallkristallerna
utvidgas i de intillliggande skikten, vilket
gor att svagheter hos skiktkonstruktio-
ner elimineras - till skillnad fran manga
traditionella 3D-processer.

Vid lanseringen kommer Metal X att
kunna trycka t.ex rostfria stal 17-4PH
och 303. Verktygsstal for gjutformar,
aluminium, titan och andra metaller ar
under utveckling och kommer att bli
tillgangliga senare i ar.
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Aluminium 2000 - 10:e internationella konferensen och 6:e internat-
ionella konferensen om strangpressning och benchmarking (ICEB)
110 FOREDRAG FRAN 30 LANDER, HUNDRATALS DELEGATER, GLOBAL OVERSIKT

AV ALUMINIUMTEKNOLOGIN OCH ALUMINIUMMARKNADEN

AI2000 konferensen

Konferensens karaktar av specialistmote
forklarar varfér s& manga experter fran olika
lander har 6kat i antal genom konferensaren.
Detta for att f& hora och debattera ett tkat
antal presentationer av kunniga talare inom
aktuella aluminiumbranscher.

Med start 1990, hélls evenemanget Alu-
minium 2000 - ICEB World Congress detta
ar i italienska Verona - den 20-24 juni 2017,
som en foljd av den stora succé som den
fick férra gangen i Florens 2015, och aven
vid tidigare tillfallen. Efter 9 upplagor har
AI2000 blivit en mycket viktig och nastan
oersattlig métesplats for alla hart arbetande
aluminiumintressenter. Samverkan med den
andra delen, International Conference on
Extrusion and Benchmark (ICEB), den storsta
handelsen i Europa avseende de senaste
utvecklingarna inom strangpressningstekno-

login och analysen av den med FEM-simule-
ring, har lagt konferensen i det framsta ledet.

Hogt kvalificerade aluminiumspecialister
fran foretag, universitet och organisationer
fran hela varlden kommer att presentera for
ett specialiserat och internationellt auditor-
ium de nyaste teknologierna och anvand-
ningsomradena fran aluminiumfaltet. Malet
for konferensen ar att féra samman tekniska
och vetenskapliga auktoriteter med dele-
gaterna for att sprida ny kunskap och bilda
ett internationellt forum fér diskussioner om
befintligt status hos aluminiumteknologin,
liksom framtida utvecklingar inom omradet
extrudering och dess mest kraftfulla verktyg,
numerisk simulering.

4 parallella sessioner pa 3 dagar

Fyra parallella sessioner under tre hela da-

gar garanterar att alla &mnen kommer att

téckas i detalj. Féredragen férgranskas av
en teknisk kommitté for att vélja ut de mest
innovativa studierna och forskningarna, de
senaste industriella anvandningarna och de
intressantaste fallen.

Al2000 omfattar:

e tredagars konferens.

e stort utrymme fér "heta” &mnen inom
Marknad & Strategi - Legeringsgot &
Utrustning - Valsningsteknologi - Arki-
tektur & Specialanvandning - Transport
& Bilindustri — Anodisering — Beldggning
- ICEB Session & Extrusion - Nanotekno-
logi - Automatisering - Méatning, Provning
& Kvalitetsteknik - Avancerad anvéndning
& Forskning — Miljoskydd & Atervinning -
Gjutning & Pressgjutning

e Posterutstélining: Forskare och delegater
frén internationella féretag och universitet
far mojlighet att visa upp sina senaste
studier och applikationer, med akade-
miskt eller industriellt syfte.

® Sponsorsutstéllining

¢ |edig dag fredag 23 juni for bestk pa
Metefs utstéllning, Expo for kundanpas-
sad teknologi, Gjutgods & Innovativ
metallindustri.

Socialt program
Det sociala programmet innehéller gala-
middag och musikunderhallning i Villa
Mosconi Bertani en arkitektonisk juvel nara
Verona.
Pa I6rdag bjuds pa en avslutande sight-
seeingtur med besok i Venedig.
Evenemanget organiseras av Interall Srl
(Aluminium Publications) och Bologna uni-
versitet. Det stéds av European Aluminium
Association och Aluminium Industries.

Officiell webbsida: www.aluminium2000.com

Tid: 20-24 juni 2017
Plats: PalaExpo Con-

gress, VERONAFIERE -
Verona, Italien

SpotMeld - fogning i fast fas

Foretaget Coldwater Machine Company i USA ligger i det framsta
ledet d& det galler punktsvetslsningar for Iattmetaller och olika
platmetallkombinationer. Dess SPOTMeldTM Refill Friction Stir Spot
Weld system mdjliggdr punktsvetsning av aluminium, magnesium,
ickejarnmetaller och olika platmaterial. Denna teknologi anvander

roterande friktion for att hetta upp materialet tillsammans med tryck
for att smida ihop delarna med anvandning av nétningsbestandiga
verktyg for att foga tva eller fler ytor. Varme genereras mellan verk-
tyget och materialet, vilket skapar ett mjukt omrade. Tryck l&aggs
sedan p4, vilket resulterar i en svets i det fasta tillstandet.

Coldwater kan tillverka kundprototyper som férstudieprovning vid So-
lid State Joining Center eller kan bygga ett SPOTMeld system enligt
specifikationer for direkt kundanvéandning.

* Fogar aluminium, magnesium, ickejdrnmetaller och materialkom-
binationer

Flexibla plattjocklekar i en operation

Svetsning utan hallfasthetsforluster

Hog energieffektivitet

Inga tillsatsmaterial
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Verktyget Initiell friktionsfas,  Ytterhylsan Ytterhylsa och Verktyget
stangs. hylsa och pinne trycksini  pinne gér tillbaka dppnas.
tryck in i materialet materialet. till grundniva.

Fogning av lattmetaller

Till 2025 kommer néstan 27% av bilarnas karosser och pahéngs-
detaljer att vara av aluminium, en 20% 6kning mot dagens. RFSSW
punktsvetsning ar framtagen for att uppfylla marknadstrender genom
effektiv fogning av latta blandmaterial i karosspaneler.

Metallurgiskt laboratorium

Coldwaters lab ar utrustat for att kunna erbjuda mikrostrukturell
utvardering och mekanisk provningsmajligheter for svetshallfasthet
och hardhet. Denna kapacitet ger Coldwater méjligheten att forkorta
utvecklingstiden for laser, fast 16sning och bagsvetsningskunder.



Al-elcykeln Gi FlyBike viks ihop pa 1 sekund

En Kickstarter-finansierad elcykel har
skraddarsytts for stadsturer dar en snabbvik-
ningsmekanism och ett fjarrlasningssystem
utgor tekniska finesser.

Elcykeln Gi FlyBike kréver bara ett mom-
ent for att dela den i tva delar och vika
ihop den. Allt tar bara en sekund att utfora.
Cykeln lases ocksa automatiskt s& snart
som cyklisten kommer fem meter fran den.
Men cykeln kan ocksa vikas upp pa bara en
sekund.

Med en vikt pa& bara 17 kg kan cykeln styr-
as med hjélp av en smartfonapp som later
anvandaren |asa eller 1&sa upp cykeln, och
dela I6senord med véanner som vill [&na den.

Appen kan ocksa anvéndas for att satta
pa sakerhetsbelysningen, f tillgang till GPS
och ladda telefonen med energi fran pedal-
trampandet.

Cykeln, som har skapats av entreprenor-
erna Lucas Toledo och Eric Sevillia samt
industridesignern Agustin Agustinoy, har
konstruerats med stadscyklister i tankarna.
Trion skapade cykeln efter att ha beskadat
nationella transportstrejker i sitt hemland
Argentina. De beslutade att uppdatera den
traditionella cykeldesignen foér pendlare som
letade efter alternativa satt att komma runt i
staden snabbt.

Cykelramen &r gjord av atervunnet alu-
minium och en batteridriven elmotor hjalper
“cyklisten” med tre justerbara nivaer.

Trion sokte 75000 USD som stdd fran
Kickstarter, men fick 426980 USD totalt
2015. Priset planeras till 1990 USD (knappt
18000 kr) vid férkdp och 2290 USD
(20500 kr) darefter.

2016 rekordar for ProfilGruppen

- vilket baddar for fortsatt Ionsam tillvaxt

ProfilGruppen rapporterar det basta result-
atet hittills i bolagets historia och man har
manga anledningar att vara ndjd med aret.

Foretaget har foljt sin upplagda plan och
gjort ménga saker som gatt i ratt riktning.
Tillvéxten var hégre &n marknaden och man
infriade sitt avkastnings- och resultatmal
och foérbattrade effektiviteten genom hela
produktionsflédet. Detta skapar stabilitet
for framtiden och bygger ett starkare bolag,
vilket man &r stolt éver!

Intékter och resultat

ProfilGruppens intékter uppgick 2016

till 1132,0 Mkr (980,2), en 6kning

med 15% jamfort med féregéende ar.
Intaktsforbattringen berodde pé en 6kning
av leveransvolymen pa 18% till 25800

ton (21 950) aluminiumprofiler, samt 6kad
férédlingsgrad. Samtidigt har aluminiumpris-

et sjunkit jaAmfort med féregéende &r, vilket
motverkat omséttningsékningen.

Exportandelen uppgick till 42% (45) i
volym raknat och till 45% (44) av intékterna.
Exporten i dotterbolaget PG & WIP med hég
féradlingsandel &r orsak till att exportintakt-
erna okar i forhallande till sald volym.

Koncernens rérelseresultat uppgick till
69,1 Mkr (22,9). Detta motsvarar en rorelse-
marginal pa 6,1% (2,3) och innebér att malet
om en rorelsemarginal 6ver 6% nas for forsta
gaéngen pa manga ar. Hogre leveransvolymer
i kombination med marginalférbattringar,
okad foradlingsgrad och effektiviseringar i
verksamheten har utgjort grunden fér result-
atforbattringen.

Resultatet fore skatt var 65,0 Mkr (17,8)
och efter skatt 51,1 Mkr (13,0).

Resultatet per aktie var 6,56 kr (1,88).
Genomsnittligt antal aktier var 7399000 (=).

Korta fakta om ProfilGruppen

o Startade 1981 i smaliandska Aseda

¢ Noterades pa Stockholmsbérsen 1997
och aterfinns pa listan Small Cap

e Cirka halften av leveranserna gar pa
export féretradesvis i norra Europa

e Kunderna tillverkar allt fran bilar till elektr-
onik och inredning

e Certifiering enligt ISO/TS 16949, ISO
14001 och ISO 50001

e Strangpressning av aluminium i tre pro-
duktionslinjer

¢ Anodiseringsanlaggning for ytbehandling

¢ Vidareforadling av aluminiumprofiler
genom t.ex bockning, stansning och
kapning

e Helautomatiserad anlaggning for bear-
betning, lackering och férpackning av
inredningsdetaljer

o Arsstamma 2017 den 25 april 2017,
klockan 16.00

Nya Al-legeringar

Legering av aluminium med andra &mnen
forstérker dess karakteristiska egenskaper
och breddar anvandningsomradena inom
olika industrier. Aluminiumlegeringar, vilka
anvands for att skapa produkter och som
uppfyller slutanvandarnas krav ser en stark
tillvaxt. Den ryska aluminiumjatten Rusal
uppfyller alltid detta med sténdigt nya
legeringar pa marknaden. Ett av foretagets
strategiska mal, inom sin tekniska policy, ar
att 6ka andelen nya legeringar till 75% av de
totala leveranserna.

Legeringar for elektrisk industri viktiga ...
Okad energiférbrukning i Ryssland kréaver
utbyggnad av nya kraftledningar liksom att
flytta Gver lasten p& grovre elkablar. Detta

kréver dock reella investeringar och &r inte
alltid genomforbara, da gamla kraftled-
ningsstolpar ofta inte kan tolerera tunga
stélledningar. Dessutom tenderar under
toppbelastning stalkéarnan att Gverhettas
och expandera, vilket orsakar att ledningen
forlanger sig och bryts sénder eller kortsluts
mot marken.

Fragan kan dverféras till utveckling av
en ny, val ledande, hallbar och latt kraftled-
ningslina. Rusals Engineering and Techno-
logy Centre arbetar nu pa utvecklingen av
nya aluminium-zirkonium- och aluminium-
kisel-magnesium-legeringar som héjer den
elektriska ledningsférmagan hos aluminium-
trddarna, utan héllfasthetsforluster. Den
forbattrade aluminiumtraden ska kunna

ersétta dyra och tunga kopparledningar och
garantera en 20-40% 6kning av kraftledning-
ens livslangd.

... 84 dven legeringar fér bilindustrin

Ett av huvudprojekten hos Rusal Engineering
and Technology Centre &r utvecklingen av
nya legeringar med hoga fysiska och mek-
aniska egenskaper for tillverkning av bilfalgar.
Bilindustrin &r en av huvudkonsumenterna
av aluminium. Med I&g vikt och hallbarhet
g0r aluminium bilarna sékrare och mycket
mer energieffektiva. De unika egenskaperna
hos aluminium forsékrar en fortsatt tillvaxt av
aluminiuminnehéllet i olika bilkomponenter.
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Ny aluminiumkonst i amerikan_sk park

Tadeusz Kosciuszko-parken i Dublin, Ohio
kommer under aret att f4 ta emot en alumini-
umstaty av konstnéren Olga Ziemska, en
konstnéar fran nérliggande Cleveland, som
hoppas att statyn ska kunna bidra till ett 6kat
kontaktutbyte i en véarld som riskerar att bli
mer och mer uppdelad.

Vi fokuserar allt fér mycket pa vad som
gor oss olika i stallet for vad som férenar
0ss,” séger hon. “Jag &r en ivrig observator
av vad som férenar mig med andra. Jag tittar
pa allt universellt och det forsoker jag betona
i mitt arbete.”

Med denna vision i tankarna har Dublin
Arts Council givit Ziemska 150000 USD
i ordersumma for en installation av tva
konstverk i namnda park. Den forsta delen
av installationen kallas "Feather Point,” och
bestar av en 6,4 m hog aluminiumfjéader.
Konstnéren planerar att anvéanda grenar
frén parken for att skulptera ménstret pa de
gamla och historiska traden som en géng
véxte pa omradet.

Den andra delen, "Universal Gathering,”
planeras bli en gjuten trastubbe ca1,5mii
diameter - som man kan sitta p& och be-

grunda livet. Stubben placeras under en stor
vit ek och tacks med en sjalvlysande sten
och en sandhég.

"Olgas arbete ar en perfekt blandning av
naturen, var ursprungliga amerikanska kultur
och en historia om en stor general fran fri-
hetskriget (Kosciuszko) som har anknytning
till omradet, allt en del av Dublins struktur
och historia,” séger Fred Hahn, fd direktor
for parker och 6ppna platser i Dublin. "De-
signen &r skont spektakuldr. Konstverket blir
bedévande.”

Konstnéren ger ocksa reflexer fran sitt
eget arv i statyn. Ziemska &r forsta generat-
ionens amerikan vars familj immigrerade till
USA pa 1970-talet. Polen ar general Kosci-
uszkos hemland och Ziemska fick inspiration
av en polsk vapenskdld med en vit kront 6rn.

Tadeusz Kosciuszko, fodd 4 februari 1746 i Meres-
zowszczyzna i landskapet Polesien i Polen-Litauen,
dod 15 oktober 1817 i Solothurn i Schweiz, var

en polsk-litauisk och amerikansk frihetskampe.
Kosciuszko deltog i det amerikanska frihetskri-

get som generalmajor och adjutant at George
Washington och i kampen for ett oberoende Polen i
samband med landets andra och tredje delning.
Olga Ziemska har ocksé inspirerats av indianen Bill
Mooses fjaderskrud. Han var kind som den siste
fran den amerikanska indianstammen Wyandot
som levt i Ohio.

ProfilGruppen
hojer ribban

ProfilGruppen i Aseda hojer sitt
lonsamhetsmal. Det framgar av ett
pressmeddelande. Det nya malet ar
en rorelsemarginal pa 8%. Tidigare
mal var 6% i genomsnitt 6ver en kon-
junkturcykel.

Mot bakgrund av de senaste arens
utveckling av basverksamheten och
bolagets 6kade féradlingsgrad har
styrelsen i februari beslutat om nya
finansiella mal.

Malen for avkastning pa sysselsatt
kapital och nettoskuldsattningsgrad
utgar, sa darfér infors i stallet ett nytt
ekonomiskt mal, nettoskuld/ebitda.
Detta ska battre redovisa koncernens
totala skuldsituation i forhallande till
rorelsens intjaningsformaga. Mattet
anvands normalt av banker och
investerare.

Malet ar en nettoskuld/ebitda pa
hoégst 2,0. Ebitda ar rérelseresultatet
fére av- och nedskrivningar.

Bolagets utdelningspolicy ar ofér-
andrad. Av vinsten efter skatt 6ver en
konjunkturcykel ska, efter beaktande
av kapitalbehov och kapitalstruktur,
40-50% delas ut till agarna.
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Aluminiumgaller tacker krokta husvaggar

Lutande lameller av aluminium t&cker de oregelbundna, krokta formerna pé& ett hus med kafé i
Gyeonggiprovinsen i Sydkorea designad av nationella arkitektbyran AND.

Den Seoulbaserade byran, vars namn star fér Architecture of Novel Differentiation, kallade
projektet Louverwall efter dess karakteristiska bekladnad.

Lamellerna técker en glasdominerad vagg som vetter mot gatan i centrum av staden Paju
och som viker sig runt ett hérn for att bilda byggnadens tak.

Lamellerna férmedlar att en stor ljusmangd kan tranga in i byggnaden, vilken innehaller ett
kafé p& bottenvaningen och ar bostad fér ett par — och deras fem katter — p& de tva vaning-

arna ovanfor.



Formaner for ditt foretag — bli medlem nu!

Att vara medlem i Svenskt Aluminium ar bra for ditt foretag. Det ar dessutom bra for hela
aluminiumbranschen. Som medlem hos oss far du en rad formaner. Dessutom ar du med

och far fler att valja aluminium i sina produkter.

Nagra av vara medlemsformaner

Brans@

Samarbetspartner
AIumi@ Vi
Nyh@ assor

Temanummer

Design@ Kompetensutveckling Dagens Industri
Studentkontakt He@

Internationella
kontakter

Svenskt Aluminium vaxer!
Svenskt Aluminium ar ett starkt natverk som i dagslaget bestar av narmare 100 medlemmar.

Foretagen representerar hela vardekedjan nar det galler aluminium. Fran primarproduktion,
via plat, profiler och gjutgods, till grossister, slutproduktstillverkare och atervinningsféretag.
Kontakta oss, sa berattar vi garna mer. Eller besok var hemsida.

Valkommen!

SVENSKT ALUMINIUM

Svenskt Aluminium, Box 7115, 103 87 Stockholm
Telefon 070-588 32 07 E-post: info@svensktaluminium.se
Web: www.svensktaluminium.se



INSTALLATION AV

elektriska aluminiumforbindningar

Materialegenskaperna hos en aluminiumkabel & mycket avvikande fran de hos koppar.
For att sdkra elektriska férbindningar, anvands uteslutande pressade kabelskor och
anslutningar tillverkade av aluminium. Installationsforfarandet maste pa grund av vissa
specifika materialegenskaper ocksa noggrant uppmarksammas.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

Pressade kabelskor och for-
bindningar av aluminium
Fordelarna med aluminium &r i 6kande
grad aktuella vid eldistribution pa grund
av lagre materialvikt och den relativt
enkla hanteringen. Kraftforetagen ten-
derar att installera mer och mer alumini-
umkabel, t.ex elndt i stider.

I princip rekommenderar man att
enbart anvinda hogkvalitativa press-
ade kabelskor av aluminium med ror-
dimensioner enligt DIN 46329 och
aluminiumkontakter med rérdimension-
er enligt DIN 46267 part 2. Produkter
fran vilkénda tillverkare som Klauke dr
tillverkade av primédraluminium. Dessa
produkter har en konstant materialtjock-
lek, exakt diameter och passar perfekt,
vilket forsdkrar enkel installation och
absolut sékerhet. Standard tvérsnitt
ligger inom 10 mm? till 500 mm?. Spe-
ciella tvarsnittsdimensioner finns upp
till 1000 mm?, t.ex for undervattens-
kablar med hog dverforingskapacitet.

Pressade kabelskor av aluminium
har en barridrdesign, fig 1, (enligt DIN
46239) vilka tillater installation av olje-
impregnerade, pappersisolerade kablar
som ger en fast vatten/oljeklots.

Flera typer av
aluminiumledare

Al-ledare finns i fyra olika typer, fig 2,
vilka i vissa fall kréver en speciell in-
stallationsprocedur. Typerna é&r:

* re = solid rund ledare

¢ se = solid sektoriell ledare

e m = rund tradledare

¢ sm = sektoriell tradledare

Dessa forkortningar aterfinns pa press-
ade aluminiumkabelskor for att forsidkra
att rétt kabelsko anviands med passande
aluminiumledare, fig 3.
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A Fig 4a. Arbetande sexkantigt pressnings-
verktyg pa den elektriskt handdrivna press-
maskinen Klauke NK 22 (se fig overst).

All markering pa pressade
aluminiumkabelskor &r i Gverens-
stimmelse med desamma for kopp-
arkabelskor och visar tillverkare,
dimensioner och produkttyp, t.ex bety-
der ”KL 18 10-70 /rm/sm 95 re/se”:

o KL: tillverkare (i detta fall Klauke)

o 18: verktygskod

e 10: metrisk skruvdimension (skruv M10)

e 70: nominellt tvérsnitt hos ledaren i mm2

o rm/sm: for rund tradledare och sektoriell
tradledare

e 95: nominellt tvérsnitt hos ledaren i mm2

e re/se: for solid rund ledare och solid sekto-
riell ledare

A Fig 3. Kod pa
kabelsko.

A Fig 2. Olika
typer av aluminium-
ledare.

A Fig 4b. Sexkan-
tigt pressverktyg.

Viktigt: Det nominella tvarsnittet av se-
och re-ledare &r alltid en tvérsnittsstor-
lek over tvérsnittet for sm- och rm-leda-
re. Detta pa grund av den solida ledaren
har en mindre diameter &n sin tradiga
ekvivalent.

Speciell hansyn bor tas till verktygs-
koden: Vid en professionell installation
maste krympverktyget matchas mot
koden hos kabelskorna, fig 3 och 4a.
Koder for pressverktyg ar spegelvinda
— efter pressoperationen syns verktygs-
koden klart for kvalitetskontroll och
dokumentation.

For en professionell installation re-
kommenderas sexkantiga krympverk-



A Fig 5. Felaktig och riktig pressning av en kabelhylsa av aluminium.

A Fig 7a och b. En inre kontaktbeldggning
finns i aluminiumhylsan.

A Fig 8. Forsegling med en plastpropp.

tyg, fig 4b, (DIN 48083 part 4). De
synliga tecknen pé en korrekt pressad
kabelsko dr desamma for en koppar-
ledare som for en aluminiumledare. For
att uppné en professionell installation

— utan nagon 6ver- eller underpress-
ning — ar anvindningen av ett passande
verktyg visentligt. En felaktig installat-
ion kan resultera i 6kad fogresistans
och i vérsta fall en brand, fig 5. For att
undvika sddana konsekvenser rekomm-
enderar Klauke att anvéinda samma
verktyg, kabelsko och hylsa fran en och
samma tillverkare. Detta garanterar ett
matchande system. T.ex har de speci-
fika pressverktygen for aluminium en
kaftbredd pa 7 mm, vilket &r 2 mm
bredare dn for ledare och kabelskor av
koppar, fig 6. Anledningen till detta ar
att bredare pressarea resulterar i battre
ledningsformaga och darfor kompens-
erar for de simre elektriska egenskap-
er hos aluminium. For att bestimma de
olika verktygen som kravs tillverkar

d Fig 6. Verktyg for aluminium- och kop-

parpressning.

A Fig 9. Aluminiumhylsa.

A Fig 10. Upprepad pressning sker i rikt-
ning mot ledaren.

Klauke aluminiumverktygen i silver och
kopparverktygen i en guldgul farg.

Sammanséttning av
aluminiumledare

Kabelskor och anslutningsdon for alu-
minium dr forsedda med en speciell
beldggning inne i hylsan, fig 7a. Under
pressningen forstor denna kemiska for-
ening det icke ledande oxidskiktet pa
aluminium i presszonen, 6kar kontakt-
egenskaperna och garanterar en korrekt
elektrisk forbindelse. Dessutom for-
hindrar beldggningen syretillforsel och
ddrmed ny oxidation, fig 7b. For att be-
vara de funktionella egenskaperna t.ex
mirkesnamn &r kabelskorna forseglade
med en plastpropp for att férhindra
beldggningen fran att torka och lacka,
fig 8.

Beldggningar for aluminiumskarvdon
innehéller tillsatser av korund, ett sand-
liknande material, vilket uppvisar hogt
motstand och hardhet, temperaturstabil-

itet och extrem nétnings- och korros-
ionsmotstdnd. En slipande effekt ut-
vecklas under pressningen, vilket bryter
det harda oxidskiktet pa kabeln. Dess-
utom Okar beldggningen den dynamiska
friktionen mellan ledaren och hylsan,
vilket forhindrar stérningar hos materi-
alet och hjélper att rengdra kontakt-
ytan. D4 den anvinds pa en tradledare,
fordelas beldggningen mellan de in-
dividuella tradarna under pressnings-
processen och titar dem mot syre och
fuktintrangning.

Det dr ocksé viktigt att veta att press-
ade aluminiumférbindningar installer-
ade med inre beldggningar upptrader
mycket bittre eftersom de leder till
hogre stromlaster @n for obelagt. For
att garantera en séker forbindning, vid
hoga eller laga laster rekommenderar
Klauke belagda kabelskor och hylsor av
aluminium.

Installation av pressade kabelskor

och aluminiumférband

For att forena de speciella egenskaperna

hos aluminiummaterial &r foljande fem

installationssteg vésentliga:

+ Ta bort isoleringen pa aluminium-
ledaren.

* Rengor den blanka ledarens dndar
med en stalborste for att ta bort oxid-
film och for att fa fram en ren yta.

 Sitt in ledaren i kabelskon eller hyls-
an till reckommenderad langd. Litet
av beldggningen finns i 6ppningen pa
kabelskon eller forbindningen, vilken
nu dr hermetiskt titad for att forhin-
dra ytterligare oxidation av ledaren.

* Borja den sexkantiga pressningsoper-
ationen med ett lampligt pressnings-
verktyg. Det &r viktigt att sektoriellt
formade ledare behover avrundas
med ett lampligt pressverktyg.

* Avligsna allt 6verskott av beldgg-
ningen hérrérande fran kabelskon
eller hylsan.

Observera: Alla kabelskor for pressning
enlig DIN har markeringar pa utsidan av
hylsan for korrekt pressposition och for
antal pressningar som kréivs. Detta 4r be-
roende pad om man anvédnder smala eller
breda pressverktyg, fig 9. Smala press-
forbindningar utfors med verktyg pa ca
7 mm. Aven den korrekta pressriktning-
en maste observeras — pressa alltid i rikt-
ning mot ledaren, fig 10.
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Outsourcing
av gjutgods
| en foranderlig varld

For att manga av vara vardagliga apparater och verktyg sdsom bilar,
hushallsmaskiner och olika typer av elektroniska produkter skall fungera
sa behdvs det gjutgods av olika slag. Dessa gjutgods kan produceras i
ndromradet eller outsourcas langt bort. Manga produktagare som behovt
gjutgods har sneglat mycket at Kina och i vissa fall Indien. Detta har varit
ett billigt alternativ som har gett lIagt pris pa gjutgodset, men i vissa falll
tyvarr ocksa lagre kvalitet. Dock skall papekas att man kan fa bra kvalitet

aven dar, men det kréavs att man vet vad man gor.

TEXT OCH BILD: HAKAN FRANSSON

Just nu kédnns det som om gjutgodskartan ritas om
och dé i hog grad beroende pé politiska skal. Tur-
kiet har varit ett populért och intressant land att
kdpa gjutgods i, men efter det oroliga laget med
flera terrordad sa ar detta ett mindre intressant
land att besoka. Koper man dérifran redan idag
och inte behover dka dit just nu sé ar det mindre
problematiskt. Indien &r ett annat land som méanga
sneglat at och som &r nummer tva av gjutgodsnat-
ionerna i Asien sa det kan ju vara intressant att
titta pa gjuterier dér. Det &r inte tu tal om att det
finns riktigt bra gjuterier dér, men ett stort hinder
kan vara deras byréakrati. Indien har engelsk by-
rakrati med indisk touch, vilket betyder att den &r
kranglig, fordldrad och tar tid. Eller som en indier
sade till en av undertecknads fore detta kollegor:
”Things do not happen fast here in India Mam!”
Mest problem é&r det nog att leverera nagot till In-
dien, men man bor kolla upp hur det &r att fa ut
gjutgodset ur landet. Att kdpa gjutgods utan ndgon
mellanhand i form av en erfaren agent &r nog inte
att reckommendera. Men som sagt duktiga &r de
och bra gjutgods kan de leverera. Indien ar dock
stabilt och dr inget problem att besoka och kommer
troligen att stirka sin position i framtiden.

Kina &r varldens stdrsta gjutgodsnation
Vad giller Kina sa &r ju detta vérldens storsta gjut-
godsproducerande land. Men inte heller de har gatt
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som taget de senaste aren och det har varit svérare
att fa tag pa kapital for att gjuterierna skall kunna
investera i ny teknologi. Under en period hade
gjuterierna stod fran staten for att ta marknadsan-
delar och det finns exempel pa priser pa gjutgods
som till och med var lagre d4n materialkostnaden
for detaljen. Detta stod &r sedan ett antal &r borta
och nu &r priserna forstas ganska mycket hogre.
Nér undertecknad sjélv jobbade med gjutgodsin-
kop for drygt 10 ar sedan slog det mig ett antal
géanger att den forsta offerten ofta lag en bra bit
over svensk niva. Det verkar vara en dvertro pa
priset for gjutgods hér i Europa. Detta gor ju givet-
vis att man inte far ett korrekt pris utan de hug-
ger till med nagot som ér alltfor hogt for att ens
beténka foljderna. Ett annat stort hinder vad géller
Kina &r ju spraket, sd hér ar det nog &n viktigare att
ha en outsourcingkontakt som skoter logistik och
kan vara en brygga till gjuteriet. Det finns absolut
manga mycket dugliga gjuterier i Kina, men det
krévs att man hittar rdtt. Enligt uppgift har Kina ca
30000 gjuterier och de ar ofta indelade efter typ
av produktion, vilket innebér att det finns omra-
den med en koncentration av stalgjuterier, medan
det finns ett annat omrade som satsar mycket pa
lagtrycksgjutning. Jag ér inte séker, men det kan ju
ha blivit s& hdr av politiska skél, dvs att staten har
planerat och organiserat detta efter vad de vill ha
det till.



En hel del svenska foretag har kopt gjutgods i
Spanien, men landet har ju lidit kraftigt av den fi-
nansiell krisen och en del gjuterier har déarfor gatt
pa knéna. Kéinns inte som ett lika intressant land att
kopa ifran léngre.

USA med férandringens vind

Pa andra sidan Atlanten hjilper en viss mr Trump
till att rita om gjutgodskartan, dir han genom en
protektionistisk politik vill himta hem allt gjutgods
och andra produkter som kopts bland annat i Kina,
men framfor allt i Mexiko tillbaka till USA. Detta
kommer att paverka en hel del gjuterier i Kina om
han lyckas genomfora det. Det kommer forstas
dven att paverka Mexiko mycket och spianningen
mellan de ldnderna 6kar ju just nu. Bland annat
skall ju Trump forsoka fa igdng den amerikanska
bilindustrin, som slogs ut just beroende pa att den
inte var sa vérst bra pé att bygga bilar. Troligen
lyckas han inte, men det kommer att rora om i gry-
tan rejdlt och dven péverka oss hédr i Europa. En an-
nan sak som har paverkat var gjuteriindustri fram-
for allt i Europa ar det 1aga oljepriset. Detta kan ju
lata véldigt 1angsokt, men oljeindustrins behov av
gjutgods for oljeplattformarna utanfér Norge har i
princip understundom helt forsvunnit. Detta dr da
framfor allt stdlgjutgods, men @ven olika typer av
korrosionsbestéindiga material. Minst tva svenska
stalgjuterier har blivit tvungna att ansdka om re-
konstruktion.

Miljén i fokus

Svenska Gjuteriforeningen har tagit fram en Kli-
matindikator for gjutna komponenter som jim-
for inkop av gjutgods i olika lander och daref-
ter frakten till Sverige. Jamforelsen tar ocksa
hinsyn till transporten ur en utslappssynpunkt.
Klimatindikatorn omfattar de mest kommer-
siella gjutmaterialen och man jamfor med 12
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gjutgodsproducerande lédnder. De faktorer som ar
viktiga ur miljésynpunkt nér man skall kdpa gjut-
gods r:
1.Hur langt skall gjutgodset transporteras for att
na fabriken? Inte alls en ovésentlig aspekt.
2.Med vilken typ av el produceras gjutgodset?
Skillnaden mellan t.ex vattenkraft och kolkraft
ar mycket stor.
3. Utbytet i sjdlva gjutprocessen ar givetvis en
kostnadsfrdga, men dven en miljofraga. En
del foretag har en forkarlek till att anvédnda
alldeles for mycket matare, medan andra har
en dnnu storre forkarlek till att anvénda stora
méngder kylkroppar. Bortsett fran att detta
kostar mer pengar och forbrukar mer energi sa
bidrar det ocksa till en simre miljo.
4.Hur mycket har ni sjdlva gjort for att géra
gjutgodset sa gjutvanligt som mojligt? Det
puttrar nu pa litet olika stéllen att redan tidigt
borja anvénda simulering for att kunna opti-
mera gjutgodset redan pa konstruktionsstadiet.
Bland annat jobbar man med projektet Re-Op-
tic som undertecknar deltar i. Som vanligt kan
man skapa mest effekt om man startar sa tidigt
i processen som mojligt.

I takt med hur poltiken &ndrar forutséttningarna
for att producera konkurrenskraftigt gjutgods sa
kommer ocksé kartan att fortsdtta ritas om och vi i
Sverige ar inte heller forskonade da det hela tiden
kommer nya palagor som éndrar forutsittningarna
att konkurrera. Ett mycket gott rad &r att noga folja
utvecklingen i de lander ni idag kdper gjutgods
frén och i de lédnder ni vill gora det i framtiden.
Nérproducerat dr nog alltid bast ur miljosynpunkt
och det bor man ha med i bakhuvudet, men har
skall inte kdnslor rdda utan man skall rikna pa det
sé att fakta kan ldggas pa bordet. Sedan &r det ju sa
att energi, material, kostnad och milj6é hanger ihop.

4 tungarst Fimatindiatarnt
i e
T s B
s L

4 FORENNGEN
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LASERSVETSFORSKNING FORBATTRAR KVALITETEN PA

aluminium-kopparsvetsar

Forskare vid engelska TWI har utvecklat lasersvetsningsprocesser som i hdg grad for-
battrar kvaliteten pa svetsar gjorda mellan koppar och aluminium.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

Paola De Bono

Projektledare - Laser och
tunnplatsprocesser

Paola bérjade pa TWI 2007 och ar nu
projektledare for sektionen Laser and
Sheet Processes. Hon har en master-
examen i kemiteknik fran Palermo
universitet och studerade vid Italian
Engineering Association for att skaffa
sig engelsk ingenjorsstatus. Paola
har 6ver fem ars specialisterfarenhet
i lasersvetsning, inklusive svetsning
av hogreflektiva metaller och olika
materialkombinationer.

| oktober 2010 paboérjade Paola
doktorsstudier vid Birmingham uni-
versitet med foérdjupade laserstudier -
inom industriell anvandning, speciellt
med fokus pa lasersvetsning av
tunnplat av hégreflekterande metaller
(t.ex koppar och aluminium). Hennes
roll involverar utveckling, ledning och
genomférande av lasersvetsnings-
projekt, vilket omfattar forskning,
enskilda kunder och i samarbete
(Europeisk- och UK-finansierade).
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Overvinna materialkonflikter
D& man svetsar olika metallkombina-
tioner &r en stor utmaning att vervinna
metallernas kemiska oforenlighet, vilket
annars leder till bildandet av sproda
intermetalliska faser och som leder till
otillfredsstéillande svetsegenskaper.

For att motverka detta har TWI ut-
vecklat procedurer som minimerar bild-
andet av de sproda faserna for dver-
lappsfogar av hogrent koppar (Cu) och
aluminium (Al) i tunna pléatar och band
(i tjockleksomradet 1 -6 mm).

Anvandning inom
fordonstillverkningen
Bilindustrin kan dra nytta av denna
utveckling da den i stor utstrdckning
anvinder Al och Cu i byggandet av
bilbatterier. Dessa metaller har ut-
omordentliga termiska och elektriska
egenskaper, vika gor dem idealiska for
denna applikation.

Individuella terminaler inne i bat-
terier forbinds genom samlingsskenor,
vilka, tillsammans med terminalerna,
ar tillverkade av Cu- och Al-baserade
legeringar. Foljaktligen finns det ett
antal enkelmetaller (t.ex Cu-Cu och Al-
Al) och bimetaller (Cu-Al) i stum- och
overlappsfogar i ett typiskt batteripaket.
Befintliga fogningsldsningar, inklusive
limning och mekaniska fastelement, ar
begransade betréffande bade fogkvalitet
och processproduktivitet.

Processutveckling
For att minimera bildandet av sproda
intermetalliska faser mellan metall-

erna anvinde TWI en hoghastighets-
svetsprocess, vilken resulterade i snabb
sméltning och stelning, som begriansade
blandningen av metallerna, vilket ledde
till tydliga forbattringar.

Genom dessa experiment kunde TWI
introducera en reproducerbar process,
och hjélpa TWI:s medlemmar med rad
och déd infor svetsning av tunt Cu mot
Al

A Lasersvetsning med hog svetshastighet (6
m/min) av 1 mm Cu-ETP mot 6 mm Al 3003.
5 kW cw Yb fiberlaser:
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Fran gjutning till firdiga system
Produkter i hog kvalitet till ratt pris
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' Gilla oss pa
www.facebook.com/aluminiumscandinavia Tel.+46 (0)456 39090  Fax. +46 (0)45612535
Ladda hem var broschyr www.bpg-ab.com

Tredenborgsvagen 20 SE-294 35 Solvesborg

SKAPA
OKAD
FRAMGANG

ATT HJALPA VARA KUNDER AR VART UPPDRAG!

Stena Aluminium hjélper dig att na 6kad framsngang
genom att skapa en langsiktig relation baserad pa
flexibilitet, ratt kvalitet, leveransprecision och en hdg
tillganglighet pa kundanpassade aluminiumlegeringar
och teknisk support

Vill du veta mer, ring oss pa 010-445 9500
eller bestk www.stenaaluminium.com
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SAPA VISAR UPP

revolutionerande
aluminiumbromsror
or bilar

Hallfasthets-

egenskaper

R,>330 MPa
R,,,>300 MPa
A>12%
Spréngtryck>1 200 bar

®

Hdg
atervinningsbarhet

Sapa har for férsta gdngen nagonsin utvecklat ett
bromsrdr av aluminium fér bilar med anvandning av en

hoghallfast aluminiumlegering.

apa visade upp sitt nyutvecklade broms-

rorssystem péa [ZB, en av Europas led-

ande méssor for underleverantorer till

bilindustrin, den 18-20 oktober 2016 i
tyska Wolfsburg.

— Hela industrin har tagit som sin uppgift att
sdnka bilvikten for att minska utslédppen. Hos
Sapa anvénder vi var kunskap for att identifiera
nya bilkomponenter dir vi kan anvénda alumi-
nium for att latta pé bilarna, géra dem sékrare
och mer effektiva. Utvecklingen av bromsror
ar en saddan innovation, som kan minska vikten
med &ver 50 procent jAmfort med stal, sdger
chefen for utveckling och teknologi Jens
Sandahl Serensen.

14 meter med viktminskning

Den normala ldngden pa ett bromsrorssystem i
ett latt fordon dr 12-14 meter. Genom att ersitta
bromsrdren av stal med aluminium kan biltill-
verkarna tappa cirka 600 gram per kg ror.

— Aluminium &r ett material som ger enorm
flexibilitet bade vad giller design och bearbet-
barhet, vilket 6ppnar for nya utvecklingar. For-
donsmarknaden r en av Sapas huvudmarkna-
der och vi dr engagerade i att investera i
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forskning och utveckling for att hjélpa biltill-
verkarna att utveckla léttare och sikrare

bilar, sdger chefen for affarsutveckling Klaus J.
Sandfeld.

Den fulla potentialen hos strangpressat alumi-
nium i bilar och lastbilar har langt ifran uppnatts.
Aluminium betraktas ofta som ett alternativt ma-
terial, men aluminium &r inte ett “’14tt stal”.

— Man kan konstruera komponenter som helt
enkelt inte kan tillverkas av stal, utan alumi-
nium behovs som kan ge nya egenskaper och
extra funktionalitet, fortsatter Sandfeld.

Sapa forser bilindustrin med ett brett omra-
de 16sningar baserade aluminiumprofiler, fran
halvfabrikat till fullt tillverkade och forddlade
komponenter.

Fakta om bromsréret

* En hoghallfast legering i kombination med en
egendesignad produktionsprocess och kopp-
lingsdesign ger optimerade mekaniska egen-
skaper som uppfyller kraven pa bromsror.

* Den nya losningen har genomgatt provning
enligt biltillverkarnas specifikationer, in-
klusive vibration, sprangning, vridmoment,
lackage, beldggning och korrosion.



Ergonomisk och platsbesparande

Genomténkt, smal och hog design som spar utrymme pa
flaket.

Till skillnad mot topp- eller mittenmonterad pumputrust-
ning, nar man denna sidomonterade pumputrustning enkelt
och samlat pa stdende fot, fran pickupflakets langsida.

Ekonomisk, hallbar och saker

Ett hogt andrahandsvérde att rikna med gentemot en UN/
ADR-certifierad IBC dieseltank i plast, som har en livs-
langd pa 5 ar. En IBC dieseltank i aluminium eller stal kan
brukas under sitt UN/ADR certifikat sa ldinge som den &r
testad och godkénd.

Ett underhallsfritt material av aluminium som haller brin-
slet rent, plus att det motstar korrosionsbildning till skill-
nad mot stal.

Pickuptank 1 aluminium

Transport och mobil férvaring av diesel
En nyligen framtagen produkt for skogsindustrin, &r en UN/
ADR godkénd pickuptank i aluminium.

Maénga kor i dag med plasttankar pé pickuperna
pa grund av smidigheten och vikten, men nu finns en latt-
viktig aluminiumtank som ett alternativ.

Funktionssmart och anvandarvanlig

* Smarta handtag pé alla fyra sidor for lyft och lastsdkring.

 Lattviktigt aluminiummaterial, vilket gor att tanken viger
mindre pa flaket, samt &r latt att hantera tom.

 Innovativa skyddsmedar med montagefasten, ger mdjlig-
heten till en mer permanent och snygg lastsikring av tank
pa flaket.

+ Flexibel och valfri placering av héllare for dieselhandtag
respektive tankningsslang, tack vare en toppsarg utrustad
med montagefésten runt om hela tanken.

Mer info:
www.mpp.se

Produktbendmning Volym Lingd Bredd Héjd Netto

96%, (liter)* (mm)*™*  (mm)*™ (mm)** (kg)***

Pickuptank Aluminium, 150 liter 151 1035 288 814 425
Pickuptank Aluminium, 250 liter 257 1035 458 814 525
Pickuptank Aluminium, 400 liter 416 1035 730 814 66,8

* Beraknad volym.
** Mattuppgifter &r =10 mm.
*** Berdknad vikt komplett utrustad med monterad pumputrustning.
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Riskabel alpin stuga
ger skydd at slovenska klattrare

Denna lilla aluminiumbeklddda stuga
fran den slovenska studion OFIS Ar-
hitekti skjuter ut dver en bergskant vid
den slovensk-italienska gransen.

OFIS Arhitekti arbetar tillsammans
med den lokala ingenjorsbyran CBD for
att utveckla Kanin Winter Cabin, vilken
ska kunna motsté extrema vaderfor-
héllanden péa denna utsatta plats pa
Mount Kanin.

Denna slovenska studio — vilken finns
pa Dezeen Hot List som ett av 400
toppforetag inom global arkitektur och
design — har tidigare skapat en liknande
stuga pa det slovenska berget Skuta.

Denna lilla stuga pa 9,7 m? har ett
smalt golvplan som bestér av tre hyll-
liknande golv, och med dimensionerna
2,4-4.9 m. Den ér gjord av en kombina-
tion av tvdrlaminerat timmer, glas och
aluminiumpanel.
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”Utmaningen 4r att installera verkliga
skyddsobjekt, i skala 1:1, pa avldgsna
platser och studera deras svar pa extremt
véder, valdsamma temperaturvéxlingar,
snd och oléndig terréng,” séger studion.

”De harda férhéllandena med vind,
snd, landglidningar, terrdng och vider
kréver ett gensvar i form av specifika
arkitektoniska former, strukturer och
koncept.”

Bergen ér kénda for sina bistra véader-
forhallanden, med rekordstora snofall
och regn, liksom starka vindar. Platsen
kan bara nés av klattrare eller helikopter,
s& byggarna fick ta hjilp av den slovakis-
ka armén for att lyfta stugan pa plats.

Med turbulenta vaderforhéllanden tog
det tre forsok for arméns helikopterbesitt-
ning att fa stugan dit den skulle i bergen.
Vil pa plats hiangde stugan dver bergs-
kanten och blev darfor siakrad med kablar.

2

Foto: Janez Martincic.

Interidren i stugan ar timmerfodrad
med tre viloddck som vetter mot dal-
gangen via ett stort panoramafonster.
Dess enda dekoration &r en jakttrofé i
form av ett par hjorthorn.

”Denna speciella plats valdes pa
grund av dess 360 graders utsikt 6ver
Slovenien och Italien med en spektaku-
lar utsikt mot Triglav, Soca Valley och
Adriatiska havet,” sdger studion. ”Den
kommer att bli ett méal for fotvandra-
re, klattrare, grottforskare, alpinister,
naturélskare och dventyrare. Den inre
utsmyckningen foreskriver ansprakslos-
het, underordnad funktionen, vilket ska
ge logi for upp till nio besdkare”.

Projektet, som bestéllts av den
nérliggande staden Bovec och den slo-
venska alpinistforeningen, dr ocksa av-
sedd som ett viderprov for de anvinda
materialen.



MILLENNIUM-EVENTET

illsammans med [H5E# (www.metef.com)

TRE EVENT | ETT:
STYRKAN | SYNERGI OCH KRAFTEN | INNOVATION

20 - 24 Juni 2017

PalaExpoCongress
VeronaFiere

Verona - Italien

Konferenser, Poster session, sociala event
www.aluminium2000.com

Event arrangerat av:

Jif eI

ALMA MATER STUDIORUM
UNIVERSITA DI BOLOGNA

Interall Srl: Via Gino Marinuzzi 38, 41122 Modena — Italien — Tfn +39 059 282390
aluminium2000@interall.it — www.aluminium2000.com
ICEB organisationskommitté vid Bologna universitet: www.ice-b.net

International Conference
on Extrusion and Benchmark

KONGRESS
Huvuddamnen (men inte begransat till):

KONFERENSENS TEMAN

marknader och strategier, legeringsdmnen och relaterad
utrustning, valsningsteknik, arkitektur och speciella
anvandningsomraden, transport- och fordonsindustri,
anodisering, beldggning, nanoteknik, automation, mat,
test- och kvalitetstekniker, avancerade applikationer
och forskning, miljoskydd och atervinning, rening av
avloppsvatten, gjuteri, gjutning och formgjutning.

ICEB Sammankomst och extrusion: processhallbarhet,
processhantering, processévervakning, anlaggning och
process, processimulering, produktkvalitet, legeringar,
gjutformar, nya processer.

EVENTETS HOJDPUNKTER

120 hogspecialiserade tekniska foredrag, 500 delegater
fran 55 olika lander forvantas komma, 4 parallella
sammankomster under eventets tre dagar, socialt
program for alla deltagare, majligheter till sponsorskap.

Officiellt sprak: ENGELSKA

ALU I PVC | STAL

DEN PERFEKTA KOMBINATIONEN AV FLEXIBLITET, HASTIGHET OCH

INTELLIGENT TEKNIK FOR PROFIL INDUSTRIN

e Helt nytt 5-axligt profilbearbetningscenter for fonster, dérr och fasadproducenter, samt vanlig industri
e For bearbetning av aluminium, PVC och tunnvéggiga stal profiler upp till 3.800 mm
e Den femte axeln mojliggor dndbearbetning av profilen fran hdger och vénster, och som tillagg

kan dndbearbetning géras med en 180 mm sagklinga

elumatec

elumatec Skandinavien AB - Backa Bergdgata 18 - 422 46 Hisings Backa - Telefon +46 31 74 24 880 - info@elumatec.se - www.elumatec.com
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European Aluminium Award 2016

Hé&r presenteras vinnarna i den 10:e upplagan av tavlingen European Aluminium Award
2016, organiserad av Dutch Aluminium Centre, vilka belénas fér de mest innovativa

projekten och anvadndningarna av aluminium.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

Tévlingen European Aluminium Award é&r ett initiativ av den

nederldndska organisationen Dutch Aluminium Centre. I de

senare upplagorna av tdvlingen har en vidare syn pa anvand-

ningen inforts genom stdd fran GDA, German Aluminium

Association, Europe Aluminium (fd EAA) och méssan Alu-

minium 2016. Vid detta tioarsjubileum av tévlingen har stodet

utdkats genom flera internationella organisationer som vill

stotta evenemanget och hjilpa det i utvecklingen till att fa en

mer international karaktir. Aluminium Award ges till produk-

ter eller projekt dir aluminium har visats upp pé ett innovativt

sdtt. Priset ges i sex olika kategorier. Bade konsumentproduk-

ter och industriella produkter liksom slutprodukter och kom-

ponenter kan deltaga i alla kategorier. Téavlingen halls vartan-

nat ar, 2016 markerar alltsa dess 10-arsjubileum. Deltagarna

omfattar tillverkare, byggare, konstruktdrer, designer, som

kan deltaga i foljande kategorier:

» Design & Lifestyle (belysning & inredning, sport & fritid,
datorer & elektronik, konst & mode)

* Architecture & Construction

* Automotive

* Transportation (luft, rils, vig & vatten)

* Production Techniques, Tools & Machinery

* Young Talents (Designer/Ingenjorer)

De nominerade bidragen beddms av en oberoende interna-
tionell jury ledd av Prof. Laurens Katgerman, fran Technical
University of Delft (NL), med jurymedlemmar fran olika
lander. Vinnarna av Aluminium Award 2016 utségs vid en
prisceremoni under mdssan ALUMINIUM 2016.

Vinnare av Aluminium Award 2016

» ATTACH bordssystem — Grumdesign & Lammbhults —
Danmark / Sverige (Kategori Design & Lifestyle)

* REALCAR - Jaguar| Land Rover & NOVELIS - UK /
Schweiz (Kategori Automotive & Transportation)

* PORT HOUSE ANTWERP - GrovenPlus- Belgien (Kate-
gori Architecture & Constructions)

*+ BARCO ONE CAMPUS - Atrium Walls — AVC - Belgien
(Kategori Architecture & Constructions)

+ ALUMASTER High Speed Disc - August Riiggeberg -
Tyskland (Kategori Production Techniques, Tools & Mach-

inery)

Young Talent Award
LIGHT RIDER 3D-tryckt motorcykel - Niels Grafen TU
Miinchen / Airbus APWorks — Tyskland
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Overgripande jurypris
SOLAR FINGERPLATE - All-In-One solar system - Philipp
Griesacker/ Austria Druckguss - Osterrike

Specialpris

FACADE P+R GARAGE TRAINSTATION ELST/NL - Van
Campen Industries & ATP Kurvers - Nederldnderna (Kategori
Architecture & Constructions)

Publikpris
VIA LUCE - Project 21¢/ Sapa Extrusions Raeren - Belgien
(Kategori Design & Lifestyle)

Pris for livslangt framgangsrikt arbete
AUDI - Tyskland

Innovativ styrka i bidragen

Detta ar bedémde juryn 49 bidrag i sex olika kategorier. Totalt
var 20 produkter nominerade for ett pris i en av varje katego-
ri. Juryn utsag tva prisvinnare i kategorin Architecture & Con-
struction. Juryn kombinerade Automotive & Transportation
for att kunna utse en representativ vinnare inom detta omrade.
Priset i kategorin Design & Lifestyle utsags vid en offentlig
omrostning bland tre bidrag nominerade av juryn.

Young Talent Award

Priset till unga talanger ar speciellt avsett for studenter och
konstruktdrer under 30 &r och delades ut for fjérde gangen.
Juryn gav det 6vergripande priset till bidraget inom Alumini-
um for Future Generations.

Lifetime Achievement Award

Vid denna 10:e upplaga av Aluminium Award beslutade ju-
ryn att dela ut ett pris for Livslangt framgangsrikt arbete med
aluminium, ett Aluminium Lifetime Achievement Award till
det foretag som legat i fronten for aluminiuminnovationer och
som sadant fatt stor betydelse for frimjandet av aluminium
under de senaste 20 aren. Priset gick till Audi.

Stérre an nagonsin

European Aluminium Award &r ett initiativ av Dutch Alumini-
um Centre och stottas av Europe Aluminium (fd EAA), GDA
- German Aluminium Association - och ALUMINIUM 2016.
17 samarbetsorganisationer stottade 2016 ars tdvling med
Aluminium International Today, Aluminium Kurier & Metall
Markt som mediasponsorer.



1. Med bara tva grundelement, en strdng-
pressad profil och ett gjutet ben erbjuder
ATTACH en extraordindr flexibilitet, avse-
ende bordsform och storlek.

2. Facade P+R Garage Trainstation fick ett
specialpris

3. Det évergripande jurypriset gick till Solar
Fingerplate

4. Ateranvindning dr en visentlig del att
gora aluminium till ett permanent tillgdng-
ligt material. Projektmdlet for Novelis var
att skapa ett slutet system for fordonspro-

duktion med fallet skrot och arbeta mot att
atervinna bilarna vid deras slut, och ddrmed
uppfylla kraven stdllda pd bilindustrin.

5. Stolpen dr designad av ViaLuce och
tillverkad av SAPA Extrusions Raeren. 54%
av rosterna gavs till ViaLuce av de tre nomi-
nerade produkterna som juryn valt ut.

6. Alumaster High Speed Disc fick ett pris

7. AVC Doors & Walls utvecklade, konstru-
erade, producerade och installerade den
inre fasaden och olika ellipsoida golv for
offentlig miljo. Golven dr snedvridna for att

skapa terrasser i atriumet. De minimalis-
tiska viggarna dr uppbyggda pa alumini-
umramar.

8. Glasfasad av aluminium. Designer och
arkitekt: Zaha Hadid; Aluminiumleverantor:
Schiico International; Tillverkare/underleve-
rantér: Groven +.

9. Detta dr det forsta forsoket att géra ett
helt fordon for gatan som enbart anvinder
3D-tryckning i sina bdrande komponenter.

10. Audi fick pris for livslangt framgdngsrikt
arbete.
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De firdiga skidorna svetsas till position pd
skrovet. Hdlet anvinds som brdinsletank.

Tryckprovning av skidorna fore svetsningen
mot fartyget — skidornas halutrymme hdller
brdnslelasten pd mer dn 150 liter vardera.

Den 7 m langa bdten med skidorna doppade
vid ldg fart eller fortéjd vid Fingal Boat
Harbour, Northern New South Wales.

En gaffeltruck flyttar Sea Ski till ett ldige

for den forsta offentliga visningen vid Gold

Coast International Marine Expo.

Den forsta produktionsmodellen vid Yamba
Marina, Australien, innan sjésdttningen for

Jungfrufirden.

Vattentester av SeaSki pa Tweed River, ndra
Point Danger pa Australiens dstkust.

Snabbatsdesign med skidor

Batar ar lika gamla som den ménskliga civilisationen, men det betyder inte att det inte
finns plats for att férbattra designen. Typexempel &r SkiSea, ett nytt fartygsskrov-
koncept fran Australien som anvander specialskidor for att ge barplansbatliknande fard.
SkiSeas skapare Trevor Payne sager att detta synsatt tillater en battre bransleekonomi,
stabilitet i grov sjo, grunt djupgéende och hdgre fart samtidigt som det skapar minimala

svall- eller bogvagor.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

ayne har tillbringat mer &n ett
decennium med att utveckla
SeaSki, dir han borjade svetsa
ihop prototyper i sitt garage i
Tweed Heads, New South Wales i ett
forsok att skapa en bat som genererar
mindre svall utan att offra farten. Han
borjade med att sétta pa utriggade ski-
dor pa en "tinny” (liten bat med alum-
iniumskrov) innan han byggde en 3 m
lang aluminiumprototyp redan 2008.
Den slutliga modellen véger 3,1 ton
och miter 8,25-3,5m, medett 7-3 m
helt aluminiumskrov. Den drivs med
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dubbla 224 kW utombordare, vilka
ger fartyget en marschfart pa 65-75
km/h och en topphastighet pa 6ver 93
km/h, &ven i krabb s;jo, vilket far andra
skrovtyper att verka langsamma. En
inombordsdiesel dr ocksé ett mdjligt
motoralternativ.

Karakteristiska byggnadsdrag
1. Akterdndarna pa skidorna titas med
en 6 mm aluminiumplat.
2.Skidornas framsida robotsvet-
sas i upp- och nedvint lage av tva
strangpressade halvor. Legering

AW 6082-T6 anvands med en gods-
tjocklek pa 5 mm eller tjockare, s
att de kan klara péafrestningarna.

3.Brénsleror i aktern pa skidorna gér
upp till akterspegelns platta dér ut-
ombordsmotorer monteras — syn-
liga ar ocksé de 4 tum sjélvlédnsade
utsléppen.

4.Brinsleslangens forbindelse med
inloppsroret pa bogdéck till skid-
tankarna, vilka dr under vattnet da
fartyget ar stillastdende eller ror sig
sakta.



Forsaljningen av Aleris USA till det kinesiska bolaget Zhongwang Holding skapar varld-
ens storsta tillverkare av valsade och extruderade aluminiumprodukter fér avancerad
anvandning inom bil- och flygindustrin.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

id slutet av 2016 bekréftade Aleris styrelse de
marknadsrykten som hade florerat genom att med-
dela att de hade nétt en dverenskommelse om for-
sédljning av foretaget till Zhongwang USA, vilken
tillhor den kinesiska gruppen China Zhongwang Holding.
Den senare, listad pa Hongkongbdrsen, ér vérldens nést stors-
ta foretag avseende tillverkning av strdngpressade alumini-
umprofiler avsedda for alla industrisegment, men sérskilt for
rialsbundna transporter och transporter i allménhet.
Aleris, ett globalt foretag med bas i Cleveland, USA och
med 15 fungerande vérldsomfattande produktionsenheter,
tva 1 Europa — i belgiska Duffel och i tyska Koblenz — ar for
nérvarande ett av de storsta foretagen i virlden da det géller
produktion av valsat material avsett for flyg- och bilindustrin.
Till exempel levererar Aleris till Mercedes-Benz nya C-klass-
modell, dér 6kningen av aluminium i bilen nésta ar nar 40%.
Nyligen slutférde Aleris investeringar i Kina for ett varmvals-
verk 1 Zhenjiang, vilket representerar den mest avancerade,
toppmoderna industrin. Baserad p4 moderforetagets kunnande
och specifika kunskaper hos Koblenzverket, en leverantor
till betydande flyg- och bilgrupper, blev det kinesiska ver-
ket omedelbart certifierat for leverans av valsat material for
flygkonstruktioner. Detta verk representerar ett av skélen till
overenskommelsen om forsiljning, da den kinesiska grup-
pen genomgatt en produktionsdiversifieringsprocess for valsat
material tillverkat i dess Tianjinverk, vilket delvis kan leve-
rera 7000- legeringar, sdrskilt i komplexa tillstdnd.

Overenskommelsen innebir att forsiljningen kommer att bli
operationell i slutet av forsta halvaret 2017. Aleris, med sin
nuvarande produktionsniva pa ca 900000 ton per ar av halv-
fabrikat och inkomster pé ca tre miljarder USD per ar, vérde-
rades till 1 stort sett 2,33 miljarder USD.

Efter forsdljningen kommer huvudkontoret att bli kvar i
Cleveland och foretaget forvéntas inte dndra sitt namn eller
logo. Enligt 6verenskommelsen forutser man, trots de ovan
namnda kinesiska verken, att de strategiska investeringarna
planerade for ett uppforande av ett verk i Lewisport, Ken-
tucky, inte ska strykas; utan komma att bli en av de huvudsak-
liga produktionsenheterna for valsade produkter av 5000- och
6000-serierna, kapabla att uppfylla efterfrigedkningen fran
den amerikanska bilindustrin.
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KOMPETENSFORSORJNING | _ _
svensk aluminiumindustri

Det ar ett valkant faktum att vara laroséaten i Sverige ar svaga pa att formedla kunskaper
om aluminium i sina utbildningar. Ingenjérer som examineras fran universitet och hdg-
skolor kan det mesta om jarn och stal — men véldigt lite om aluminium.

TEXT: LARS-INGE ARWIDSON

Svenskt Aluminium gér tre vagar for att rdda bot pa detta. Dels
raknar vi med att under 2017 paborja arbetet med ett nytt ut-
bildningsmaterial avsett for universitet och hogskolor med ett
langsiktigt mal att aluminiumléra skall rendera hogskolepo-
ang. For det andra utvecklar vi vart samarbete med Jonkopings
Tekniska Hogskola dér det redan idag finns ett stort kunnande
pa metallen aluminium, ett kunnande Svenskt Aluminium vill
utveckla vidare till nytta for svensk aluminiumindustri.

For det tredje, och vad denna artikel egentligen handlar om,
kommer vi 2017 och framat vara mer aktiva pa universitetens
arbetsmarknadsdagar.

BKW pa KTH

Just darfor var vi en fredag i februari pa KTH:s arbetsmark-
nadsdag for Bergs-, Material & Design- och Kemi-ingenjorer.
Ett 20-tal ledande foretag fran svensk gruv-, material- och ke-
miindustri visade upp sig, svarade pa fragor och ”promotade”
sina respektive foretag pa en mycket vilbesokt dag pa KTH.

Behovet av vélutbildade ungdomar ér stort i var industri.
Det ar viktigt att ocksé vi visar upp oss och kan svara pa
fragor fran studenterna. Arbetsmarknadsdagarna pé véra uni-
versitet och hogskolor ar ett bra forum for detta och Svenskt
Aluminium kan vid ett och samma tillfélle representera alla
vara medlemsforetag.

Vi vet sedan tidigare, och som sagts ovan, att undervisning-
en och ddrmed kunskapen om aluminium &r mycket bristfallig
pa vara universitet och hogskolor. Detta bekriftades av fler-
talet studenter vi talade med.

Nu ér vi inte overksamma pa omradet. Svenskt Aluminium
soker, i samarbetet med Jernkontoret och programmet "Metall-
iska Material”, utvecklingspengar for att utveckla kunskapen om
aluminium i vara universitet och hogskolor. Vart langsiktiga mal
ar att skapa forutsittningar for poénggenererande i ingenjorsut-
bildningen och hoppas kunna starta detta projekt under 2017.

Det finns en stor nyfikenhet hos studenterna pa KTH och
aluminium blir néstan lite “exotiskt” dé det i deras utbildning
mest talas om stal och jarn.
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NY VD PA

Sapa

oy Hammer har i tillagg till
sin nuvarande roll som Vice
President for Sapa Extrusion
orth Europe utsetts till ny
VD f6r Sapa Profiler fran och med den
1 mars 2017.

Roy Hammer har ansvar for Sapa Ex-
trusions verksamheter i Sverige, Norge,
Finland och Baltikum och har dven varit
styrelseordforande i Sapa Profiler AB.
Roy har en stor erfarenhet fran alumi-
niumindustrin och ledande befattningar
inom Sapakoncernen.

- Jag dr mycket motiverad for upp-
draget som VD och ser fram mot att fa
arbeta med en mycket kompetent organi-
sation. Mitt fokus blir att vidareutveckla
I6nsamheten, och min langa erfarenhet
fran aluminiumindustrin kommer till
nytta i de stora och spannande projekt vi
nu ska industrialisera i vara svenska fa-
briker, sdger han.

Sapa Profilers VD Mari Wilhelmsen
har utndmnts till Vice President Opera-
tional Excellence & Reliability for Sapa
Extrusion North America (ENA) fran
och med den 1 april 2017.

- Mari har varit ansvarig for tva stora
forandringsprocesser pa Sapa Profiler
AB under 2014-2016, som har levere-
rats enligt plan och skapat en bra platt-
form for verksamheten vidare. Att Roy
nu tar over blir ett naturligt steg och jag
vet att han i sin nya roll kommer att fa
stod av ett mycket kompetent team, sé-
ger John Thuestad. affdarsomradeschef
Sapa Extrusion Europe.

Om Roy Hammer

Roy kommer fran Norge och har 25
ars mangsidig erfarenhet inom finans,
tillverkning och foretagsledning fran
internationella ramaterial- och tillverk-
ningsforetag. Han bdrjade som con-
troller inom tillverkningsindustrin och

arbetade de foljande 10 &ren inom olika
ekonomifunktioner, innan han dvergick
till foretagsledning.

Ar 2000 tilltriidde han som VD for
Alcoas toppmoderna gjuteri i Norge.
Gjuteriet tillverkar hogprestanda- och
sékerhetskritiska komponenter till for-
donsindustrin med kunder som BMW,
Volvo och Jaguar.

Efter sin tid i Alcoa flyttade Roy vi-
dare till Elkemkoncernen dér han ledde
Elkem Aluminium, Norges nést storsta
tillverkare av primédraluminium.

Nér Orkla och Alcoa 2009 kom o6ver-
ens om att byta tillgdngar, var Roy till-
baka i Alcoa och ledde integreringen
av Elkem Aluminiums organisation och
verksambheter in till Alcoa Global Pri-
mary Products.

Roy flyttade sedan till Alcoa Europas
huvudkontor i positionen som VP Fi-
nance och sedan vidare till Sapa under
2012 for att tilltrdda tjansten som CFO
for Sapa Extrusions Europa.

Orkla och Hydro etablerade 1 sep-
tember 2013 ett 50/50 joint venture som
kombinerade Sapa och Hydro Extru-
ded Products. Roy tilltrddde som chef
for integration och projektledning, dér
han som medlem av den verkstéllande
ledningsgruppen inom Sapa Extrusions
Europa arbetade med fordndrings- och
integrationsprocessen inom JV’t omfatt-
ande &ver 40 tillverkningsenheter dver
hela Europa.

Roy tilltrddde sin befattning som Vice
President, Sapa Extrusion Nordeuropa
2015. I denna roll &r han ansvarig for
7 platser i Norge, Danmark, Sverige,
Finland och Baltikum, med en total
forsaljningsvolym péa 80 000 ton, arlig
omsittning pa 370 miljoner euro, och
1 350 anstillda.

Fran den 1 mars 2017 4r Roy Ham-
mer VD for Sapa Profiler AB.

SVENSKT ALUMINIUM  MEDLEM

Profiler AB

Jag ar mycket
motiverad for
uppdraget som VD
och ser fram mot
att fa arbeta med en
mycket kompetent
organisation.

VD Roy Hammer

www.svensktaluminium.se
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Stora Aluminiumdagen 2017
MED ORDINARIE ARSSTAMMA | SVENSKT ALUMINIUM

Stora Aluminiumpriset

Arets Stora Aluminiumpris utdelas i ar till ett foretag som bidragit till ett 6kat anvindande av alu-
minium i flertalet av sina produkter och alltid haft aluminium som det naturliga valet av material.
Vinnaren presenteras under middagen.

20 april 2017

11.00-12.00
12.00-13.00
13.00-13.15

13.15-13.45

13.45-14.15

14.15-14.45

14.45-15.15
15.15-15.45

15.45-16.15

16.15-16.45

16.45-17.15

19.00 -

Moderator

Datum: 20 april

Arsstamma Svenskt Aluminium
Lunch

Valkomna och presentation av Stora Aluminiumdagen
Stefan Bergstrém, Ordférande Svenskt Aluminium

Jonkdping University — Samarbete pa kunskap om aluminium
Salem Seifeddine, Jonkdping University

Metalliska Material — Svenskt Aluminium i samarbete med Jernkontoret.
Gert Nilsson, Programcher, Jernkontoret

EAA — Europeiska fragor som berdr var aluminiumindustri
(Patrik Ragnarsson, EAA)

Kaffe & Mingel

Volvo Cars — “Basic principles for lightweight design at Volvo Cars*
Paul Jonason, Volvo Cars

Marknaden koper inte aluminium — Marknaden koper komponenter!
Dag Holmgren DH Design/Svenskt Aluminium

Svenskt Gjuteriférening, Samarbete med svensk aluminium gjutindustri.
Peter Naystrém, VD Svensk Gjuteriféreningen

Paneldiskussion - ALUKOMP — Vart initiativ att 6ka kunskapen om aluminium
for en béttre kompetensforsorjning.
Hans Frisk, Svenskt Aluminium

Middag och underhélining inkl. utdelning av Stora Aluminiumpriset

Lars-Inge Arwidson, VD Svenskt Aluminium

Plats: Jonkopings Tekniska Hogskola, Gjuterigatan 5, Jonkdping.

Pris + moms: medlemmar 1 600:-, icke medlem 2 200:-

Anmalan: Vill vi ha senast den 13 april till Svenskt Aluminium,

e-post: lars-inge.arwidson@svensktaluminium.se eller telefon: 070-588 32 07.

Hotell: Rum finns forbokade pé Stora Hotellet pa bokningsnummer 4307900 (Jonkopings
Universitet) Pris 855:-
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INBJUDAN TILL
Stora Aluminiumdagen 2017

Harmed inbjuds ni till Stora Aluminiumdagen 2017 — Foreningens arsstimma och en for aluminium-
branschen intressant seminariedag.

Vi tar avstamp for en fornyelse av Svenskt Aluminium p& ménga sétt dér vi framforallt sétter fokus
p& medlemsnyttan!

Svenskt Aluminiumindustri star infér manga utmaningar och Svenskt Aluminiums roll ar att starka
var industri — pa flera satt. | var kommunikation, i samarbete med andra organisationer, i utvecklan-
det av medlemsformaner och i bevakning av omvérlden dér vi ser en paverkan pa var industri.

Vi har valt att sétta rubriken — Samarbete dver grianserna — for arets sammankomst. Det betyder
samarbete med Jernkontoret, Svensk Gjuteriforening, EAA och naturligtvis medlemmar emellan.

Erbjudande!

For att locka Svenskt Aluminiums yngre medlemmar har vi beslutat att, frn varje Svenskt Aluminium
anknutet foretag, inbjuda en yngre medlem, max 35 4r, att kostnadsfritt delta under Aluminiumdagen.

Stamman

Under formiddagen den 20 april héller Svenskt Aluminium sin &rliga stimma. Sarskild kallelse till
stdmman utgér till medlemmarna.

Stora Aluminiumpriset

Arets Stora Aluminiumpris utdelas i &r till ett foretag som bidragit till ett 6kat anvandande av alu-
minium i flertalet av sina produkter och alltid haft aluminium som det naturliga valet av material.
Vinnaren presenteras under middagen.

Mot branschkollegornal

Natverka! Tid och mdjlighet att mingla med branschkollegor fore under och efter en middag som
serveras i JTH’s konferensanlaggning Mariedal i direkt anslutning till JTH.

Praktisk information
Lokal

Arsstimma och seminarier i Jonkoping Tekniska Hogskolas hérsal ”Gjuteriet” pa Jonkopings
Tekniska Hogskola. Adress: Gjuterivigen 5 (https://ju.se/om-o0ss/besok-ju.html). Anvisningar kom-
mer finnas i entrén.

Parkering ar svart direkt vid hogskolan. Forsok parkera pa hotellet (om ni &r bokade dar) eller i
parkeringshus i ndrheten av hogskolan.

Middag

Valkomstdryck i JTH’s vackra konferensanldggning dér vi ocksa avnjuter en gemensam middag,
utdelar Stora Aluminiumpriset och bjuds pa nagon dverraskning.

Avgift

Arsstdmman &r avgiftsfri. Deltagaravgiften for Stora Aluminiumdagen &r for medlemmar 1 600:- ,

for icke medlemmar 2 200:-. | detta ingar foredrag och diskussionen enligt programmet samt mid-
dag med mat, dryck och underhélining.

Hotell betalas separat av respektive deltagare pa hotellet.
Deltagaravgiften faktureras efter konferensen.

Hotell

Rum finns forbokade pa Elit Stora Hotellet.

Ange bokningsnummer 4307900 (Jonkopings Universitet). Pris: 855:-
Anmaélan

Anmalan gors via mail till lars-inge.arwidson@svensktaluminium.se eller pa telefon
070-588 32 07. Sista anmélningsdag ar den 13 april.

For mer information — kontakta undertecknad via mail eller telefon.
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Krékta perforerade aluminiumband fogas samman for att skapa denna enorma utgren-
ade installation av den franska arkitekten Marc Fornes och hans studio The Very Many.
Installationer har bl.a gjorts fér Orlando Convention Centre.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

nstallationen, bendmnd Under Magnitude, ar upphingd
i atrium i Orange County Convention Center i Orlando,
Florida.

Nitverket av rorformade grenar dr gjort av strimlor av
perforerat och handformat, krokt aluminium, vilka nitas ihop.
Over 4 600 aluminiumstrimlor, vilka Fornes kallar “kon-

struktionsstrimlor”, bildar en tvavaningsstruktur.

Varje individuell del har en tjocklek pa bara en millimeter,
men har bdjts pa ett sitt som &r starkt nog for att passa.

”Varje strimla forutsdtts ha hog grad av individuell krok-
ning och hog grad av dubbelkrokning i forbindningar — vilka
astadkommer extrem strukturell styvhet igenom hela kon-
struktionen,” séger studion.

Installationen av Under Magnitude &r den senaste raden av
invecklade strukturer skapade av arkitektstudion The Very
Many och konstndren Marc Fornes, vilka tidigare har skapat
liknande former for en park i Texas och vid galleriet Store-
front for Art and Architecture i New York.

Varje projekt av den New York- och Strasbourg-basera-
de verksamheten bygger pa forskning fran den tyska arki-
tekten och ingenjoren Frei Otto, och hans experiment med
sépbubblor.

”Otto slog fast att en bubbla, d& den blastes upp till storlek-
en av ett rum, dr mer konstruktionsméssigt utférbar &n en
lada,” forklarade studion.

Koncentrerad krékning

”Hallfastheten hos Under Magnitude uppnas genom koncen-

trerad krokning, vilket dr en maximering av dubbelkrokning-
en tvérs konstruktionen och med en tvangsmaximerad radie,”
tilldgger han.

”Resultatet dr en konstruktion som har en mycket sniav
krokning med konstant riktningsfordndring, och som result-
erar i mer strukturell prestanda.”

Den halformade strukturen &r upphéngd i pelare i atrium
pa kongresshallen, déir den &r upplyst eller kastas i skugga av
fonstren som omger det.

”For varje passerande under den upphéngda konstruktionen
formas en annan sorts privat forbindelse, da arbetet provoc-
erar jamforelser med den igenkdnningsbara vérlden, influerad
av individuell erfarenhet och association,” sager studion, vil-
ken ocksa ldmnar formen &ppen for egen tolkning.

Pleated Inflation (veckad uppblasning)

Konstverket tillhor en serie av “’strukturell shingel”. Serien
innehéller ldtta, sjalvbarande system som “forenar skalet,
strukturen, dekoreringen och rumserfarenhet”.
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Den nya installation &r gjord av 990 flerfargande alumini-
umplattor som dr skruvade ihop for att bilda valv, pelare och
véggar. Plattornas 6verlappning skapar styvhet och barande
styrka.

Kalotten — som maéter 6,4 m i sin hdgsta punkt och 14 m vid
sin bredaste — &r forankrad i marken med 26 basplattor. Form-
en dr datorframtagen och delarna tillverkades digitalt.

”Konstruktionen utvecklades genom kunddatoriserad mod-
ellering av barande formsokning, beskrivande geometri och
spanningsflddesdriven porositet”.

”Ett 2D-nétverk av linjer som tackte en uppblést och ex-
panderad 3D-figur, vilket resulterar i en volumingds rymdkre-
ation skapad med minimalt l4tta material”.

Installationen byggdes inom loppet av fyra dagar av ett lag
pa fyra personer.

Aluminiumskal lyser upp

den skulpturala formen

Insides belysning skapar en ljus miljoé och lyser genom de
sma halen i skalet med flickiga monster tvdrs ytan runtom i
rummet.

Jana Winderen skapade 10 klangfulla ljud som skulle fort-
planta sig 6ver membranet — och omvandla installation till ett
instrument.

”Rymdhdlje, akustiska membran, strukturella verk, ihop-
satta delar och utspritt ljus dr forenade och sammanslagna
genom en skikt av neoneffekter, vilka suddar ut uppfattning-
en om det kidnda,” sdger konstndren Marc Fornes om sina
aluminiumverk.

Situation room

Situation Room skapades genom en kombination av tjugo
sfériska former till ett kontinuerligt slingrande membran med
anvéindning av booleska matematiska operationer.

”Den totala formen &r ett kollektiv av 20 sfarer med steg-
vist 6kande diametrar, kombinerade for att skapa ett hdlje av
erfarenhetsméssig spanning, en sorts forddlad dialog mellan
vélbefinnande och en édngslig paverkan av det okénda,” séger
Fornes.

Dir sférerna moéter varandra, har forbindelsepunkten jam-
nats ut for att skapa dubbelkurvor som ger strukturell styvhet.

Detta bildar en serie av vrar, nischer, tunnlar och &pp-
ningar i holjet for besdkarna att promenera igenom. Pelare
som stracker ut sig ner fran valvet bér en del av lasten fran
strukturen.

Belysning finns pé utsidan av aluminiumskinnet for att lysa
upp den skulpturala formen.



1. Under Magnitude svivar under taket i husets atrium.

2. Marc Fornes har skapat ett skért "holje av empirisk spdn-
ning” med sin installation Situation room”. Beldgen vid Sto-
refront for Art and Architecture i New York, dr den ljust skira
installation byggd av tunna perforerade aluminiumband som
bildar en slingrande struktur som omgdrdar besékaren.

3. Kalotten

4. Hantering av Marc Fornes tunna och ldtta aluminiumskulp-
turer.

5. Under Magnitude av Marc Fornes.
6. Montering av statyn Under Magnitude av Marc Fornes.
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Nytt bransle pa brasan

TEXT: ANDERS OHLSSON ao.ohlsson@telia.com

Fortsatt fokus pd OPEC, och fortsatt fo-
kus pé Kina. Sa skulle man kunna sam-
manfatta det hela. Fondpengar har dsts
in i marknaden och prisdkningar pa olja
har spillt 6ver in pa metallmarknaden.
For aluminium far detta ndgot markliga
effekter da priserna blases upp samti-
digt som de globala lagren okar. Vi ser
ocksd en ny volatilitet pa terminerna dar
Cash till 3 manadersnoteringarna hand-
las fram och tillbaka mellan 20 dollar
contango och ner mot level, dvs. noll.
Varfor har jag inget bra svar pa, men vi
ser liknande mdonster dver hela spektret
med start vid olja. Aterkop av tidigare
tagna sdljpositioner dr en del av det hela
och forklarar varfor nirliggande priser
okar, samtidigt som nya kdppositioner,
av nya spekulativa aktorer, tas som ter-
miner framat pé tidsaxeln.

Nytt fran skdggmanslaget dr att efter-
levnaden inom OPEC é&r néstintill total

och hela 94 % av de 6verenskomna
produktionsnedskdrningarna har leve-
rerats. Naturligtvis de mesta av dessa
star Saudi for. Ryssarna har ddremot
inte varit lika duktiga och producerade
11,1 Mfat/dag, endast 0,1 Mfat mindre
an foregaende méanad. Som kuriosa kan
ndmnas att i USA som producerar 9
Mfat/dag dr oljelagren nu rekordstora.
For att gora er &nnu mer konfunderade
over de hdga priserna kan ndmnas att
Saudi nu sé@nker sina priser for olja till
Asien. Den péstddda bristen pa olja
tycks saledes mestadels handla om
pappershandel och inte fysisk vara &dn
sa ldnge.

Kina d&, ja ddr har ett dekret gatt ut
som tvingar foretag inom aluminium-
och stélsektorn i 28 stéder till 30 pro-
centiga produktionsneddragningar de
nirmaste tre manaderna. Orsaken dr de
stora problemen med luftféroreningar.

Uppskattningsvis motsvarar detta ett
tapp pa 17 % pa arsbasis av den kines-
iska aluminiumproduktionen. Samti-
digt ska ségas att Kina i januari pro-
ducerade 2,95 Mton, nytt rekord och
motsvarar ca 35 Mton pa helar, eller
56 % av varldsproduktionen. Globalt
producerades 62 Mton omriknat till
arssiffror och det finns inga som helst
tecken fran statistiskt hall som indike-
rar annat dn att marknaden ir i 6ver-
skott. De hojda priserna gor dessutom
sitt till att aterstarter nu sker i volym,
och da speciellt i Kina.

Trots detta s& har premierna pa alu-
minium hojts rejélt de senaste mana-
derna. I Europa och USA é&r det 30-40
dollar upp pa tre manader och till Ja-
pan pratar vi 30 procent upp och 120
dollar indikeras for andra kvartalet.

P& temat alla héstar i stallet kan
meddelas att den ryske Industri och

Bli en | branschen = prenumereral

Som prenumerant far du mer @n Nordens enda aluminiumtidning. Du far ocksa tillgang
till ett unikt natverk, inbjudningar till seminarier och méssor m.m. Aluminium Scandinavia
bevakar hela aluminiumbranschen - se till att du ocksa blir en del av den. Prenumereral

O Jag prenumererar gérna pa Aluminium Scandinavia. For 650:- + moms
far jag sex nummer. Skicka tidning och faktura enligt adress nedan.

Namn:

Foretag:

Adress:

Postnr & Ort:

Telefon:

E-mail:
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Handelsministern Denis Manturov pa
en ekonomisk konferens i Sochi nu i
veckan foreslog att det bildas ett OPEC
for aluminium. Ja ni laste rétt, Ryss-
land som sjélv inte 4r med i OPEC
foreslar ett OPEC liknande forum for
de aluminiumproducerande ldnderna.
Ett forum dér handels- och industri-
ministrar fran vérldens alla horn skulle
kunna umgas. Vad det skulle innebéra
for svensk del undrar man. Vore det
dé Manturov sjilv som representerade
Sundsvalls stolthet eller 4r det nagot
som Ann Linde skulle fa gora nér hon
inte delar ut regeringens musikpris?

I sina forsdk att optimera sa konso-
liderar nu Alcoa sina affdrsomraden.
Nuvarande 6 affarsomraden blir till
3, Aluminium, Alumina och Bauxit.
Omradet aluminium omfattar bl.a. att
smalta, gjuta och valsa metallen. Det
ar vél tredje eller fjirde omstdpningen
sedan millennieskiftet, och vi far vél
hoppas att de far ordning ndgon gang.

Marknaden ar for ndrvarande nagot
spretig, med hog volatilitet pa termi-

ner, priser som spekulativt lyfts till
nivéer som inte i dagslaget reflekterar
fysisk balans, ett USA som nidrmar sig
rantehdjning och priser som uppmunt-
rar till aterstarter. Mot detta stills
kinesiska tidsbestimda produktions-
begrinsningar, men dessa bor redan
vara diskonterade i priset. Sa ldnge nya

LME Mammiarm 3§ months seller
}000

LAy

190

1800

pengar flodar in sé halls brasan vid

liv, fragan dr bara hur lange detta kan
fortgd. Liksom tidigare sa finns fort-
farande risken for att marknaden gér
over i backwardation och att tidigare
dold metall 16sgors och strdmmar in pa
marknaden.

Massor & Konferenser

20 april

Stora Aluminiumdagen
Branschforeningen svenskt Alu-
minium arrangerar arets storsta
motesplats for aluminiumbran-
schen. Tema ar "Samarbete
over granserna”. Det betyder
samarbete med Jernkontoret,
Svensk Gjuteriforening, EAA
och naturligtvis medlemmar
emellan.

Kontakt och information:
E-mail: lars-inge.arwidson@
svensktaluminium.se

Web: www.svensktaluminium.
se

Tel: 070-588 32 07

Plats: Jonkopings Tekniska
Hogskola, Gjuterigatan 5,
Jonkoping.

25 -27 april 2017

6:e Global Automotive
Lightweight Materials
Europe Summit 2017
Tillsammans med Daimler,

PSA Group, Volkswagen, Aston
Martin, Jaguar Land Rover
genomfor GALM Europe den 6:e
Global Automotive Lightweight
Materials - Europe Summit
2017.

GALM - &r den storsta konfe-
rensen kring latta bilar i vériden
som nu aterkommer till Europa.

Kontakt och information
www.global-automotive-light-
weight-materials-europe.com/

Plats: Birmingham

3-5 maj 2017

CRU:s World Aluminium
Conference 2017

Nu i sitt 22:e & kommer kon-
ferensen, som regelbundet drar
till sig 6ver 200 delegater fran
hela varlden, att diskutera de
viktigaste fragorna som indu-
strin star infor. Arets konferens
vander sig mot hallbarhet inom
aluminiumsektorn och fokuse-
rar pa hur miljo- och ekono-
miska strategier samspelar och
affarsmaojligheter skapas.

Kontakt och information

Var: London Marriot Hotel Gros-
venor Square, London
www.worldaluminiumconfe-
rence.com

Plats: London
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20-24 juni 2017
Aluminium 2000

- 10:e internationella
konferensen

6:e internationella konferen-
sen om strangpressning och
benchmarking (ICEB)
Internationell konferens for
experter inom aluminium.

Kontakt och information
Interall Srl

Info: www.aluminium2000.com
e-post: aluminium2000@
interall.it

Plats: Verona



Beteckningssystem for Al-material

Aluminiumlegeringar &r metalliska material dér aluminium (Al) utgér den dominerande
komponenten. Typiska legeringsdmnen som blandas med aluminium &r koppar, magn-
esium, mangan, kisel, tenn och zink. Det finns tva huvudgrupper, dels legeringar
avsedda for formgjutning (gjutlegeringar), dels legeringar avsedda fér formande bearbet-
ning (plastiska legeringar), vilka bada grupper kan indelas i undergrupperna hardbara
legeringar och icke hérdbara legeringar. Ca 85% av allt aluminium anvénds for plastiska
produkter, t.ex valsad plat, folie och profiler. Gjutlegeringar ger kostnadseffektiva slut-
produkter genom lag smaltpunkt, men har oftast lagre brottgrans an de plastiska leger-
ingarna. Det viktigaste gjutsystemet ar Al-Si, dar hog kiselhalt (4,0-13%) bidrar till att ge
goda gjutegenskaper. Aluminiummaterial anvands i stor omfattning i barande konstrukt-
ioner och komponenter dér lag vikt eller gott korrosionsmotstand krévs.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON
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en amerikanska organisationen Aluminum
DAssociation (AA) ar det internationella organ som

noterar och héller register dver vérldens alla alumi-
niumlegeringar. Det dr deras system som ligger till grund for
den svenska och europeiska nomenklaturen inom omradet.
Standarden ANSI H35.1/H35.1(M) utgér grunden for beteck-
ningar och sammanséttningar hos aluminiumlegeringarna.

Det finns ingen internationell 6verenskommelse om registr-

ering av beteckningar och tillstand for plastiska aluminium-
legeringar. Dérfor kan inte alltid referenser till ANSI H35.1/
H35.1(M) goras. Standarden ger dock hela systemet for be-
teckningar och tillstdnd hos plastiska legeringar och gjutleger-
ingar av aluminium.

Aluminiumstandardisering

For aluminium anvénds tva beteckningssystem, ett numeriskt
och ett beskrivande. Det numeriska bygger pd AA-systemet,
medan det beskrivande bygger pa materialens kemiska samm-
ansdttning. Bada systemen anvénds parallellt. Det numeriska
betraktas som huvudsystem, medan det beskrivande anvénds
for att ge tillaggsinformation. Utdver systemen for legerings-
beteckningar finns ett sarskilt system for tillstdndsbeteckning-
ar.

Numeriska beteckningar
En numerisk aluminiumbeteckning t.ex SS-EN AW-6063 eller
SS-EN AC-42000 bestar av tre delar:

SS-EN AW- 6063
AC- 42000
SS = Svensk Standard ~ A=Aluminium Legeringsnummer:

EN = Europastandard W =Legeringar for

plastisk bearbetning
C=Gjutlegeringar

4 siffror for legeringar for plastisk
bearbetning

5 siffror for gjutlegeringar

Beskrivande beteckningar

De beskrivande beteckningarna anvénds som tilldgg till de
numeriska och anges inom hakparenteser [ ]. Denna upplys-
ning anges inte alltid.

Olegerat aluminium

Beteckningen bestéar av Al {6ljt av aluminiumhalten i pro-
cent, angiven med en eller tva decimaler, t.ex SS-EN
AW-1070A[AI99,7].

Legerat aluminium

Beteckningen bestér av Al {oljt av de kemiska symbolerna for
de vanligaste legeringsdmnena i fallande ordning efter leg-
eringshalt, t.ex SS-EN AW-7020[AlZn4,5Mgl].

Tillstandsbeteckningar
Aluminiummaterial beskrivs utdver legeringsbeteckningen
ocksa av en tillstindsbeteckning. Exemplet visar systemets

uppbyggnad.

SS-EN AW-5052[AIMg2,5]-H24

[ Norm | Legeringsbeteckning | Tillstandl

ANSI H35.1/H35.1M

Amerikansk nationell standard for legeringar och tillstands-
beteckningar for aluminium (fran 2013). Standarden beskriver
beteckningssystemet for plastiskt aluminium (wrought alloys)
och gjutaluminium (cast alloys).

Mer info pa:
www.aluminum.org/ansi-h351h351m#sthash.62gcdnbc.dpuf

Beteckningar fér plastiskt aluminium

Ett system med fyra siffror som beteckning anvénds for att
identifiera plastiska aluminiumlegeringar; den forsta siffran
(Xxxx) indikerar legeringsgrupp enligt tabell 1.

1000-gruppen - Renaluminium

I 1000-gruppen aterfinns rent aluminium med renheten
>99,00%. De sista tva av de fyra siffrorna (xxXX) 1 beteck-
ningen indikerar minsta aluminiuminnehall i hundradels pro-
cent, t.ex innehaller legering 1350 minst 99,50% aluminium.
Den andra siffran (xXxx) i beteckningen visar modifikationer
i fororeningshalt eller legeringingsédmnen. Om denna ar noll
motsvarar materialet olegerat aluminium med en naturlig
fororeningshalt.

2000- till 8000-gruppen — Aluminiumlegeringar
12000- till 8000-gruppen har de sista tva av de fyra siffrorna
(xxXX) 1 beteckningarna ingen speciell betydelse utan tjan-
ar bara som identifiering av de olika aluminiumlegeringarna
i gruppen. Den andra siffran (xXxx) i legeringsbeteckningen
visar den ursprungliga legeringen eller legeringsmodifikat-
ionen. Om andra siffran i beteckningen &r noll, visar den ur-
sprunglig legering; siffran 1 till 9 visar kontinuerliga leger-
ingsmodifikation. En modifikation tillats bara om &ndringen
inte 4r mer 4n halten specificerad i standarden.

Variationer

Variationer for plastiska aluminiumlegeringar registrerade
enligt detta system identifieras genom en serie bokstéver efter
den numeriska beteckningen. T.ex dr legering 4043 A den for-
sta varianten av legering 4043. Bokstaven tilldelas i alfabetisk
ordning, som bdrjar med A, men som hoppar 6ver I, O och Q.

Beteckningar fér gjutlegeringar
Beteckningssystemet for gjutlegeringar baseras pé ett femsiff-
rigt system, men med samma huvudlegeringsdmnen som for
plastiska legeringar, t.ex SS-EN AC-21000 (numeriskt), SS-
EN AC-AlCu4MgTi (beskrivande).

Beteckningssystem for tillstand

Ett materials form och den behandling som det genomgatt
kallas #illstand. Detta ar en komplettering till legeringens
nummeriska beteckning och bestar av en serie av bokstiver
och siffror, vilka placeras efter legeringens beteckning och &r
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forbundna med ett bindestreck, t.ex 6061-T6, 6063-T4, 5052-
H32, 5083-H112, 4043-F och 6063-0. Grundtillstinden be-
tecknas F, O, H, W och T, vilket beskrivs i tabell 2.

Hardbearbetade tillstand, H-tillstand

Efter grundbokstaven sitts en eller flera siffror, som riktar
sig mot H-tillstdndet — deformationshérdat (hardbearbetat,
kallhérdat, enligt tabell 3A och 3B). Hly och H2y &r de van-
ligaste H-tillstdnden.

Den andra siffran anger hallfasthetsnivan efter hardbearbet-
ning och eventuell anldpning. Definitionen for indelningen i
delhérda tillstdnd har &ndrats fran att ha varit beroende av re-
duktionsgrad till ett system utgaende frdn minimibrottgransen
i glodgat tillstand. Den andra siffran anger den slutliga graden
av hardbearbetning som bestims utifran minimivardet pa
brottgrénsen. Siffran 8 anvénds for det hardaste tillstind som
normalt tillverkas.

Héardade tillstand, T-tillstand
T-tillstanden anges alltid med minst en tilldggssiffra Tx, se
tabell 4A och 4B.

Tabell 1 — Aluminiumlegeringar — plastiska och gjutna legeringar
Leg.grupp  Huvudlegeringsdmne

TXXX(X) Aluminium >99,00%
2XXX(X) Koppar

3XXX(X) Mangan

AXXX(X) Kisel

5XXX(X) Magnesium

BXXX(X) Magnesium och kisel
TXXX(X) Zink

8XXX(X) Andra dmnen

Tabell 2 — Bokstaver for grundldggande tillstand

F Fabrikationstillstand (As fabricated) — Materialet har tagits direkt frn en formnings-
process, t.ex smidning eller varmvalsning eller att det ar gjutet och obearbetat. Inga krav
pé& mekaniska egenskaper finns.

0 Glodgat — Materialet har glodgats for att fa lagsta hallfasthet. Beteckningen O kan
foljas av en siffra for att ange speciella varmebehandlingar, men detta gors séllan.

H Deformationshérdade (bara plastiska produkter) — Materialet har kallbearbetats efter
F- eller O-tillstandet for att erhalla specificerade hallfasthetsvarden. Kallbearbetningen
kan atfoljas av vdrmebehandling sk anldpning. Beteckningen H foljs av minst tva siffror
for att ange bl.a hallfasthetsniva. H-tillstandet anvands bara pa icke hardbara legeringar.

W Uppldsningsbehandling — Materialet har upplosts och kallldrats sa kort tid att
tillstdndet inte &r stabilt. Beteckningen W foljs av kallaldringstiden i timmar. Denna till-
standsbeteckning anvands sallan.

T Védrmebehandlat genom hardning — Materialet har genomgatt fullsténdig hardning
genom upplosning och aldring (kall- eller varmaldring) for att uppna avsedd héllfasthet.
Véarmebehandlingen kan kombineras med kallbearbetning. Beteckningen T foljs alltid av
minst en siffra. T-tillstandet anvénds bara pé héardbara legeringar.

Tabell 3A - Indelning av H-tillstandens forsta siffra (deformationshardat)
Beteck Betydelse

H1X  Enbart hardbearbetat

t.ex kallvalsat fran glodgat tillstand. Ingen ytterligare varmebehandling.
H2X  Hardbearbetat och anlopt
H3X  Hardbearbetat och stabiliseringsbehandlat

Stabilisering &r en varmebehandling med tillimpning pa AIMg-legeringar
H4X  Hérdbearbetat och lackerat

De vanligast anvinda tillstdnden &r T4, T5 och T6. En eller
flera ytterligare siffror kan ldggas till efter den forsta for oper-
ationer som paverkar materialets egenskaper. Upp till fem
siffror kan férekomma. Alla tillstandssiffror finns angivna i
Svensk Standard SS-EN 515.

Tillstdnd som kraver korrosionsprovning

En tresiffrors H-tillstandsbeteckning tillimpas enbart for
plastiska produkter i 5000-serien, for vilka magnesiumhalten
nominellt dr 3% eller mer. H116, H1X8, och H321-tillstinden
anvénds speciellt for aluminiumlegeringar som har formaga
att uppfylla specificerade nivéer pa korrosionsmotstand i ac-
celererad korrosionstester. Dessa legeringar ér l[ampliga for
kontinuerlig anvéndning vid temperaturer inte hogre dn 66°C.
Korrosionstester pa dessa legeringar omfattar interkristallin
korrosion och skiktkorrosion. Dessa tillstdnd ar ofta specific-
erade for aluminiumlegeringar anvénda inom marin industri.

Summering
Dagens aluminiumlegeringar, tillsammans med deras olika
tillstand bestér av ett brett och mangsidigt omrade av tillverk-

Tabell 3B — Indelning av H-tillstandens andra siffra (grad av kallhardning — defor-
mationshérdning)

Beteck Betydelse

HX2  Kvartshart (1/4-hért) — R ungefér mitt emellan O- och HX4-tillstand

HX4  Halvhart (1/2-hart) — R ungefér mitt emellan O- och HX8-tillstand

HX6  Trekvartshart (3/4-hért) — R ungefér mitt emellan HX4 och HX8-tillstind
HX8  Helhdrt (1/1-hart) — Hardaste tillstdnd normalt tillverkat

HX9  Extra hért — Minimum R_6verstigande HX8-tillstnd med 13,8 MPa eller mer

Tabell 4A - Indelning av T-tillstandens forsta siffra visar &tgérder vid virmebe-
handling (termiskt behandlat)

Beteck Betydelse

T1 Kylt fran varmbearbetning och kallaldrat till stabilt forhallande

T2 Kylt frén varmbearbetning, kallbearbetat och kallaldrat till stabilt férhéllande
T3 Upplost samt kallbearbetat och kallaldrat till stabilt férhallande

T4 Upplost och kallaldrat till stabilt forhallande

T5 Kylt fran en forhojd temperaturformande process och sedan varmaldrat

T6 Uppldst och sedan varmaldrat

17 Uppldst och dveraldrat / stabiliserat

T8 Uppldst, kallbearbetat och sedan varmaldrat

T9 Upplost, varméldrat och sedan kallarbetat

T10 Kyt fran en temperaturformande process, kallbearbetat och sedan varmaldrat

Tabell 4B - Tillaggssiffror efter Txx avseende avspanning (virmebehandlat)
Beteck Betydelse

TX51 eller TXX51
TX52 eller TXX52

Avspénning genom strackning
Avspénning genom ihoptryckning

Tabell 5 — Beteckningar for varmebehandlingstillstand av aluminiumgjutgods
Beteck Betydelse

F Obehandlat

0 Glodgat

1hl Kontrollerad kylning efter gjutningen och kallaldrat

T4 Uppldst och kallaldrat

T5 Kontrollerad kylning efter gjutningen och varmaldrat eller 6veréldrat
T6 Uppldst och varmaldrat

T64  Upplost och ej fullt varmaldrat (underaldrat)

T7 Upplost och overaldrat (stabiliserat)

34 | ALUMINIUM SCANDINAVIA 2/2017



ade material. For optimal produktdesign och tillverkning samt
t.ex framgangsrik svetsprocedurutveckling &r det viktigt att
forsta skillnaderna mellan de manga legeringarnas tillgdng-
lighet och deras olika prestanda och svetsbarhetsegenskaper.

Vid utveckling av svetsprocedurer for dessa olika legeringar
ska man ta hénsyn till den specifika legering som ska svetsas.

= T

Nagra standarder inom materialomradet

SVENSK STANDARD SS-EN 515:1993
under revidering 2017
Aluminium och aluminiumlegeringar - Bear-
betade produkter - Tillstdndsbeteckningar
Denna europastandard anger tillstands-
beteckningar for alla former av plastiskt
aluminium och aluminiumlegeringar samt for
kontinuerligt gjutet aluminium och alumini-
umlegeringar for draget material och band
avsedda for bearbetning.

SVENSK STANDARD SS-EN 573-1:2005
Aluminium och aluminiumlegeringar - Kemisk
sammansattning och formvaror av plastiskt
bearbetade produkter - Del 1: Numeriskt
beteckningssystem

Denna standard specificerar ett europeiskt
beteckningssystem for plastiskt aluminium
och aluminiumlegeringar baserade pa ett
internationellt system och procedurer for att
uppna sadana internationella beteckningar.

Standarden foljer "Recommendation” frén
dec 1970, reviderad 2002, for ett "Inter-
national Designation System for Wrought
Aluminum and Wrought Aluminum Alloys”
utgivet av Aluminum Association.

SVENSK STANDARD SS-EN 573-2
Aluminium och aluminiumlegeringar - Kemisk
sammansattning och formvaror av plastiskt
bearbetade produkter - Del 2: Beteckningssys-
tem baserat pa kemiska symboler

Denna del av EN 573 beskriver ett beteck-
ningssystem for aluminium och alumini-
umlegeringar som definieras av gallande
europastandarder. Det &r ett beskrivande

system, huvudsakligen baserat pa kemiska
symboler.

Beteckningarna som anges i denna del av
EN 573 ar avsedda framst som ett komple-
ment till den fyrsiffriga beteckningen som
beskrivs i EN 573-1.

Denna standard géller fér plastiskt bear-
betade produkter och gét avsedda for
plastisk bearbetning.

Den géller inte for:

— tackor fér omsmaltning

— gjutgods

- sammansatta produkter, t.ex sddana
som, férutom aluminium och dess legeringar,
innehaller andra metalliska eller icke-metall-
iska material

— pulvermetallurgiska produkter

SVENSK STANDARD SS-EN 1780-1
Aluminium och aluminiumlegeringar - Be-
teckning av legerat aluminium for tackor
avsedda fér omsmaltning, férlegeringar och
gjutgods - Del 1: Numeriskt betecknings-
system

Denna europastandard beskriver ett
femsiffrigt numeriskt beteckningssystem for
aluminiumlegeringar och férlegeringar som ar
specificerade i relevanta europastandarder.
Den tillampas fér tackor for omsmaltning och
for gjutgods for alla applikationer inkluderat
flyg- och rymdteknik. Beteckningssystem
for olegerat aluminium &r beskrivet i EN 576.
Ett alternativt beteckningssystem baserat
pé kemiska symboler beskrivs i EN 1780-2.
Skrivreglerna for kemisk sammansattning
beskrivs i EN 1780-3.

Man har ofta sagt att svetsning av aluminium inte ar svart,
utan bara annorlunda. En viktig del av forstaelsen for dessa
olikheter &r att kédnna till de olika legeringarna, deras egen-
skaper och deras beteckningssystem.

SVENSK STANDARD SS-EN 1780-2
Aluminium och aluminiumlegeringar - Be-
teckning av legerat aluminium f&r tackor
avsedda for omsmaéltning, forlegeringar och
gjutgods - Del 2: Beteckningssystem baserat
pa kemiska symboler

Denna europastandard beskriver ett
beteckningssystem, vars tilldmpning for alu-
miniumlegeringar och forlegeringar, ar speci-
ficerade i motsvarande europastandard. Den
anvands till tackor som ska omsmaltas eller
anvandas for gjutning. Beteckningssystem
for olegerat aluminium &r beskrivet i EN 576.
Ett alternativt numeriskt beteckningssystem
beskrivs i EN 1780-1. Skrivregler for kemisk
sammanséttning beskrivs i EN 1780-3.

SVENSK STANDARD SS-EN 1780-3
Aluminium och aluminiumlegeringar - Be-
teckning av legerat aluminium fér tackor
avsedda for omsmaltning, forlegeringar och
gjutgods - Del 3: Skrivregler for kemisk sam-
mansattning

Denna europastandard beskriver skriv-
regler for kemisk sammansattning for
aluminiumlegeringar och férlegeringar for
omsmaltning, férlegeringar och gjutgods.
Skrivreglerna for olegerat aluminium beskrivs
i EN 576. Det femsiffriga numeriska beteck-
ningssystemet och beteckningssystemet
baserat pa kemiska symboler beskrivs i
EN 1780-1 respektive EN 1780-2.
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Stenfasad och gyllene balkonger

Det hollandska féretaget UNStudio har slutfért byggandet av ett kdp- och bostads-
komplex i Bryssel som kombinerar krokta arkitektoniska former med gyllene

aluminiumbalkonger.

BEARBETNING: STAFFAN MATTSON

Med namnet Le Toison d’Or &r atta-
véaningshuset UNStudios forsta fullstin-
digt genomforda projekt i Belgien. Det
ligger mellan det historiska Porte Louise
och Port de Namur i centrala Bryssel.

Byggnadens ovanliga fasad ar det
mest prominenta draget. Inramat av
krokta band av glasfiberforstérkt be-
tong bestar ytterviggarna av stenplatt-
or, dyra affarsfonster och gyllene
aluminiumbalkonger.

Afféarsenheten pa hornet innehaller en
Foster & Partners-designad Apple Sto-
re, vilken blev den forsta hyresgésten
efter att Jonathan Ive blev UNStudios
chefsdesigner.

”Det var viktigt att affirsenheterna
blev s& dppna och ljusa som mojligt,”
forklarade studions vd Ben van Berkel,
vars portfolj ocksé inkluderar Rotter-
dams Erasmus Bridge och den nya Arn-
hem station.

Vi ville uppna en kontrast med den
synbara stabiliteten med de dvre van-

36 | ALUMINIUM SCANDINAVIA 2/2017

ingarna for att ge intrycket av att den
vertikala ballongliknande inramningen
bar byggnaden; som om hela kvarteret
potentiellt flyter 6ver gatan,” menade
han.

Byggd i samarbete med den belgiska
studion Jaspers-Eyers planerades den
blandat anvinda byggnaden som en
“hybridiseringen av en traditionell
byggblockstypologi och blandad
anvéndning av utveckling med ett
sdljpodium”.

Ca 13000 m? av kommersiell yta,
liksom ett dagis, upptar de nedre niva-
erna, med totalt 72 1dgenheter &r inhysta
i de dvre vaningarna, omgivande en
hustaksgérd.

Sett fran gatan hjilper de krokta ram-
arna att visuellt knyta samman de tva
olikartade delarna, Medan de olika
materialen erbjod variationer i texturen.

”Inom arkitekturen tenderar vi att fav-
orisera abstraktion och undvika form-
givning,” sdger Ben van Berkel.

”Men pa gatufasaden hos Toison
d’Or-byggnaden ville vi undersoka
avstandet mellan det abstrakta och
det figurativa for att skapa moment
av underforstddda anspelningar pa det
bildmaissiga.”

Ett nagot annorlunda synsétt pa
gardsvéanda upphdjningar, dir langa
gyllene aluminiumbalkonger betonar
det horisontella snarare &n de vertikala
linjerna pa byggnaden.

Pé insidan leder en skulptural trappa
de boende upp till sin bostad. Dessa
varierar i storlek pad mellan 50 och
750 m?, med en takhdjd pa 2,7 m for att
ge mycket dagsljus.

Byggnadens kurvatur av byggnadens
yttre tas upp inne i dessa bostéder —
arkitekterna har skapat jamnt boljande
skéap och arbetsytor kok och badrum.

Byggnaden innehaller ocksa ytterlig-
are fyra underjordiska vaningar, besta-
ende av bilparkering for badde boende
och shoppare.
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3M Svenska AB

191 89 Sollentuna

Tel: 08-92 21 50

Fax: 08-92 22 88
Kontakt: Elisabet Englund
www.3M.com/se/lim

Ahlins i Habo AB
Lilla Fiskeback 5

566 91 Habo

Tel: 036-460 60
Kontakt: Marie Ahimen
Tel: 036-485 67
www.ahlins.com

Ahlsell Maskin AB
Sédra Vagen 10

702 27 Orebro

Tel: 019-19 79 90
Fax: 019-18 52 45
www.ahlsellmaskin.se

AluminiumFérlaget
Bruksvagen 16, 730 61 Virsbo
Tel: 0223-360 60

Mob: 0708-45 09 39

Kontakt: Staffan Mattson
staffan@alumin.se

Aluscan ApS
Mgllevangen 37

4220 Korser

Tel: +45 58 37 36 10
Mail: info@aluscan.dk
www.aluscan.dk

Beijer Industri AB
Jégershillgatan 16
213 75 Malmé

040 - 35 83 00
info@beijerind.se

Bodycote Ytbehandling AB
Mossvagen 4, Katrineholm

Tel: 0150-778 00
sales.sverige@bodycote.com
www.bodycote.se

Brink Fornicklingsfabriken AB
Box 3017

600 03 Norrkdping

Tel: 011-21 96 90

Fax: 011-18 86 63

Kontakt: Bjérn Brink
www.brinkfornickling.se

Biihler AB

Krusegatan 19

212 25 Malmé

Tel: 040-24 59 00

Fax: 040-24 59 95
www.buhlergroup.com/die-casting

Candor Sweden AB
Kontakt: Jérgen Pettersson
Tel: 011-21 75 00
info@candorsweden.com
www.candorsweden.com
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Chemetall AB
Backa Strandgata 18
422 46 Hisings Backa
Tel: 0171-46 86 00
Fax: 031-254 497
www.chemetall.com

COREMA SVETSEKONOMI AB
Box 237

433 24 Partille

Tel: 031-336 36 82

Fax: 031-336 36 81
info@corema.se

www.corema.se

Dormer Pramet

Box 618

301 16 Halmstad

Tel: 035-16 52 00

Fax: 035-16 52 90
www.dormerpramet.com
Kontakt: Erling Gunnesson

E2 systems

Strémlundsgatan 3, 507 62 Boras
Tel: 033-20 88 40
e2@e2systems.se
www.e2systems.se

Emmegi Scandinavia AB, Profilma
Box 123, 575 21 Eksjo

Tel: 0381-143 80

Fax: 0381-61 12 76

Kontakt: Richard Minch
www.emmegi.se

Exova AB

Box 1340, 581 13 Linkdping
Tel: 013-16 90 00

Fax: 013-16 90 20
www.exova.se

Granges Sweden AB
612 81 Finspang

Tel: 0122-838 00

Fax: 0122-197 32
Kontakt: Ari Leidelf

Hydro Aluminium

Plat och Band
Strandbergstagan 61, 3tr
112 51 Stockholm

Tel: 08-667 91 05

Fax: 08-667 99 05
Kontakt: Henrik Stranning

Hydal Aluminium Profiler AB
Box 236, 574 23 Vetlanda

Tel: 0383-76 39 40

Fax: 0383 - 76 39 43
hapab@hydal.com
www.hap.hydal.com

IndustriLogik AB

Kvarnbergsv. 13, 330 10 Bredaryd
Tel: 0370-34 48 00
www.industrilogik.se

Interal AB

Box 119, 566 22 Habo
Tel: 036-486 80
Kontakt: Niclas Fotsjo
www.interal.se

JUKOVA CORPORATION OY
FIN-21430 Yliskulma

Tel: +358 10 47 44 44

Fax: +358 10 47 44 290

Kontakt: Stefan Sundblom
jukova@jukova.fi

KMC Ytbehandling AB
Fakturavagen 6

175 62 Jarfélla

Tel: 08-445 84 40

Fax: 08-445 84 49
info@kmc.se

www.kmc.se

MacDermid Scandinavia AB
Box 83

601 02 Norrkdping

Tel: 011-36 74 70

Fax: 011-36 74 90
macdscandinavia@macdermid.com
www.macdermid.com/industrial

Micor AB

Industrigatan 10, 312 34 Laholm
Tel: 0430-492 24
stig.nicklasson@micor.se
www.micor.se

MM Tech Cast AB
Skjulstagatan 3

632 29 Eskilstuna
Tel: 016-12 08 06
Fax: 016-12 14 35
www.mmtechcast.se
info@mmtechcast.se



Makela Alu AB
Jarnvagsgatan 1

364 30 Aseda

Tel: 0703-242 444

Kontakt: Anders Bengtsson
anders.bengtsson@alu.se
www.alu.se

Ménsteras Metall AB
Box 43

383 21 Monsteras

Tel: 0499-495 00
www.monsterasmetall.se

Nordisk Alu Profil
Industrivagen 17, 302 41 Halmstad
Tel: 035-22 75 30
info@nordiskaluprofil.se
www.nordiskaluprofil.se

Nya elektrogjuteriet i

Ankarsrum AB

Norrhult 11, 590 90 Ankarsrum
Tel: 0490-501 70
www.nyaega.se

P.G. Benson AB

Ryttarv. 22, 132 45 Saltsj6-Boo
Tel: 0706-71 89 96
peter.benson@pgbenson.com
www.pgbenson.com

Pollux Ytbehandling AB
Ostgarde Industrivag 406
417 29 Goteborg

Tel: 031-55 05 04

Fax: 031-55 19 55

Kontakt: Tony Lembing
Susanne Olson
www.polluxytbehandling.se

ProfilGruppen

Box 36

360 70 Aseda

Tel: 0474-550 00

Fax: 0474-711 28
info@profilgruppen.se
www.profilgruppen.se

Pyrotek Scandinavia AB
Hokedalen

668 92 Ed

Tel: 0534-620 00

Fax: 0534-620 01
Kontakt: Lennart Skoogh
lensko@pyrotek-inc.com
Kontakt: John Hansen
johhan@pyrotek-inc.com
Kontakt: Kent Smit
kensmi@pyrotek-inc.com
www.pyrotekeurope.com

Sapa Profiler AB
Metallvagen

574 81 Vetlanda

Tel: 0383-941 00

Fax: 0383-154 35
www.sapa.se
info.profiler.se@sapagroup.com

Sarlin Furnaces AB
Regattagatan 13

723 48 Vasteras

Tel: 021-10 98 00

Kontakt: Magnus Bergman
Tel: 070-644 80 82

Sika Sverige AB
Box 8061

163 08 Spanga
Tel: 08-621 89 00
Fax: 08-621 89 89
info@se.sika.com
www.sika.se

Sjolund A/S, Profilvalsteknik

Tel: +45 7699 1777

Fax: +45 7557 4917
Kontakt: Sgren Ravn Jensen
sr@sjoelund.dk
www.sjoelund.dk

Skultuna Ytbehandling AB
Box 72, 726 20 Skultuna

Tel: 021-782 40

Fax: 021-782 46
www.skultunaytbehandling.se

BRANSCHREGISTER

Stena Aluminium AB

Box 44, 343 21 Almhult

Tel: 010-445 95 00

Fax: 010-445 95 01

Kontakt: Elisabeth Gustafsson
www.stenaaluminium.com

Tesa AB

Box 10275, 434 23 Kungsbacka
Tel: 0300-553 00

Fax: 0300-194 94
customerservice.se@tesa.com
www.tesa.se

VA Pressgjuteri AB
As, 330 10 Bredaryd
Tel: 0371-708 80

Fax: 0371-708 90
Kontakt: Anders Jendrot
WWW.vapress.se

Ytcenter i UpplandsVasby AB
Turbingatan 3

195 60 Arlandastad

Tel: 08-590 750 50

Fax: 08-590 750 22

Kontakt: Hans Brammer
info@ytcenter.se

www.ytcenter.se
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Bearbetning

LEGOARBETEN
Bockning

Hydal Aluminium Profiler
ProfilGruppen

Sapa

Rullbockning
Sapa
Sjelund A/S, Profilvalsteknik

Hydroformning
Sapa

Kapning

Ahlins i Habo AB

Hydal Aluminium Profiler
Interal AB

ProfilGruppen

Sapa

Sjelund A/S, Profilvalsteknik

Montering

Ahlins i Habo AB

Hydal Aluminium Profiler AB
Interal AB

ProfilGruppen

Sapa

Profilbearbetning

Hydal Aluminium Profiler

Hydro Aluminium Plat och Band
Interal AB

ProfilGruppen

Sapa

Skérande bearbetning
Hydal Aluminium Profiler
Interal AB

ProfilGruppen

Sapa

Sjelund A/S, Profilvalsteknik

MASKINER FOR
SKARANDE BEARBETNING
CNC-maskiner for
aluminiumbearbetning
Ahlsell Maskin AB

CNC-maskiner for
profilbeabetning

Ahlsell Maskin AB
Emmegi Scandinavia AB,
Profilma

Maskinpartner AB

Borr-, gdng- och frasenheter
E2 Systems

Fréasning
Emmegi Scandinavia AB,
Profilma

Kapning
Emmegi Scandinavia AB,
Profilma

Stansning
Emmegi Scandinavia AB,
Profilma

BRANSCHREGISTER

VERKTYG FOR

SKARANDE BEARBETNING
Dormer Pramet
PMV-Produkter AB

Kapning
Micor AB

Fogning

LEGOARBETEN
Friction Stir Welding
Sapa

MIG/TIG Svets
Sapa

MASKINER
Svetsmaskiner
COREMA SVETSEKONOMI AB

Tillsatsmaterial
COREMA SVETSEKONOMI AB

MATERIAL
Génginsatser
LIVAB

Lim
3M Svenska AB-3M Industrilim
Sika Sverige AB

Lod, fluss
COREMA SVETSEKONOMI AB

Tejp
3M Svenska AB-3M Industritejp
Tesa AB

RADGIVNING/UTBILNING
Svetsning
AluminiumFérlaget
Exova AB

Gjuterifornddenheter

Allt for gjuteriet
G & L Beijer Industri AB

Avgasningsenheter
Pyrotek Scandinavia AB

Blacker
Pyrotek Scandinavia AB

Eldfasta produkter
Pyrotek Scandinavia AB

Flussmedel
Pyrotek Scandinavia AB

Isolationsprodukter
Pyrotek Scandinavia AB

Keramiska filter
Pyrotek Scandinavia AB

Pressgjutmaskiner
Buhler AB

G & L Beijer Industri AB
IndustriLogik AB

Prototyptillverk-
ning for gjutgods
Mifa Aluminium bv

40 | ALUMINIUM SCANDINAVIA 2/2017

Service och underhall
IndustriLogik AB
Sarlin Furnaces AB

Smilt- och virme-
behandlingsanldggningar
Sarlin Furnaces AB

Gjutgods

Bearbetning av gjutgods
Ménsteras Metall AB
Swedmec AB

Kokillgjutning

JUKOVA CORPORATION OY
MM Tech Cast AB
Méonsterds Metall AB

Metallgjuteri
Beckmans Gjuteri

Precisionsgjutning
Mifa Aluminium bv
MM Tech Cast AB

Pressgjutning

JUKOVA CORPORATION OY
Méonsterds Metall AB

VA Pressgijuteri AB

Sandgjutning
Monsterds Metall AB
Nya Elektrogjuteriet AB
Swedmec AB

Information

Litteratur, ldromedel
AluminiumFoérlaget
Sapa

Kallflytpressning

Chemetall AB

Kemikalier

Silikon
Alcan Nordic AB

Silikongummi
Alcan Nordic AB

Tillsatsmedel, firg, lack,

papp o plast
Alcan Nordic AB

Konsultbolag

P.G. Benson AB

Laboratorier

Analystjénster
Exova AB
Materialeprovning

Materialprovning
Materialepravning

Skadeutredningrar
Exova AB
Materialepravning

Metallférsaljning

Band, lackerade

Hydro Aluminium Plat och Band
Granges Sweden AB,
Industriprodukter

Band, olackerade

Hydro Aluminium Pl&t och Band
Granges Sweden AB,
Industriprodukter

Gjutaluminium
Stena Aluminium AB

Plat, lackerad
Hydro Aluminium Pl&t och Band

PIat, olackerad
Hydro Aluminium Pl&t och Band

PIat, sldt
Hydro Aluminium Pl&t och Band
Hydal Aluminium Profiler

Profiler, rér

Hydal Aluminium Profiler
Makelad Alu AB
ProfilGruppen

Sapa

Profiler, special

Hydal Aluminium Profiler
Makeld Alu AB

Nordisk Alu Profil
ProfilGruppen

Sapa

Tvéttsystem

KMC Ytbehandling AB

Utbildning

Konstruktorskurser
AluminiumFérlaget

Svetskurser
AluminiumFérlaget
Exova AB

Ytbehandlingskurser
Chemetall AB
Exova AB



Ytbehandling

LEGOARBETEN
Alutin
ProfilGruppen

Anodisering

Ahlins i Habo AB

AluScan A/S

Bodycote Ytbehandling AB
Hydal Aluminium Profiler
Méakela Alu AB

Pollux Ytbehandling AB
ProfilGruppen

Sapa

Skultuna Ytbehandling AB
Ytcenter i UpplandsVasby AB

Blastring
AluScan A/S

CompCote
Bodycote Ytbehandling AB
Decoral

Dekorativ slipning
Bodycote Ytbehandling AB

Elektroforetisk infargning
Sapa (HMuvit)

Elektrolytisk
metallbeldggning
Brink Férnicklingsfabriken AB

E-Clips
Ytcenter i UpplandsVasby AB

Elpolering
AluScan A/S
Pollux Ytbehandling AB

Forsilvring
AluScan A/S

Glasparleblastring
AluScan A/S
Bodycote Ytbehandling AB

Gulkromatering
AluScan A/S
Ytcenter i UpplandsVasby AB

Grénkromatering
AluScan A/S

Hardanodisering

AluScan A/S

Bodycote Ytbehandling AB
Ytcenter i UpplandsVasby AB

Hérdanodisering

och beldaggning

Ahlins i Habo AB

AluScan A/S

Bodycote Ytbehandling AB

Inférgning

Ahlins i Habo AB

AluScan A/S

Bodycote Ytbehandling AB
Hydal Aluminium Profiler
Pollux Ytbehandling AB
ProfilGruppen

Sapa

Kemisk fornickling
Bodycote Ytbehandling AB
Brink Férnicklingsfabriken AB
(+PTFE)

Kemisk polering

AluScan A/S

Bodycote Ytbehandling AB
Skultuna Ytbehandling AB

Keronitebehandling
Brink Fornicklingsfabriken AB

Kromatering

AluScan A/S

Chemetall AB

Ytcenter i UpplandsVéasby AB

Lackering
Sapa

Mekanisk polering
AluScan A/S
Brink Férnicklingsfabriken AB

Nedox
Bodycote Ytbehandling AB
Mifa Aluminium bv

Nickel/tenn
Mifa Aluminium bv
ProfilGruppen

Passivering
(Cr6+ fri ytbehandling)

Pulverlackering
Makela Alu AB

Silketryckning
AluScan A/S

Slipning
AluScan A/S

Tampongtryckning
AluScan A/S

Teflonbelédggning
AluScan A/S
Bodycote Ytbehandling AB

Trumling

Ahlins i Habo AB

AluScan A/S

Hydal Aluminium Profiler AB
Pollux Ytbehandling AB
ProfilGruppen

Sapa

Tufram
Bodycote Ytbehandling AB
Mifa Aluminium bv

KEMIKALIER OCH
PROCESSER FOR:
Anodisering
Chemetall AB

Avfettning
Chemetall AB

Skarviétskor
Chemetall AB

Kromfri ytbehandling
Candor Sweden AB
Chemetall AB

BRANSCHREGISTER

MASKINER FOR ANODISERING:

Likriktare
KraftPowercon Sweden AB

MASKINER OCH
KEMIKALIER FOR:
Anodisering
Candor Sweden AB

Avfettning
MacDermid Scandinavia AB

Bldstermaskiner
Burco Blastermaskiner AB
KMC Ytbehandling AB

Eftertédtning
MacDermid Scandinavia AB

Elektrolytisk
metallbeldggning
MacDermid Scandinavia AB

Fosfatering
MacDermid Scandinavia AB
Ytteknik AB

Infdrgning
MacDermid Scandinavia AB

Kemisk metallbeldggning
MacDermid Scandinavia AB

Kromfri passivering
MacDermid Scandinavia AB

Smérjmedel
Chemetall AB

Trumlingsmaskiner
G & L Beijer Industri AB
KMC Ytbehandling AB

RADGIVNING

Ytbehandling, allmédnt
Bodycote Ytbehandling AB
Brink Férnicklingsfabriken AB
Chemetall AB

Exova AB
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BRANSCHREGISTER

Anmal dig till Branschregistret

Bearbetning

LEGOARBETEN

O Bockning

0O CNC-Stansning
O Kapning

O Kromatering

O Lackering

O Montering

O Perforering

O Profilbearbetning
O Ské&rande bearbetning
O Smidning

MASKINER FOR SKARANDE

BEARBETNING

O CNC-maskiner for
profilbearbetning

O Bockning

O Frasning

O Kapning

O Kundanpassade maskiner
for profilbearbetning

0O Stansning

VERKTYG FOR
SKARANDE BEARBETNING
O Diamantverktyg

Fogning

LEGOARBETEN
O Explosionssvetsning
O Friction Stir Welding

MASKINER

O Mekaniserad svetsning

O TIG- & MIG-
svetsutrustningar

O Motstandssvets

O Plasmasvets

O Svetsmaskiner

O Tillsatsmaterial

MATERIAL

O Fastelement

O Blindnitar

O Sjalvstansande nitar
O Stuknitning

0O Ganginsatser

O Specialskruv

Gjutgods

Ytbehandling

O Bearbetning av gjutgods
O Kallflytpressning

O Kokillgjutning

O Lagtrycksgjutning

O Metallgjutning

O Modelltilliverkning

O Precisionsgjutning

O Pressgjutning

O Sandgjutning

O Smide

Information

O Litteratur, laromedel

O Lim .

0 Lod, fluss Konstruktion

O Tillsatsmaterial svetsning O Konstruktionsfirma
O Tejp

O Fastelement titan Laboratorier
RADGIVNING O Analystjanster

O Svetsning O Skadeutredningrar
Gjuterifornédenheter Metallférséljning

O Allt fér gjuteriet

O Avgasningsenheter
O Blacker

O Eldfasta produkter
O Flussmedel

O Isolationsprodukter
O Keramiska filter

O Kokiller och verktyg

0O Band, lackerade
0O Band, olackerade
0O Borsaffarer

O Gjutaluminium

O Plat, lackerad

O Plat, olackerad

O Plat, slat

O Profiler, ror

RADGIVNING
O Ytbehandling, allméant

LEGOARBETEN

O Anodisering

O Belaggning av skydds-
plast

O Blastring

O Dekorativ slipning

O Elektrolytisk metall-
beldggning

O Elfértenning

O Elpolering

O Glaspérleblastring

O Gulkromatering

0 Hardanodisering

O Hardanodisering och
beldggning

O Inférgning

O Kemisk férnickling

O Kemisk metallbelaggning

O Kemisk polering

O Kromatering

O Lackering

O Mekanisk polering

O Metalonbelédggning

O Nickel/tenn

O Pulverlackering

O Screentryck

O Silketryckning

O Slipning

O Tampongtryckning

0O Lédning O Pressgjutmaskiner O Profiler, special O Teflonbelédggning
g |\N/|I|J[G.-SVG’[S”|”9 O Prototyptillverkning fér O Révaror 0 Trumling
itning gjutgods -
O Reparationssvetsning O Smalt- och varme- Utbildning MASKINER FOR ANODISERING
O TIG-svetsning behandlingsanlaggningar T ———— O Likriktare
O Smaltpreparat 0 Svetskurser MASKINER OCH KEMIKALIER FOR

.. . O Avfettning
FORSLAG PA Markera med kryss de rubriker du vill finnas under — du kan O Blastermaskiner
EGNA RUBRIKER O Blastring

ocksé ge forslag pa egna rubriker. Fyll i namn, adress etc och

: o T O Eftertéatning
posta/faxa talongen till Aluminium Scandinavia enligt adress/

O Elektrolytisk metall-

nummer nedan. belaggning
. G . : - s O Fosfatering
Pris per rad och ar &r SEK 400:- exklusive moms. Minimum 1 ars O Inférgning

inforande. Om du inte &r prenumerant p& Aluminium Scandinavia
kan du bli detta genom att kryssa i rutan pé talongen nedan,
faktura kommer per post.

O Kemisk metallbelaggning
O Kromatering

O Slungrensmaskiner

O Trumlingsmaskiner

Foretag: Telefon:

Adress & postadress: Telefax:

Kontaktperson + underskrift:

Hemsida: E-post:

Inséndes till:

Aluminium Scandinavia, Romfartuna, Nortuna

SE-725 94 Vasteras

Telefax: +46 21 270 45, E-post: aluminium@nortuna.se

Org.nr:

Jag/vi vill aven prenumerera pa Aluminium Scandinavia.
Sand fakturan till adressen ovan. 6 nr (1 ar) for SEK 650:- exklusive moms
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BEARBETNINGSCENTER + KOMPAKT UTSIDA + STOR INSIDA

& 3,7m TOTALLANGD
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flushdesign.it
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ALU STEEL PVC

Emmegi Scandinavia AB

Mattldggargatan, 3 # Postbox 123 - 57521 Eksjo, SWEDEN
Tel. +46 381 143 80 - Fax +46 381 61 1276
www.emmegi.se - info.se@emmegi.com

phantomatic M4

4 STYRDA CNC AXLAR

AUTOMATISK KLAMPPOSITIONERING
KRAFTFULL SPINDEL

BEARBETNING FRAN 3 SIDOR OM PROFILEN
ANVANDARVANLIG

OVERLANGDS - BEARBETNING

RORLIGT ARBETSBORD

+ + + + + +

&‘emmegi ;



Postfidning B Sverige, Porfo betalt
Avs: Aluminium Scandinavia, Romfartuna Nortuna, SE725 94 Vasterds

®
S a p a { Innovativa aluminiumlésningar

Nu tar framtidens
aluminiumlosningar form.

En aluminiumprofil fran Sapa ar ofta ett resultat av ett nira samarbete och idéutbyte Sapa Profiler AB
mellan vara tekniker och kundens konstruktérer. Ambitionen ar att maximera SE-574 81 Vetlanda

aluminiumets funktionella mdjligheter och flexibilitet 1 varje 16sning. Innovations-
0383-941 00

www.sapa.se

processen stiarker konkurrenskraften, bade for kunden och for oss.



